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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e as
instrucdes de operacao impressas no Manual do operador
Genie S-100 e Genie S-105 ou no Manual do operador
Genie S-120 e Genie S-125 antes de tentar qualquer
procedimento de manutencao ou de reparo.

Este manual contém informacgdes detalhadas sobre
manutencao programada, a serem utilizadas pelo proprietario
e pelo usuario da maquina. Ele contém também cédigos de
falhas para diagndstico e procedimentos de reparo a serem
executados por profissionais de manutencéao qualificados.

Para a execugdo da maioria dos procedimentos, sdo
necessarios conhecimentos basicos de mecanica, hidraulica
e eletricidade. No entanto, varios procedimentos exigem
conhecimentos, ferramentas e equipamentos de elevagéo de
carga especificos, bem como uma oficina apropriada.
Nesses casos, recomendamos enfaticamente que os
servicos de manutencao e os reparos sejam executados em
uma oficina de assisténcia técnica de um revendedor Genie.

Conformidade

Classificacdao da maquina
Grupo B/Tipo 3 conforme definido pela norma ISO 16368.

Vida util projetada para a maquina
Irrestrita com operacéo, inspecédo e manutencao programada
corretas.

Publicacoes técnicas

A Genie Industries empenha-se em oferecer o mais alto
nivel de qualidade possivel. No entanto, a melhoria continua
de nossos produtos € uma politica da Genie. Por isso, as
especificacdes dos produtos estao sujeitas a alteracoes
sem aviso prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a existéncia
de possiveis erros e enviem sugestdes de melhoria. Todas
as correspondéncias serao cuidadosamente analisadas e, se
for o caso, incluidas em futuras edicdes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

http://www.genieindustries.com
E-mail: awp.techpub @terex.com
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INTRODUCAO

Legenda do numero de série

- Genie.

A TEREX COMPANY

Model: S-120

Serial number:  S12006-12345
Model year: 2006 Manufacture date: 01/05/06
Electrical schematic number: Es0427

Machine unladen weight:

Rated work load (including occupants): 500 Ib / 227 kg
Maximum number of platfrm occupants: 2

Maximum allowable side force: 1501b/670 N
Maximum allowable inclination of the chassis:
0 deg

Maximum wind speed : 28 mph/ 12.5 m/s ‘S‘I 20‘ ‘06‘ - ‘1 2345‘

Maximum platform height : 126 ft/ 38.6 m
Maximum platform reach : 75 ft/ 22.9 m

TN A 1 —
Gradeability: N/A Modelo Numero
Country of manufacture: USA sequencial
This machine complies with: Ano do modelo
ANSI A92.5
CAN B.354.4

Genie Industries
18340 NE 76th Street
Redmond, WA 98052

USA
H ‘H Etiqueta de série
NUmero de série (localizada sob a tampa)
H ‘H (estampado no chassi)

PN - 77055
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Normas de seguranca

Perigo

A ndo observancia das instrugdes e normas de
seguranca contidas neste manual e no Manual do
operador Genie S-100 e Genie S-105ou no Manual
do operador Genie S-120 e Genie S-125resultara
em acidentes pessoais graves ou morte.

Muitos dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranca
durante a execucgao de procedimentos de
manutencao e reparo.

Nao execute nenhum servico de
manutencao, a nao ser que:

M Vocé tenha sido treinado e esteja qualificado
para lidar com esta maquina.

Leia, entenda e siga:
- as instrugdes e normas de seguranca do
fabricante
- as normas de seguranca da empresa e 0s
regulamentos do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis

M Vocé tenha as ferramentas e os equipamentos
de elevacao de carga necessarios e uma oficina
apropriada.
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NORMAS DE SEGURANCA

Seguranca pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de
todos os riscos de segurancga conhecidos. A
seguranga pessoal e a operac¢ao segura continua
da maquina devem ser sua maxima prioridade.

Leia com atengéo todos os procedimentos. Este
manual e os adesivos na maquina usam palavras
de alerta para identificar o seguinte:

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Utilizado para indicar uma situagéo

de risco iminente que, se nao for
evitada, causara acidentes
pessoais graves ou morte.

A ADVERTENCI A Utilizado para indicar a presenca
de uma situacao de possivel risco

que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a
presenca de uma situacédo de
possivel risco que, se nao for
evitada, pode provocar acidentes
pessoais leves ou moderados.

Utilizado para indicar uma situa¢ao
de possivel risco que, se néo for
evitada, pode causar danos
patrimoniais.

Genie
vi S-100 * S-105 ¢ S-120 ¢ S-125

Use 6culos de seguranca e roupas de
protecdo sempre que a situagao assim o
Durante a elevacao e acomodacao de
cargas, esteja atento aos possiveis riscos

exigir.
3
de esmagamento provocados por
componentes moveis, oscilantes ou soltos.

Sempre use calgados apropriados com biqueira de
metal.

Seguranca no local de trabalho
Evite e ndo permita faiscas, chamas ou
w cigarro aceso na area em que houver

materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustiveis de motores.
Tenha sempre um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

de trabalho estédo bem cuidadas e prontas

para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que possam cair
dentro da maquina e danifica-la.

\ Verifique se todas as ferramentas e areas

rolantes ou demais equipamentos de

elevacdo ou sustentacao de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize somente
correntes ou correias que estejam em boas
condicdes e que tenham capacidade suficiente.

% Verifique se as empilhadeiras, pontes

Os elementos de fixagdo que devem ser
’O\ usados somente uma vez (ex.: cupilhas e

porcas autotravantes) nao podem ser
reutilizados. Esses componentes podem falhar se
forem usados mais de uma vez.

@» O dleo ou outros fluidos usados devem ser
descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as

normas de seguranca ambiental.

A oficina ou area de trabalho deve ser

e ) o
B S bem ventilada e iluminada.

Num. de peca: 102916PB
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Especificacoes

REV. E
Especificacoes da maquina, Raio de manobra, interno, 4,01 m 4,01 m
modelos S-120 e S-125 eixos retraidos
Raio de manobra, externo, 5,74 m 574 m
Dimensées da maquina S-120 S-125  4ixos estendidos
em posicao retraida
Raio de manobra, interno, 2,59 m 2,59 m
Comprimento, 12,17 m 12,17 m eixos estendidos
posicéo de transporte
- Rotacdo da base giratéria (em graus)  360° continua
Comprimento, retraido 13 m 14,25 m
Rotacdo da plataforma 160°
Largura, com os 249 cm 249 cm
eixos retraidos Méaxima forca 667 N
lateral permitida (ANSI e CSA)
Largura, com os 335 cm 335 cm
eixos estendidos Méaxima forca 400 N
lateral permitida (CE)
Altura maxima em 308 cm 308 cm
posicéao retraida Controles 12 V CC proporcional
Peso 20.112 kg 20.248 kg Dimensoes da plataforma
Altura minima do chao 40 cm 40 cm Comprimento 244 cm
Dimensdes da maquina em operacao Largura 91 cm
Altura da plataforma, maxima 36,6 m 38,1 m Pneus e rodas
Altura de trabalho, maxima 38,4 m 39,9 m Dimensao dos pneus 445/65D22,5, FF
Alcance horizontal maximo 229 m 244 m Classificagéo das lonas do pneu 18
Capacidade maxima de carga 340 kg 227 kg Peso do pneu, novo 370 kg
com espuma (minimo)
Interferéncia traseira da base 168 cm 168 cm
giratoria, eixos retraidos Diéametro total dos pneus 118 cm
Interferéncia traseira da mesa 122 cm 122 cm Diametro da roda 57 cm
giratoria, eixos estendidos
Largura da roda 33 cm
Distancia entre eixos 366 cm 366 cm
Porcas da roda 10 a 3/4-16
Raio de manobra, externo, 6,75 m 6,75 m
eixos retraidos Torque da porca da roda, a seco 570 Nm
Torque da porca da roda, lubrificada 434 Nm
Genie
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ESPECIFICACOES

REV. E

Capacidades hidraulicas

Velocidade de operacao da lanca, maxima
nos controles da plataforma

Tanque de 6leo hidraulico 208 litros
Elevagdo do jib (modelos S-125) 28 a 32 segundos
Sistema hidraulico 308 litros
(incluindo tanque) Descida do jib (modelos S-125) 28 a 32 segundos
Tanque de combustivel 151 litros Subida da lanca
Capacidade de fluido refrigerante 18,9 litros Lanca totalmente retraida 80 a 88 segundos
Cubos de tragio 1.4 litros Lanca estendida > 1? m 100 a 110 segundos
(tempo entre a posicao totalmente
Rotagdo da base giratéria 2,8 litros  abaixada e totalmente elevada)

cubo de tragédo

Tipo de 6leo do cubo de tragao:
Oleo hipoide para engrenagens SAE 90 multiuso -
Classificacao de servico APl GL5

Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.

Especificacoes de desempenho,
modelos S-120 e S-125

Velocidades de operacao

Alta velocidade de 8,0a84s 11m
operagao, retraida

Baixa velocidade de 14,4a 16,4 s 55m
operacao, retraida

Alta velocidade de operacéo, 18a20s 55m
nao retraida < 24,4 m

Alta velocidade de operagdo, 32,6a366s 55m
nao retraida > 24,4 m

Distancia de frenagem, maxima

Grande distancia em 1,2a18m

superficie pavimentada

Consulte o Manual
do operador

Capacidade de inclinacao
(lanca retraida)

A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracdes sem
prévio aviso.
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Lanca estendida > 24,4 m
(tempo entre o limite de envelope
de 53° e a posicao totalmente elevada)

50 a 55 segundos

Lanca estendida > 30,5 m
(tempo entre o limite de envelope
de 68° e a posicdo totalmente elevada)

24 a 28 segundos

Descida da lanca

Lanca totalmente retraida 80 a 88 segundos

Lanca estendida > 1,2 m
(tempo entre a posicao totalmente
elevada e totalmente abaixada)

100 a 110 segundos

Lanca estendida > 24,4 m
(tempo entre a posigao totalmente
elevada e o limite do envelope de 50°)

50 a 55 segundos

Lanca estendida > 30,5 m
(tempo entre a posi¢ao totalmente
elevada e o limite do envelope de 65°)

24 a 28 segundos

Extensao vertical

da lanca, 0 a 36,6 m 170 a 190 segundos

Retracao vertical

da lanca, 36,6 ma 0 170 a 190 segundos
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Giro da base giratdria, 360°
lanca horizontal e
totalmente retraida

170 a 190 segundos

Giro da base giratdria, 360°
lanca horizontal e
estendida > 0 m

63 a 70 segundos
habilitagcdo de movimento
para habilitacdo de movimento

Giro da base giratéria, 360°
lanca totalmente elevada e
estendida > 24,4 m

109 a 120 segundos
habilitacdo de movimento
para habilitagdo de movimento

Giro da plataforma, 160° 18 a 22 segundos
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Especificacoes da maquina,
modelos S-100 e S-105

Dimensoes da maquina S-100 S-105
em posicao retraida
Comprimento, 12,17 m 12,17 m
posicéo de transporte
Comprimento, 13 m 14 m
posicéo retraida
Largura, 249 cm 249 cm
com 0s eixos retraidos
Largura, 335 cm 335 cm
com os eixos estendidos
Altura maxima em 308 cm 308 cm
posicéao retraida
Peso 18.007 kg 18.143 kg
Altura minima do chéao 39 cm 39 cm
Dimensdes da maquina em operacao
Altura da plataforma, maxima 30,5 m 32m
Altura de trabalho, méaxima 32,3 m 33,8 m
Alcance horizontal maximo 229 m 24,4 m
Capacidade maxima de carga 340 kg 227 kg
Interferéncia traseira da base 168 cm 168 cm
giratéria, eixos retraidos
Interferéncia traseira da mesa 122 cm 122 cm
giratdria, eixos estendidos
Distancia entre eixos 366 cm 366 cm
Raio de manobra, externo, 6,58 m 6,58 m
eixos retraidos
Raio de manobra, interno, 414 m 4,14 m
eixos retraidos
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ESPECIFICAGOES REV. E
Raio de manobra, externo, 6,05 m 6,05 m Capacidades hidraulicas
eixos estendidos
Tanque de 6leo hidraulico 208 litros
Raio de manobra, interno, 2,74 m 2,74 m
cixos estendidos Sistema hidraulico 308 litros
(incluindo tanque)
Rotacdo da base giratéria (em graus)  360° continua -
Tanque de combustivel 151 litros
Rotacao da plataforma 160°
Capacidade de fluido refrigerante 18,9 litros
Maxima forga 667 N - -
lateral permitida (ANSI e CSA) Cubos de tragao 1,4 litros
Maxima forca 400 N Rotagéo da base giratoria 2,8 litros

lateral permitida (CE)

Controles 12 V CC proporcional

Dimensoes da plataforma

cubo de tracédo

Tipo de 6leo do cubo de tragdo:
Oleo hipoide para engrenagens SAE 90 multiuso -
Classificacao de servico APl GL5

Comprimento 244 cm

Largura 91 cm

Pneus e rodas

Dimensao dos pneus IN385/65D22,5, FF

Classificagao das lonas do pneu 18
Peso do pneu, novo com espuma (minimo) 282 kg
Diametro total dos pneus 109,5 cm
Didmetro da roda 57 cm
Largura da roda 30 cm
Porcas da roda 10 a 3/4-16
Torque da porca da roda, a seco 570 Nm
Torque da porca da roda, lubrificada 434 Nm

A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem
prévio aviso.
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Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.
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Especificacoes de desempenho,
modelos S-100 e S-105

Velocidades de operacao

Alta velocidade de 8,0a8,4s 11m
operacao, retraida

Baixa velocidade de 144 a 164 s 55m
operacao, retraida

Alta velocidade de operacéo, 18a20s 55m
nao retraida < 24,4 m

Alta velocidade de operagdo, 32,6 a36,6s 55m
nao retraida > 24,4 m

Distancia de frenagem, maxima

Grande distancia em 1,2a18m
superficie pavimentada

Capacidade de inclinacao Consulte o

(lanca retraida) Manual do operador

Velocidade de operacao da lanca, maxima
nos controles da plataforma

Elevagéo do jib (modelos S-105) 28 a 32 segundos

Descida do jib (modelos S-105) 28 a 32 segundos

Subida da lanca

Lanca totalmente retraida 80 a 88 segundos

Lanca estendida > 1,2 m
(tempo entre a posicao totalmente
abaixada e totalmente elevada)

100 a 110 segundos

Lanca estendida > 24,4 m
(tempo entre o limite de envelope
de 53° e a posicao totalmente elevada)

50 a 55 segundos

Descida da lanca

Lanca totalmente retraida 80 a 88 segundos

Lanca estendida > 1,2 m
(tempo entre a posicéo totalmente
elevada e totalmente abaixada)

100 a 110 segundos

Lanca estendida > 24,4 m
(tempo entre a posicao totalmente
elevada e o limite do envelope de 50°)

50 a 55 segundos

NUm. de peca: 102916PB
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Extensao da lanca, lanca totalmente elevada
0a305m 120 a 140 segundos

Retracao da lancga, langa totalmente elevada
30,5mao 120 a 140 segundos

Giro da base giratéria, 360°
lanca horizontal e
totalmente retraida

170 a 190 segundos

Giro da base giratéria, 360°
lanca horizontal e
estendida > 0 m

63 a 70 segundos
habilitacdo de movimento
para habilitagdo de movimento

Giro da base giratéria, 360°
lanca totalmente elevada e
estendida > 24,4 m

109 a 120 segundos
habilitacdo de movimento
para habilitacdo de movimento

Giro da plataforma, 160° 18 a 22 segundos

36,6m

336m

305m

274m

24,4m

21.3m

18,3 m

15,2m

12.2m

9,1m

6,1m

3m T
LSB3RO —(~— LSB3RS

[CEMEE) 09m 11m

. FEE

weg-




Secgéo 2 ¢ Especificacdes

Marco de 2011

ESPECIFICACOES

Especificacoes do odleo
hidraulico

Especificacoes do 6leo hidraulico

Chevron Rando HD Premium
Equivalente a MV
Multiviscosidade

Tipo de 6leo hidraulico

Grau de viscosidade

indice de viscosidade 200
Nivel de limpeza, minimo 15/13
Teor de agua, maximo 200 ppm

O dleo Chevron Rando HD é totalmente compativel e
misturavel com 6leos Shell Donax TG (Dexron ).

As especificacbes da Genie exigem o6leos hidraulicos
que sejam criados para oferecer maxima protecao aos
sistemas hidraulicos, tenham a capacidade de
apresentar um bom desempenho em uma ampla faixa
de temperatura e o indice de viscosidade deve
exceder 140. Devem oferecer excelentes propriedades
antidesgaste, inibicdo de corrosdo, condicionamento
de vedacgdo e supressao de espuma e aeragao.

Oleos opcionais

Petro Canada Environ MV46
Statoil Hydra Way Bio Pa 32
BP Biohyd SE-S

Biodegradaveis

Resistentes ao fogo UCON Hydrolube HP-5046

Quintolubric 822

Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

Base mineral

A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem
prévio aviso.
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REV. E

A utilizagéo continua do 6leo
hidraulico Chevron Aviation

A com temperatura ambiente
constantemente acima de 0 °C
pode causar danos aos
componentes.

Observacao: use o 6leo hidraulico Chevron Aviation A
com temperatura ambiente continuamente abaixo
de-18°C.

Observacéo: use o 6leo hidraulico Shell Tellus T46
quando a temperatura do 6leo exceder
constantemente 96 °C.

Observagéo: as especificagbes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instrugbes especiais de
instalacdo para os 6leos opcionais aprovados.
Consulte o Departamento de Assisténcia Técnica
da Genie Industries antes da utilizac&o.

NUm. de peca: 102916PB
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Especificacoes dos
componentes hidraulicos

ESPECIFICACOES

Secao traseira

Deslocamento (cilindrada) 0ai18cm3
Bomba de acionamento Vazao a 2.350 rpm, maxima 42,4 |/min
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento Pressao, maxima continua 231 bar
variavel bidirecional
Pressao de reserva 17 bar
Deslocamento (cilindrada) 0a46 cm3
Vazéo a 2.350 rpm, maxima 108 I/min
Bombas auxiliares
Pressdo de operagdo, maxima 250 bar : -
Tipo: bomba de engrenagem deslocamento fixo
Bomba de carga
Deslocamento (cilindrada) 2,47 cm3
Tipo: gerotor
Deslocamento (cilindrada) 13,9 cm3
Distribuidor de funcées
Vazéo a 2.350 rpm 34 I/min
Presséo de seguranga de func¢des 179,3 bar
Pressao de carga a 2.350 rpm 21,7 bar (medida na porta de TEST (TESTE))
Posicao neutra
Pressédo de seguranca da plataforma 207 bar
(medida na porta de TesT (TESTE) 2)
Bomba de controle Distribuidores do jib e da plataforma
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento variavel Giro da plataforma e nivel da plataforma 1,14 I/min
reguladora de vazéo
Secao frontal
Regulador de vazéo do distribuidor do jib 7,6 I/min
Deslocamento (cilindrada) 0a28cm3
Vazao a 2.350 rpm, maxima 65,9 I/min
A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracdes sem
prévio aviso.
Genie
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Distribuidor da direcao/eixo Filtros hidraulicos
Presséo de seguranga de extensdo do eixo 124 bar Filtro de presséao alta Beta 3 > 200
Distribuidor de acionamento Filtro de presséao alta, 7 bar
- presséo da derivagéo
Presséao de seguranca de 6leo quente:
S-100/105 anterior ao nimero de série 291 17,2 bar Filtro de pressdo média Beta 3 > 200
S-120/125 anterior ao numero de série 1195
Filtro de pressao média, 1,7 bar
Pressao de seguranca de dleo quente: presséo da derivagao
S-100/105 posterior ao numero de série 290 19,3 bar — -
S-120/125 posterior ao nimero de série 1194 Tanque hidraulico, 10 microns com
filtro de retorno derivacédo de 1,7 bar
Freios
Drenagem da caixa do motor de Beta 10 22
Pressdo de comando do freio 12 a 13 bar acionamento, filtro de retorno
Motores de acionamento
Deslocamento por revolugéo, 13,3 cm3
alta velocidade
Deslocamento por revolugéo, 45 cm3

baixa velocidade

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagcoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.
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Motor Deutz F4L 913

Deslocamento (cilindrada) 4,086 litros

Numero de cilindros 4

Diametro interno e curso 102 mm x 125 mm

Poténcia 77 a 2.200 rpm
Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Taxa de compressao 18:1

ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora IMSA
Pressao da bomba injetora 600 bar
Pressao de abertura do injetor 250 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Pressdo de compressao
pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser no
minimo 75% do cilindro mais alto.

Baixa rotacao rpm 1.300 rpm
Frequéncia 385,7 Hz
Alta rotacao rpm 2.350 rpm
Frequéncia 570,4 Hz
Folga de valvulas, frias

Admissao 0,15 mm
Exaustao 0,15 mm

Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 2,75a4,14 bar

Capacidade de dleo 13,5 litros

(filtro incluso)

Requisitos de viscosidade do dleo

Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagdo do motor da maquina.

NUm. de peca: 102916PB
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Saida do alternador 55A,12V CC
Deflexao da correia do ventilador 9a12mm
Bateria - Partida do motor
Tipo 12V, Grupo 31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.000 A
Capacidade de reserva a 25 A 175 minutos
Bateria - Sistema de controle
Tipo 12 V CC, Grupo 4D
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.020 A
Capacidade de reserva a 25 A 300 minutos
2-9
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Motor Deutz BF4L 2011

Deslocamento (cilindrada) 3,1 litros

Numero de cilindros 4

Diametro interno e curso 94 mm x 112 mm

Poténcia

Continua a 2.500 rpm 69,1
Liquida intermitente a 2.500 rpm 72,8
Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Baixa rotacao rpm 1.500 rpm
Frequéncia 382,5 Hz
Alta rotacao rpm 2.350 rpm
Frequéncia 599,25 Hz
Taxa de compressao 17,5:1

Pressao de compressao
Presséo (bar) do cilindro mais baixo deve ser no
minimo 75% do cilindro mais alto.

Regulador centrifugo mecéanico

Folga de valvulas, frias

Admissao 0,3 mm
Exaustao 0,5 mm
Sistema de lubrificacao

Presséo do dleo, quente 2,8a4,1bar
(a 2.000 rpm)

Capacidade de dleo 9,9 litros

(filtro incluso)

Requisitos de viscosidade do dleo

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de opera¢do extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagdao do motor da maquina.

2-10
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REV. E
Chave de temperatura do éleo
Torque 11 a24 Nm
Ponto da chave de temperatura do dleo 135 °C
Pressostato do éleo
Torque 11 a24 Nm
Ponto do pressostato do dleo 0,48 bar
Sistema de injecao de combustivel
Marca da bomba injetora Bosch
Pressao da bomba injetora, maxima 1.034 bar
Presséo de abertura do injetor 210 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Motor de arranque

Corrente, carga normal 140 a 200 A

Velocidade de arranque 200 a 250 rpm

Bateria - Partida do motor

Tipo 12V, Grupo 31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.000 A
Capacidade de reserva a 25 A 175 minutos
Bateria - Sistema de controle

Tipo 12 V CC, Grupo 4D
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.020 A
Capacidade de reserva a 25 A 300 minutos
Saida do alternador 80Aa14VCC
Deflexao da correia do ventilador 9ai12mm

NUm. de peca: 102916PB
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REV. E

Motor Deutz TD2011L04i

ESPECIFICACOES

Sistema de lubrificacao

Deslocamento (cilindrada) 3,62 litros ~ Pressd@o do dleo, quente 2,8a4,1bar
(a 2.000 rpm)
Numero de cilindros 4
Capacidade de dleo 12,1 litros
Diametro interno e curso 96 mm x 125 mm (filtro incluso)
Poténcia Requisitos de viscosidade do dleo
Liquida intermitente a 2.400 rpm 74/55 kW
-30°C a 30 °C 5W-30
Sistema de inducao turbocomprimido (sintético)
Sequéncia de ignicao 1-3-4-2 -20°Ca40°C 10W-40
Baixa rotacao 1.500 rpm Acima de -15 °C 15W-40
383 Hz
As unidades sao fornecidas com dleo 15W-40.
Alta rotacao 2.350 rpm Temperaturas de operagédo extremas podem exigir o
599 Hz uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
— informacgdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Taxa de compressao 17,511 Manual de operagdo do motor da méaquina.

Pressao de compressao
Presséo (bar) do cilindro mais baixo deve ser no

Chave de temperatura do éleo

minimo 75% do cilindro mais alto. Torque de instalacéo 11 a24 Nm
Regulador centrifugo mecanico Ponto da chave de temperatura do 6leo 135 °C
Folga de valvulas, frias Pressostato do dleo
Admissao 0,3 mm Torque de instalacao 11 a24 Nm
Exaustao 0,5 mm Ponto do pressostato do 6leo 1,5 bar

A melhoria continua de nossos produtos é

uma politica da Genie. As especificacdes dos

produtos estao sujeitas a alteracdes sem

prévio aviso.

Genie

NUm. de peca: 102916PB
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ESPECIFICACOES REV. E

Sistema de injecao de combustivel

Marca da bomba injetora Motorpal
Pressao da bomba injetora, maxima 1.034 bar
Pressao de abertura do injetor 210 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informacgbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte 0 Manual de operagdo do motor
da maquina.

Motor de arranque

Corrente, carga normal 140 a 200 A

Velocidade de arranque 250 a 350 rpm

Bateria - Unidades de alimentacao auxiliar

Tipo 6V CC
Quantidade 2
Classificagao de AH 285 AH
Capacidade de reserva a 25 A 745 minutos

Bateria - Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12 V CC, Grupo 31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.000 A
Capacidade de reserva a 25 A 200 minutos
Saida do alternador 80Aa14VCC
Deflexao da correia do ventilador 9a12mm
Genie
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REV. E

Motor Perkins 1004-42

Deslocamento (cilindrada) 4,23 litros

Numero de cilindros 4

Diametro e curso 103,1 mm x 127 mm

Poténcia 81 a 2200 rpm

ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Zexel

Pressao de abertura do injetor 152 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informacgbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2 da maquina.
Taxa de compressao 18,5:1 Saida do alternador 55 A, 12V CC
Pressao de compressao Deflexao da correia do ventilador 9a 12 mm
pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser no - -
minimo 75% do cilindro mais alto. Bateria - Sistema
Baixa rotacdo rpm 1.300 rpm  T1PO 12V, Grupo 27TM
Frequéncia 3033 Hz  Quantidade 1
Classificagdo de AH 109 AH
Alta rotacao rpm 2.350 rpm Corrente de partida a frio 630 A
Frequéncia 548,3 Hz Capacidade de reserva a 25 A 160 minutos
Folga de valvulas, frias Bateria - Partida do motor
Admisséao 0,20 mm Tipo 12V, Grupo 4D
~ Quantidade 1
Exaustao 0,45 mm  Classificagido de AH 190 AH
Sist de lubrificacs Corrente de partida a frio 1.020 A
Istema de ubrilicagao Capacidade de reserva a 25 A 325 minutos
Pressao do oleo 3,45 bar Sistema de refrigeracao
C.apa(‘fldade de oleo 8,4 litros Capacidade do motor 9 litros
(filtro incluso)
. i ist 18,9 lit
Requisitos de viscosidade do 6leo Capacidade do sistema 8,9 litros
Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagdo do motor da maquina.
A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes
dos produtos estao sujeitas a alteracoes sem
prévio aviso.
Genie
NUm. de peca: 102916PB S-100 » S-105 » S-120 » S-125 2-13
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ESPECIFICACOES

Motor Perkins 1104C-44

Deslocamento (cilindrada) 4,4 litros

Numero de cilindros 4

Diametro interno e curso 105 mm x 127 mm

REV. E
Sistema de lubrificacao
Pressao do éleo, quente 2,8 a 4,1 bar
(a 2.000 rpm)
Capacidade de odleo 6,9 litros

(filtro incluso)

Poténcia Requisitos de viscosidade do dleo
Bruta intermitente a 2.400 rpm 86 As unidades sao fornecidas com dleo 15W-40.
Liquida intermitente a 2.400 rpm 83 Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o

uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2  informagdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Baixa rotagdo rpm 1.300 rpm Manual de operacdo do motor da maquina.
Frequéncia 316,3 Hz
Baixa rotacdo com opgéo de Unidade de transmisséo da presséo do 6leo
gerador acionado por correia 1.400 rpm
Frequéncia 340,7 Hz Torque 11 a24 Nm
Alta rotacao rpm 2.350 rpm Ponto do pressostato do dleo 0,55 bar
Frequéncia 571,8 Hz — -

Sistema de injecao de combustivel
Taxa de compressao 18,2:1 —

Marca da bomba injetora Bosch
Pressao de compressao - —

Pressao de abertura do injetor 152 bar

Presséo (bar) do cilindro mais baixo deve ser no
minimo 75% do cilindro mais alto.

Regulador centrifugo mecanico

Folga de valvulas, frias

Admissao 0,2 mm

Exaustao 0,45 mm

A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes
dos produtos estao sujeitas a alteracdes sem
prévio aviso.

2-14
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Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor
da maquina.

NUm. de peca: 102916PB



Margo de 2011

Secgéo 2 ¢ Especificagdes

REV. E

Bateria - Partida do motor

Tipo 12V, Grupo 31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.000 A
Capacidade de reserva a 25 A 175 minutos

Bateria - Sistema de controle

Tipo 12 V CC, Grupo 4D
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.020 A
Capacidade de reserva a 25 A 300 minutos
Motor de arranque

Corrente, carga normal 140 a 200 A

Velocidade de arranque

200 a 250 rpm

Fluido refrigerante do motor

ESPECIFICACOES

Capacidade 13,2 litros
Unidade de transmissao da temperatura
do fluido refrigerante
Torque 11 a24 Nm
Ponto da chave de temperatura 110 °C
Saida do alternador 85Aai138VCC
Deflexao da correia do ventilador 10 mm
Genie
NUm. de peca: 102916PB S-100 » S-105 » S-120 » S-125 2-15
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ESPECIFICACOES

Motor Perkins 804D-33T

Deslocamento (cilindrada)

3,33 litros

Numero de cilindros

4

Diametro interno e curso

94 mm x 120 mm

Poténcia

Bruta intermitente a 2.500 rpm

83/62 kW

Sistema de inducao

turbocomprimido

REV. E
Requisitos de viscosidade do 6leo
Abaixo de 30 °C 5W-30
-20°C a40°C 10W-30
Acima de -10 °C 15W-40

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operacédo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operacado do motor da maquina.

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2  Unidade de transmissao da pressao do 6leo
Baixa rotacao 1.300 rom  Torque de instalacdo 11 a 24 Nm

316 Hz

Ponto do pressostato do dleo 0,55 bar

Alta rotacao 2.350 rpm

572 Hz Sistema de injecao de combustivel
Taxa de compressao 19,5:1 Marca da bomba injetora Bosch
Pressdo de compressao Presséo de abertura do injetor 152 bar

Pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser no

minimo 75% do cilindro mais alto.

Regulador centrifugo mecéanico

Folga de valvulas, frias

Requisitos de combustivel

Para obter mais informacgbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor
da maquina.

Admisséo 0,25 mm Bateria - Unidades de alimentacao auxiliar

Exaustao 0,25 mm Tipo 6VCC
- — Quantidade 2
Sistema de lubrificacao Classificacdo de AH 285 AH

i 25 A 74 i
Pressao do 6leo, quente 2.8 a 4.1 bar Capacidade de reserva a 25 5 minutos

(a 2.000 rpm) Bateria - Partida do motor e sistema de controle
Capacidade de dleo 10 litros Tipo 12 V CC, Grupo 31
(filtro incluso) Quantidade 1
Corrente de partida a frio 1.000 A
Capacidade de reserva a 25 A 200 minutos

Genie
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REV. E

Motor de arranque

Corrente, carga normal 200 A

Velocidade de arranque 250 rpm

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 11,8 litros

Unidade de transmissao da temperatura
do fluido refrigerante

Torque de instalacao 11 224 Nm
Ponto da chave de temperatura 110 °C
Saida do alternador 90Aat12VCC
Deflexao da correia do ventilador 9ai12mm

Num. de peca: 102916PB S-100 » S-105 » S-120 » S-125

Genie

ESPECIFICACOES
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ESPECIFICACOES

Motor Cummins B3.3T

Deslocamento (cilindrada) 3,26 litros

Numero de cilindros 4

Diametro interno e curso 95 mmx 115 mm

Poténcia 80 a 2.200 rpm

60 kW a 2.200 rpm

REV. E
Sistema de injecao de combustivel
Marca da bomba injetora Zexel
Presséo de injecédo 827 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informacgbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor
da maquina.

Sequéncia de ignicao 1-2-4-3 —
Bateria - Unidades de alimentacao auxiliar
Baixa rotacao 1.300 rpm -
368 Hz  TiPO 6V CC
Quantidade 2
Alta rotacao 2.350 rpm Classificacao de AH 285 AH
666 Hz Capacidade de reserva a 25 A 745 minutos
Taxa de compressao 17:1 Bateria - Partida do motor e sistema de controle

Pressdo de compressao
Presséo (bar) do cilindro mais baixo deve ser no

Tipo 12 V CC, Grupo 31
Quantidade 1

minimo 75% do cilindro mais alto. Corrente de partida a frio 1.000 A
Capacidade de reserva a 25 A 200 minutos
Folga de valvulas, frias
Motor de arranque
Admissao 0,35 mm
Corrente, carga maxima 550 A
Exaustao 0,5 mm
Velocidade de arranque do motor, minima 130 rpm
Sistema de lubrificacao
Fluido refrigerante do motor
Pressao do ¢6leo, quente 2 a 5bar
(a 2.000 rpm) Capacidade 8,6 litros
Capacidade de dleo 8,5 litros Saida do alternador 120 A, 12V CC
(filtro incluso) =
Deflexao da correia do ventilador 10a 12,5 mm
Requisitos de viscosidade do dleo
Abaixo de 20 °C 5W-30
-23°Ca20°C 10W-30
Acima de -10 °C 15W-40

As unidades sao fornecidas com dleo 15W-40.
Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informagdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagdo do motor da maquina.

2-18
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REV. E

Motor Cummins B3.9L

Deslocamento (cilindrada)
3,9 litros

Numero de cilindros 4

Diametro interno e curso 102 mm x 120 mm

Poténcia 75 a 2.200 rpm
Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Taxa de compressao 16,5:1

Pressdo de compresséao
pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser no
minimo 75% do cilindro mais alto.

Baixa rotacao rpm 1.300 rpm
Frequéncia 368,3 Hz
Alta rotacao rpm 2.350 rpm
Frequéncia 665,8 Hz
Folga de valvulas, frias

Admisséo 0,254 mm
Exaustédo 0,508 mm
Sistema de lubrificacao

Pressédo do dleo 3,45 bar
Capacidade de dleo 9 litros

(incluindo o filtro)

Requisitos de viscosidade do dleo

Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de oleos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagdao do motor da maquina.

A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem
prévio aviso.

NUm. de peca: 102916PB
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ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Bosch
Pressao da bomba injetora 379,2 bar
Pressao de abertura do injetor 240 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Saida do alternador 63 A, 12V CC
Bateria - Sistema
Tipo 12V, Grupo 27TM
Quantidade 1
Classificagdo de AH 109 AH
Corrente de partida a frio 630 A
Capacidade de reserva a 25 A 160 minutos
Bateria - Partida do motor
Tipo 12V, Grupo 4D
Quantidade 1
Classificacéo de AH 190 AH
Corrente de partida a frio 1.020 A
Capacidade de reserva a 25 A 325 minutos
Sistema de refrigeracao
Capacidade do motor 8,3 litros
Capacidade do sistema 18,9 litros
2-19
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ESPECIFICACOES

Motor Cummins B4.5L

Deslocamento (cilindrada) 4,5 litros

Numero de cilindros 4

Diametro interno e curso 102 mm x 138 mm

Poténcia 80 a 2.200 rpm
Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Taxa de compressao 18:1

REV. E

Sistema de injecao de combustivel

Marca da bomba injetora

Delphi

Presséo da bomba de injecao

240 a 254 bar

Pressao de abertura do injetor

240 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagbes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor

da maquina.

Pressdo de compressao
Presséo (bar) do cilindro mais baixo deve ser no

Bateria - Partida do motor

minimo 75% do cilindro mais alto. Tipo 12V, Grupo 31
Quantidade 1
Baixa rotacao rpm 1.300 rpm Corrente de partida a frio 1.000 A
Frequéncia 368,3 Hz  Capacidade de reserva a 25 A 175 minutos
Alta rotacao rpm 2.350 rpm Bateria - Sistema de controle
Frequéncia 665,8 Hz X
Tipo 12 V CC, Grupo 4D
Folga de valvulas, frias Quantidade 1
— Corrente de partida a frio 1.020 A
Admissao 0,254 mm  Capacidade de reserva a 25 A 300 minutos
Exaustéo 0,508 mm Motor de arranque
Sistema de lubrificacéo Corrente, sem carga 125 A
Presséo do 6leo, quente 3,45bar  Comprimento da escova, minimo 18,3 mm
(a 2.000 rpm)
Fluido refrigerante do motor
Capacidade de dleo 9 litros
(incluindo o filtro) Capacidade 16 litros

Requisitos de viscosidade do dleo

As unidades sao fornecidas com dleo 15W-40.
Temperaturas de operagédo extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagdo do motor da maquina.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

Unidade de transmissao da temperatura do fluido

refrigerante

Torque 11 a24 Nm
Ponto da chave de temperatura 110 °C
Saida do alternador 95A,12V CC
Deflexao da correia do ventilador 10a 12,5 mm
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REV. E

Especificacoes de torque da
maquina

Rotor da plataforma

ESPECIFICACOES

Especificacoes de torque das
mangueiras e conexoes
hidraulicas

A maquina esta equipada com conexdes e bicos de

Parafuso central 1-8, GR 5, a seco 868 Nm mangueira Parker Seal-Lok®. As especificagcdes da
Genie exigem que as conexdes e bicos de
Parafuso central 1-8, GR 5, lubrificado 651 Nm mangueiras Sejam aper‘[ados de acordo com as
Parafusos 3/s -16, GR 8, lubrificados 47,5 Nm* fespecn‘lcagoes quando fore”.‘ removidos &
. instalados ou quando forem instaladas novas
use o trava-roscas azul ; ~
mangueiras ou conexoes.
Conjunto de giro da base giratdria
Parafusos de montagem do mancal 244 Nm AIolamento~ do anel
de giro, lubrificados de vedagao SAE
conexao de tubulagdo — instalado em aluminio

Parafusos de montagem do cubo 515 Nm ( ¢ )
de tracdo de giro, seco Tamanho SAE Torque
Parafusos de montagem do cubo 380 Nm* -4 18,9 Nm
de tragcdo de giro, lubrificados
*use o trava-roscas azul 6 31,2 Nm

-8 48,8 N
Parafusos de montagem do motor 149 Nm m
de acionamento de giro, seco -10 84,1 Nm
Parafusos de montagem do motor 108 Nm -12 113,9 Nm
de acionamento de giro, lubrificados 16 169,5 Nm
Motor de acionamento e cubos .20 204,7 Nm
Parafusos de montagem do cubo 365 Nm -24 250 Nm
de tracéo, a seco
Parafusos de montagem do cubo 274 Nm -
de tracdo, lubrificados AIolamento do anel
Parafusos do motor de 149 Nm de Ved3930 SAE
acionamento, secos (conexao de tubulagdo — instalado em aco)
Parafusos de montagem do motor 108 Nm Tamanho SAE Torque
de acionamento, lubrificados a2 20,3 Nm
Bujao de dleo Eio cubo de tragéao, 18 Nm 6 47.5 Nm
anel de vedacao

-8 81,3 Nm

-10 135,6 Nm

-12 183 Nm
A melhoria continua de nossos produtos é uma -16 271 Nm
politica da Genie. As especificacoes dos -20 334 Nm
prt_)dutos estdo sujeitas a alterac6es sem prévio o4 414 Nm
aviso.

Genie
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ESPECIFICACOES

Conexoes Seal-Lok®

1 Substitua o anel de vedagéo. O anel de vedacéo
deve ser substituido sempre que a vedacgéo se
romper. O anel de vedagao nao pode ser
reutilizado se a conex&o ou o bico da mangueira

REV. E

Especificacoes de torque de
bujoes do distribuidor

Torque do bujao

sofreu um aperto maior do que o manual. SAEN° 2 6 Nm
Observacao: os anéis de vedacao utilizados nas SAEN° 4 18,9 Nm
conexdes e nos bicos da mangueira .
Parker Seal-Lok® tém medidas especiais. As SAEN°6 31,2 Nm
medidas desses anéis nao sdo do padrao SAE. SAE N° 8 48.8 Nm
Elas séo fornecidas no kit de anéis para ’
manutencao em campo (numero de peca SAE N° 10 84,1 Nm
Genie49612).
SAE N° 12 113,9 Nm
2 Lubrifique o anel de vedacéo antes da
instalacao.
3 Verifique se o anel de vedacao da parte de cima
esta apoiado e preso corretamente.
4 Coloque o tubo e a porca em posi¢ao
perpendicular & extremidade superior de
vedacdo da conexao e aperte a porca
manualmente.
5 Aperte a porca ou a conexao aplicando o torque
de acordo com as respectivas dimensoes
apresentadas na tabela.
6 Acione todas as fungdes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexoes e 0s respectivos
componentes para confirmar que nao haja
vazamentos.
Conexoes Seal-Loke
(bico da mangueira)
Tamanho SAE Torque
-4 24,4 Nm
-6 40 Nm
-8 55 Nm
-10 80 Nm
-12 115 Nm
-16 150 Nm
-20 190 Nm
-24 245 Nm
Genie
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Secao 2 ¢ Especificacdes

REV. E ESPECIFICACOES
TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXACAO - SAE
¢ Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢
TAMANHO | ROSCA Graus ) Grau8 €D | poratucos de exido proto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO

Nm Nm Nm Nm Nm

1/4 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 13,5 13,5 18 15,8

LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO

Nm Nm Nm Nm Nm

5/16 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 25,7 27,1 36,6 32,5

a8 16 31,0 a0 44,7 59,6 51,5
24 35,2 47,4 50,1 66,4 58,3

7116 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 74,5 81,3 108,4 92,1

12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 142

916 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189

5/8 11 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271

3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474

7/8 9 433 583 610 827 691
14 474 637 678 908 759

1 8 650 867 922 1.233 1.044
12 718 962 1.016 1.342 1.139

1 1/ 7 800 1.071 1.315 1.749 1.477
8 12 908 1.206 1.464 1.952 1.654

1 7 1.138 1.518 1.844 2.467 2.074
174 12 1.260 1.681 2.047 2.725 2.304
1 6 1.979 2.643 3.213 4.284 3.620
17, 12 2.223 2.969 3.620 4.826 4.067

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXACAO - METRICA

s Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) LUBRIFICADO SECO | LUBRIFICADO SECO | LUBRIFICADO SECO _ |LUBRIFICADO] SECO |
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 1,8 2,4 4,63 6,18 6,63 8,84 7,75 10,3
6 3,05 4,07 7,87 10,5 11,3 15 13,2 17,6
7 5,12 6,83 13,2 17,6 18,9 25,2 22,1 29,4
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO | LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO] SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
8 7,41 9,88 19,1 25,5 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37,8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4
12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147
14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 441 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1.055 925 1.233
Genie
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Procedimentos programados de

Observe e siga estas
instrucoes:

As inspecdes de manutencédo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para a manutengao desta maquina.

As inspecbes programadas de manutencao
devem ser diarias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada dois anos, como especificado
no Relatorio de inspegbes de manutengéo.

AADVERTENCIA A nao c_)bservéncia de cada _
procedimento, da forma como foi
apresentado e programado, pode
causar morte e acidentes pessoais
graves ou danos substanciais a
maquina.

Identifique imediatamente e coloque fora de
servico uma maquina com defeito ou que nao
esteja funcionando corretamente.

M Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Utilize somente pecas de reposicao aprovadas
pela Genie.

As méaquinas que estiveram paradas por um
periodo superior a 3 meses devem ser
submetidas a inspegéo trimestral.

Salvo especificagdo em contrario, execute cada
procedimento com a maquina na configuragcao a
sequir:
¢ maquina estacionada em uma superficie plana

e nivelada;

* lanca na posicao retraida;

* base giratdria deslocada com a lancga entre as
rodas com marca redonda (seta amarela);

* base giratdria presa com o pino de trava de
rotacédo da base giratéria;

¢ chave de comando na posi¢ao desligado
sem a chave;

¢ rodas com calcgos;

e toda alimentagcao de CA externa
desconectada da maquina.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125

manutencao
Sobre esta secao

Esta secdo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspecao programada de
manutencao.

Cada procedimento tem uma descri¢éo, avisos
sobre seguranca e instrugdes passo a passo.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Utilizado para indicar uma situagéo

de risco iminente que, se nao for
evitada, causara acidentes
pessoais graves ou morte.

AADVERTENCIA Utilizado para indicar a presenga
de uma situac&o de possivel risco

que, se ndo for evitada, pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a
presenca de uma situacéo de
possivel risco que, se nao for
evitada, pode causar acidentes
pessoais leves ou moderados.

Utilizado para indicar uma situag¢édo
de possivel risco que, se nao for
evitada, pode causar danos
patrimoniais.

© Indica a espera de um determinado resultado
apos a execucgdo de uma série de passos.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execucao de uma série de etapas.
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENCAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Observacao: os simbolos a seguir foram utilizados
neste manual para ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes sao os respectivos significados
dos simbolos exibidos no inicio de um
procedimento de manutencao:

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que sao necessarias novas pecas
para realizar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor frio
para executar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor
quente para executar o procedimento.

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executar o
procedimento.

= EE A E

Genie
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Relatorio de preparacao pré-entrega

O relatério de preparacéo pré-entrega contém listas
de verificagao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca copias do Relatdrio de preparagdo pre-entrega
para usar em cada inspegao. Guarde os formularios
preenchidos conforme necessario.

Programacao da manutencao

Existem cinco tipos de inspecédo de manutencéo
que devem ser executadas de maneira
programada: diaria, trimestral, semestral, anual e a
cada dois anos. A Segdo de procedimentos
programados de manutengao e o Relatdrio de
inspegdes de manutengao foram divididos em
cinco subsecgdes: A, B, C, D e E. Utilize a tabela a
seguir para determinar que grupo(s) de
procedimentos sa0 necessarios para a execucao
de uma inspecéao programada.

Inspecéao Lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

Bienal ou a cada 2.000 horas A+B+C+D+E

Relatorio de inspec¢oes de manutencao

O relatério de inspe¢des de manutengao contém
listas de verificacao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca cépias do Relatdrio de inspegbes de
manuteng&o para serem usadas em cada inspecao.
Guarde os formularios por pelo menos 4 anos ou de
acordo com os regulamentos e requisitos do
empregador, local de trabalho e governamentais.

NuUm. de peca: 102916PB



Preparagao pre-entrega
|
Nocoes basicas Instrucoes

O revendedor é responsavel pela realizagao da Use o manual do operador da maquina.

Preparag&o pré-entrega. o _ o
A Preparacao pré-entrega consiste na realizagdo da

A Preparacao pré-entrega é realizada antes de cada Inspecao pré-operacao, dos itens de manutencao e dos

entrega. O objetivo da inspec¢ao é descobrir se ha algo testes de funcéo.

aparentemente errado com uma maquina, antes de fazé-

la funcionar. Use este formulério para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve ser as instrucdes do manual do operador.

utilizada. Se for descoberto algum defeito ou alteracéo ) _ o o

nas condicdes originais de fabrica, a maquina devera ser Se alguma inspec&o receber um “N”, coloque a maquina

identificada e colocada fora de servigo. fora de servico, faga os reparos necessarios e
inspecione-a novamente. Apds 0s reparos, assinale o

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um técnico quadro“R”.

de manutencgéo qualificado, de acordo com as
especificacdes do fabricante.

Legenda
As inspec¢bes programadas de manutencéo devem ser S = sim, concluida
executadas por técnicos de manutencao qualificados, de N = ndo, ndo foi possivel concluir
acordo com as especificacbes do fabricante e os R =reparada

requisitos relacionados no manual de responsabilidades.

Comentarios

Preparacéo pré-entrega S N R

Inspecao pré-operagao concluida

Itens de manutengéo concluidos

Testes de fungdo concluidos

Modelo

NUm. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

A
m I Q Assinatura do inspetor
® Cargo do inspetor

A TEREX BRAND

Empresa do inspetor

Genie Industries USA Genie UK
18340 NE 76th Street The Maltings, Wharf Road
PO Box 97030 Grantham, Lincolnshire
Redmond, WA 98073-9730, EUA NG31 - 6BH Inglaterra
(425) 881-1800 (44) 1476-584333

Copyright©2002 da Genie Industries. Genie®é uma marca registrada da Genie Industries.
Rev.B
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Relatorio de inspecoes de manutencao

Modelo Lista de verificacdo A - Lista de verificacdo B -
Rev. B S NR Rev. E N R
Nam. de série A-1 Inspecione os manuais B-1 Baterias
Data e os adesivos B-2 Fiagdo elétrica
A-2 Inspecdo B-3 Resfriador de dleo e
Horimetro pre-operagao aletas - modelos Deutz
A-3 Execute os testes B-4 Verifique o filtro de ar
Proprietario da maquina de fungdes B-5 Andlise do 6leo
A-4  Manutengao do motor - hidraulico
Inspecionada por (em letra de modelos Perkins —
forma) — B-6 Manuteng&o do motor -
A-5 Manutencao do motor - modelos Deutz
. . modelos Cummins =
Assinatura do inspetor - — B-7 Manutencdo do motor -
A-6 Indicador de condicao modelos Cummins
Cargo do inspetor do fI“I’O’ de dleo B-8 Sistema de exaustao
Realizar apés 40 horas: B-9 Torque das porcas
Empresa do inspetor A-7 Manutencao mensal | | | | da roda
Realizar a cada 50 horas: R i 4
instrucaes - B-10 Nivel de oleo_do
- - A-8 Manutencdo do motor - cubo de tragédo
* Faca copias deste relatério para modelos Perkins : —
usar em cada inspegéol | B-11 Freios da maquina
Realizar apds 50 horas: 2
* Selecione as listas de verificacao P = B-12 Rotacao do motor
apropriadas para o tipo de A-9 Manutencao do motor - B-13 Chaves de comando
inspecdo a ser executada. modelos Deutz B-14 Cancelamento do
] Inspecdo diaria Realizar a cada 100 horas: controle de solo
ou a cada 8 horas: A-10 Engraxe o mancal B-15 Autonivelamento
| Inspecéo trimestral ou rotativo : da plataforma
a cada 250 horas: A-11 Engraxe os eixos B-16 Chaves limitadoras
| Inspecéo semestral ou Realizar apés 150 horas: B-17 Sistemas de
a cada 500 horas: A+B+C A-12 Substitua o d6leo do ventilacdo do tanque
1 Inspecéo anual ou a cubo de tragédo qe cor‘nbL’JstllveI e
cada 1.000 horas:  A+B+C+D dleo hidraulico
Inspecao bienal ou a cada B-18 g)peragar? dle felegao
|| 2.000 horas: A+B+C+D+E a marcha ‘enta
B-19 Teste os freios
* Ao terminar cada procedimento da maquina
de inspecgéo, assinale o B-20 Velocidade de
respectivo quadro. operagio -
¢ Utilize os procedimentos passo a posicéo retraida
passo contidos nesta segéo para B-21 Velocidade de
aprender como executar as operagao - posicao
INSpecoes. elevada ou estendida
* Se alguma inspecao receber um B-22 Inspecione os cabos
“N”, identifique a maquina e de extensdo/retragdo
coloque-a fora de servico, faca os da lanca
reparos necessarios e
inspecione-a novamente. Apos 0s
reparos, assinale o quadrinho “R”.
Legenda Comentarios
S = sim, aceitavel
N = n&o, suspender o uso
R = reparada
Genie
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RELATORIO DE INSPECOES DE MANUTENCAO

Modelo Lista de verificagdo C - Lista de verificacédo E -

Rev. B S NR Rev. B S NR
Num. de série C-1 Manutencao do motor - E-1 Troque o dleo
Data modelos Deutz hidraulico

C-2 Manutengéo do motor - E-2 Manutengdo do motor -
Horimetro modelos Cummins modelos Cummins

C-3 Manutencao do motor - E-3 Manutengéo do motor -
Proprietario da maquina modelos Perkins modelos Deutz

C-4 Substitua o elemento Execute a cada dois anos:
Inspecionada por (em letra de do filtro de ar E-4 Manutengdo do motor -
forma) C-5 Engraxe a sobrecarga modelos Perkins

- - da plataforma E-5 Manutencéo do motor -

Assinatura do inspetor (se instalada) modelos Deutz
Cargo do inspetor C-6 Teste a sobrecarga Realizar a cada 3.000 horas:

na plataforma

(se instalada) E-6 Manutengédo do motor -

modelos Perkins

Empresa do inspetor

Lista de verificacao D -

E-7 Manutengéo do motor -

Instrucdes Rev. A modelos Deutz
¢ Faca copias deste relatério para D-1 Coxins da langa -
usar em cada inspegao. D2 Goxins dos Realizar a cada 4.000 horas:
* Selecione as listas de verificagdo eixos extensiveis E-8 Mazufengzo so motor -
apropriadas para o tipo de D-3 Configuragdo modelos rerns

inspecao a ser executada. Realizar a cada 6.000 horas:

da roda livre
[ | Inspecao diaria ou D-4 Parafusos do mancal E-9 Manutengéo do motor -
a cada 8 horas: A de rotagao da base modelos Perkins
[ | Inspegéo trimestral ou giratéria E-10 Manutengéo do motor -
a cada 250 horas: A+B D-5 Folga da engrenagem modelos Deutz
[~ | Inspecdo semestral ou de rotagéo Realizar a cada 12.000 horas:
a cada 500 horas: A+B+C D-6 Oleo do cubo de tragéo E-11 Manuteng&o do motor -
| Inspecdo anual ou a D-7 Desgaste do mancal modelos Perkins
cada 1.000 horas: A+B+C+D da base giratéria E-12 Manutengéo do motor -
| Inspecéo bienal ou a cada D-8 Manutengéo do motor - modelos Deutz
| 12.000 horas: A+B+C+D+E modelos Deutz Execute a cada 7 anos:
. ' D-9 Manutengéo do motor - E-13 Inspecione os cabos
. Ao terrplnar ce}da proced|meqto de modelos Perkins de extensao/retragédo
gﬁggﬁi 0, assinale o respectivo D-10 Manuten¢do do motor - da langa

modelos Cummins

¢ Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta segéo para
aprender como executar as
inspecoes.

D-11 Substitua os elementos
do filtro hidraulico

* Se alguma inspecao receber um
“N”, identifique a maquina e
coloque-a fora de servigo, faca os
reparos necessarios e
inspecione-a novamente. Apds os
reparos, assinale o quadrinho “R”.

Comentarios

Legenda

S = sim, concluida
N = nao, nao foi possivel concluir
R = reparada

Genie
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Procedimentos da lista

REV. B

A-1
Inspecione os manuais e os
adesivos

A Genie exige que esse procedimento seja
executado diariamente.

A manutencdo dos manuais de seguranca e do
operador em boas condi¢cdes é fundamental para
uma operagao adequada da maquina no que diz
respeito a seguranga. Os manuais séo fornecidos
com cada maquina e devem ser guardados no
recipiente existente na plataforma. Na falta de um
manual ou se houver trechos ilegiveis, o operador
nao pode obter as informagdes necessarias sobre
como operar a maquina corretamente e com
seguranca.

Além disso, para operar a maquina com seguranca,
€ absolutamente necessario manter sempre em
boas condi¢des todos os adesivos de orientagédo e
segurancga. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre os varios riscos possiveis
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam aos usuarios sobre a operagéo e a
manutencao da maquina. Se um adesivo nao
estiver legivel, ele ndo pode alertar as pessoas

sobre um procedimento ou risco e isso pode causar

condic¢des de operacao inseguras.

1 Verifigue se os manuais do operador e de
seguranca estao no recipiente de
armazenamento da plataforma e se estao
completos.

2 Examine as paginas de cada manual,
verificando se estéo legiveis e em boas
condicoes.

© Resultado: o manual do operador é adequado

para a maquina e todos os manuais sao legiveis

e estdo em boas condi¢cdes.

® Resultado: 0o manual do operador nao é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condicdes ou estao
ilegiveis. Retire a maquina de servico até que o
manual seja substituido.

Num. de peca: 102916PB
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de verificacao A

3 Abra o manual do operador na se¢éo de
inspecdo de adesivos. Inspecione com cuidado
€ minuciosamente todos os adesivos da
maquina para verificar se estdo legiveis e se
ndo estao danificados.

© Resultado: a maquina esta equipada com todos
0s adesivos necessarios e todos estdo legiveis
e em boas condicoes.

#® Resultado: a maquina nao esta equipada com
todos os adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estdo ilegiveis ou em mas condigcoes.
Retire a maquina de servico até que os
adesivos sejam substituidos.

4 Coloque sempre 0s manuais de volta no
respectivo recipiente apds usa-los.

Observacao: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-2
Execute a inspecao
pré-operacao

A Genie exige que esse procedimento seja
executado diariamente.

A conclusao da inspecao pré-operacao é essencial
para a operagao segura da maquina. A inspecao
pré-operacao € uma inspecgéo visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacao também serve para determinar se sao
necessarios procedimentos de manutencao de
rotina.

Informagdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Genie
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REV. B

A-3
Execute os testes de funcoes

A Genie exige que esse procedimento seja
executado diariamente.

Para que a maquina possa operar com seguranca,
é fundamental a conclus&o dos testes de fungdes.
Testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servico. Nunca utilize uma méaquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina deve ser
identificada e retirada de servico.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

NuUm. de peca: 102916PB
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REV. B

A-4
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado diariamente ou a
cada 8 horas, o que ocorrer primeiro.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estdo disponiveis no

Manual do usudrio Perkins 1004

(ndmero de pecga da Perkins TPD 1349E) OU
no Manual do usuario Perkins Série 1100
(numero de peca da Perkins TPD 1477).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado diariamente ou a
cada 8 horas, o que ocorrer primeiro.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informagdes sobre o motor estéo disponiveis no
Manual de operagao e manutengdo Cummins B4,5
e B3,9L (nimero de pega Cummins 4021389-01).

Manual de operacao e
manutencao Cummins B4,5 e B3,9L

Numero de peca Genie 107527
Manual do usuario Perkins 1004
Numero de peca Genie 61376
Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 107526
Genie
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-6

Verifique os indicadores de
condicoes do filtro do dleo
hidraulico

A Genie exige que esse procedimento seja
executado diariamente.

Observacao: execute esse procedimento apoés a
maquina atingir a temperatura de operacao. O
tempo para atingir essa temperatura varia de
acordo com a temperatura ambiente.

A manutencao dos filtros do 6leo hidraulico em
boas condicdes é essencial para o bom
desempenho do sistema e para a operagao segura
da méaquina. Os indicadores das condigdes do filtro
mostrarao quando o fluxo de éleo hidraulico estiver
sendo desviado de um filtro obstruido. Se os filtros
nao forem verificados e substituidos com
frequéncia, as impurezas permanecerao no sistema
hidraulico e provocarao danos nos componentes.

Observagao: a maquina possui quatro filtros
hidraulicos: um filtro de retorno do tanque, um filtro
de média presséo e dois filtros de alta presséao.
Todos os filtros tém indicadores de condicao,
exceto o filtro de média pressao.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.

2 Pressione e solte o botao seletor de marcha
lenta para alterar a rotacao do motor para alta
rotacéo.

3-10
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Filtro de retorno do tanque

Observacgéo: o ponteiro indicador do filtro de
retorno do tanque pode operar na area vermelha
quando a temperatura do 6leo hidraulico estiver
abaixo de 10 °C.

Observagéo: se o ponteiro indicador do filtro de
retorno nao estiver operando na area verde apds a
execucao dos procedimentos diarios anteriores,
mantenha a maquina em funcionamento até que a
temperatura do 6leo hidraulico atinja pelo menos
10 °C.

3 Abra a tampa da base giratéria do lado dos
controles e inspecione o indicador das
condicdes do filtro.

a indicador das condigdes do filtro

© Resultado: a agulha do indicador deve estar
operando na area verde. Se a agulha estiver na
area vermelha, isso indica que o filtro de 6leo
hidraulico esta sendo desviado e que é
necessario substituir o filtro. Consulte D-11,
Substitua os elementos de filtro hidrdulico.
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Filtros de média e alta pressao

Observacao: os filtros de média e de alta pressédo
s&o montados na sacada do lado do motor.

4 Inspecione os indicadores de condi¢do dos
filtros.

a filtros de alta pressao
b  indicadores de condicao dos filtros
c filtro de pressdao média

© Resultado: os indicadores de condigdo dos
filtros devem estar operando com os émbolos
na area verde. Se algum dos indicadores exibir
0 émbolo na area vermelha, isso indica que um
filiro de 6leo hidraulico esta sendo desviado e
que o filtro deve ser substituido. Consulte D-11,
Substitua os elementos de filtre hidrdulico.

Num. de peca: 102916PB
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A-7
Execute o servico de
manutencao de 30 dias

O procedimento de manutengéo de 30 dias é uma
sequéncia unica de procedimentos a serem
executados apés os primeiros 30 dias ou 40 horas
de uso. Apods esse periodo, consulte as listas de
verificagdo de manutencao para dar continuidade
aos servicos programados de manutencao.

1 Execute os seguintes procedimentos de
manutencao:

* A-10 Engraxe o mancal de rotacdo
e a engrenagem de giro da base
giratoria
*B-9 Inspecione os pneus, as rodas
e o torque das porcas da roda
*B-10 Verifique o nivel de 6leo do cubo
de tracao e o torque dos
elementos de fixagéo
*D-4 Verifique os parafusos do mancal
de rotacdo da base giratoria
eD-11 Substitua os elementos de filtro

hidraulico
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A-8
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 50 horas ou
semanalmente, o0 que ocorrer primeiro.

A manutencgdo correta, seguindo a programacgao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutencéo
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usuario Perkins
1004 (numero de peca da Perkins TPD 1349E) OU
no Manual do usuario Perkins Série 1100

(numero de peca da Perkins TPD 1477).

Manual do usuario Perkins 1004

REV. B

A-9
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento Unico seja executado apds as
primeiras 50 horas.

A manutencdo correta, seguindo a programacéo de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengéo
necessarios e informagdes adicionais do motor
estao disponiveis no

Manual de Operac¢do Deutz F4L913

(numero de peca Deutz 0297 7341) ou no
Manual de operagdo Deutz BF4L2011

(numero de pecga Deutz 0297 9929).

Numero de peca Genie 61376
Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 107526

Manual de operacao Deutz F4L913

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratodria.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixacdo no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

3-12
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Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagdo recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

£ Risco de esmagamento. Deixar de
A\ ADVERTENCIA instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.
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A-10

Engraxe o mancal de rotacao e
a engrenagem de giro da base
giratoria

As especificagcoes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas de
operacgéo. Execute este procedimento com mais
frequéncia se houver muita poeira no ambiente.

A aplicacdo frequente de lubrificagdo no mancal e
na engrenagem de giro da base giratdria &
fundamental para um bom desempenho e vida util
da maquina. O uso continuo do rolamento e da
engrenagem mal engraxados pode causar danos
aos componentes.

1 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
engrenagem de rotagédo da base giratdria e
remova a tampa da maquina.

2 Abra a tampa lateral da base giratéria do lado
dos controles de solo.

3 Localize o bico de engraxar abaixo da caixa de
controle de solo.

4 Bombeie graxa no mancal rotativo da base
giratoria. Gire a base giratdria em incrementos
de 10 a 13 cm por vez e repita esta etapa até
que todo o mancal esteja engraxado.

5 Aplique graxa em cada dente da engrenagem de
acionamento localizada sob a base giratdria.

6 Instale a tampa da engrenagem de rotagéo da
base giratoria e os elementos de fixagéo na
maquina.

A ADVERTENCl A Risco de acidentes pessoais. O
contato com a engrenagem de
rotac@o da base giratéria pode
causar acidentes pessoais graves.
N&o opere a maquina se a tampa
da engrenagem de rotacdo da base
giratoria ndo estiver instalada.

Num. de peca: 102916PB
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A-11
Engraxe os eixos extensiveis

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas de
operacéo. Execute este procedimento com mais
frequéncia se houver muita poeira no ambiente.

A lubrificagé@o frequente dos eixos extensiveis
frontais e traseiros ajuda a garantir a operacao
suave dos eixos durante toda a vida do produto.
Foram adicionados dois bicos de engraxar em cada
eixo extensivel. Um para direcionar a graxa para o
coxim deslizante superior e outro para o inferior.

a  bico de engraxar do coxim
superior

b  bico de engraxar do coxim
ateral

1 Localize os bicos de engraxar nas tampas dos
eixos extensiveis.
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2 Bombeie graxa completamente dentro de cada
bico de engraxar. Quando a graxa € aplicada em
cada bico, uma mangueira direciona essa
lubrificagéo para o coxim superior ou inferior.

3 Alterne os eixos extensiveis para dentro e para
fora.

A Genie recomenda que 0s eixos extensiveis
sejam alternados para dentro e para fora pelo
menos uma vez por semana.

3-14
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A-12
Troque o 6leo do cubo de tracao

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento Unico seja executado apds as
primeiras 150 horas.

A troca do 6leo do cubo de tragédo é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
magquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo
apos as primeiras 150 horas pode prejudicar o
desempenho da maquina e seu uso continuo pode
provocar danos aos componentes.

Cubos detracao:

1 Escolha o cubo de tragdo no qual sera feita a
manutencgao. Movimente a maquina até que um
dos dois bujoes fique posicionado no ponto mais
baixo.

2 Remova os dois bujdes e drene o0 6leo em um
recipiente adequado. Consulte as
especificacbes de capacidade.

3 Acione a maquina para girar o cubo até que os
bujdes figuem posicionados um de cada lado.

a bujdes do cubo de tragcao

4 Encha o cubo com ¢éleo de qualquer dos furos
de bujao até o nivel atingir a parte inferior de
ambos os furos dos bujoes. Instale os bujoes.

5 Repita as etapas 1 a 4 em todos os outros
cubos de tracdo.

Num. de peca: 102916PB
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6 Verifique o torque dos parafusos de montagem
do cubo de tragdo. Consulte a Secéo 2,
Especificacoes.

Cubo de tracao de giro da base giratoria:

Observacao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com as especificagdes durante
a instalagé@o. Consulte a Secéo 2, Especificacoes.

1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base.

2 Remova a tampa da base giratdria do lado dos
controles de solo. Consulte 5-1, Procedimentos
de Reparo, Como remover a tampa de uma base
giratdria.

3 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
do motor de acionamento e do freio de giro da
base giratdria. Tampe as conexdes.

A ADVERTENCl A Bisco .de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

4 Remova os parafusos de montagem e o
parafuso de articulagdo do cubo de tragao de
giro da base giratéria. Remova o cubo de tracédo
de giro da base giratéria com um dispositivo de
elevacdo adequado com grande capacidade.

g Risco de esmagamento. O cubo
A\ ADVERTENCIA de tracao de giro da base giratdria
pode se desequilibrar e cair se nao
estiver apoiado corretamente
quando for removido da maquina.

Num. de peca: 102916PB
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5 Remova o bujao do lado do cubo de tragéo.
Drene o 6leo do cubo em um recipiente
adequado.

6 Instale o conjunto do cubo de tragédo na
maquina. Lubrifique e aperte os parafusos de
montagem do cubo de tragéo conforme a
especificacao. Consulte a Secao 2,
Especificagoes.

7 Encha o cubo com 6leo no furo lateral até o
nivel de 6leo atingir a parte inferior do furo.
Aplique veda-rosca de tubo ao bujao. Instale o
bujdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes.

8 Instale as mangueiras no motor de acionamento
de giro da base giratdria e no freio de giro da
base giratéria.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

9 Ajuste a folga da engrenagem de rotacao da
base giratoria. Consulte D-5, Verifique a folga da
engrenagem de rotagdo da base giratdria.

10 Instale a tampa fixa da base giratéria no lado
dos controles de solo na maquina e aperte os
elementos de fixacao.
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B-1
Inspecione as baterias

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho do motor e para que sua
operagao ocorra com seguranga, € fundamental
que a bateria esteja em boas condi¢des. Niveis de
fluido inadequados ou cabos e conexdes
danificados podem causar danos aos componentes
do motor e situag¢des perigosas. A maquina possuli
2 baterias. Uma para a partida do motor e outra
fornece energia para o sistema de controle. As
baterias sao carregadas por meio de um alternador
através de um separador de bateria.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

gueimadura. O contato com
circuitos energizados ou ativados
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte. Retire anéis,
reldgios e outras joias.

A ADVERTENCI A Riscq de acidAentclas'pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramar ou ter contato com o
acido das baterias. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sddio e agua.

1 Abra a tampa lateral do motor.

2 As conexdes dos cabos das baterias nao
devem apresentar nenhum sinal de corrosao.

Observagao: a colocagao de protetores de
terminais e de uma vedacgao contra corrosao ajuda
a eliminar a corrosao nos terminais e cabos da
bateria.

3-16 S-100 » S-105 » S-120 » S-125
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Verifique se os retentores das baterias e as
conexodes dos cabos estdao bem apertados.

Carregue totalmente as baterias. Deixe as
baterias descansarem 24 horas antes de
executar este procedimento para que as células
se equalizem.

Use 6culos e roupas de protecéao.

Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 +/- 0,007.
A bateria estd totalmente carregada. Va para a
etapa 11.

Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,269 ou inferior. Va
para a etapa 8.

Execute uma carga de equalizagdo OU carregue
completamente as baterias e permita que elas
descansem por pelo menos 6 horas.

Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.
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10 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

e Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

e Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

© Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa de 1,277 +/- 0,007. A bateria
esta totalmente carregada. Va para a etapa 11.

® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,269 a 1,218. A
bateria ainda pode ser usada, mas com menor
desempenho, e precisa ser recarregada com
mais frequéncia. Véa para a etapa 11.

® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 a 1,173. Avida
util da bateria esta prestes a se esgotar. Va
para a etapa 11.

X Resultado: a diferencga nas leituras da densidade
relativa entre as células é superiora 0,1 OU a
densidade relativa de uma ou mais células é
1,172 ou menor. Substitua a bateria.

11 Verifique o nivel de &cido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até
3 mm abaixo do fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Ndo encha demais.

12 Instale as tampas da bateria e neutralize os
respingos de eletrdlito.

NUm. de peca: 102916PB
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B-2
Inspecione a fiacao elétrica

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho e a operagéo segura da
maquina, é fundamental manter a instalacao
elétrica em boas condi¢des. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou néo substituidos podem causar
condicdes inseguras de operacdo e danos aos
componentes.

AADVERTENC|A Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos energizados ou ativados
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte. Retire anéis,
reldgios e outras joias.

1 Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor.

2 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagdo do motor. Gire a placa de articulagao
do motor afastando-a da maquina.

a furo de amarracéo da placa de
articulagdo do motor

b  elemento de fixagéo da placa de
articulagdo do motor

3 Localize o furo de montagem da placa de
articulagéo do motor na extremidade da
articulacéo da placa de articulagao do motor.
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4 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo de montagem para evitar que a placa de
articulagdo do motor se movimente.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de
articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

5 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos:

- Chicote da fiacao do motor;
- Fiacao da area da bateria.

6 Abra a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo.

7 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados e soltos:

- Dentro da parte interna da caixa de controle
de solo;

- Fiagéo do distribuidor hidraulico;
- Fiacao da area da bateria;
- Fiagao do resfriador do 6leo hidraulico.

8 Verifique se ha uma camada generosa de graxa
nao condutora nos seguintes locais:

- Todos os conectores do chicote para a
caixa de controle de solo;

- Conectores do chicote.

9 Abra as tampas da caixa do distribuidor
hidraulico nos dois lados do chassi da maquina.

10 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados e soltos:

- Fiagéo do distribuidor hidraulico.

11 Verifigue se hd uma camada generosa de graxa
nao condutora nos seguintes locais:

- Conectores do chicote do médulo DCON.

3-18
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12 Dé partida no motor utilizando os controles de
solo e eleve a langa acima do nivel das tampas
da base giratéria.

Risco de danos aos componentes.
Antes de ligar o motor, verifique se
as mangueiras de abastecimento
hidraulicas para a funcéo e as
bombas de acionamento estéo
dobradas.

13 Verifique na area da base giratdria se ha cabos
queimados, gastos ou esmagados.

14 Desca a lancga até a posicao retraida e desligue
0 motor.

15 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados e soltos:

- De cabos na langa;

- Cabos na langa, jib e area de articulagéo
do jib;

- Distribuidor de giro do jib/plataforma;

- Caixa de controle da plataforma;

- Parte interna da caixa de controle de solo.

16 Verifiqgue se ha uma camada generosa de graxa
nao condutora nos seguintes locais:

- Todos os conectores do chicote para a
caixa de controle da plataforma.

17 Remova o elemento de fixacdo da placa de
articulagéo do motor do furo de montagem da
placa de articulacdo do motor na extremidade da
articulagéo da da placa de articulagdo do motor.

18 Desloque a placa de articulagdo do motor
colocando-a na maquina.

19 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo original para prender a placa de articulagdo
do motor se movimente.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de
articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.
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B-3

Verifique o resfriador de dleo
do motor e as aletas de
refrigeracao - modelos Deutz

Manter o resfriador do 6leo em boas condi¢des &
fundamental para um bom desempenho do motor.
A operacao da maquina com um resfriador de 6leo
defeituoso pode causar danos ao motor. Além
disso, a restricdo do fluxo de ar pelo resfriador do
6leo afeta o desempenho do sistema de
refrigeracdo.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Nao

inspecione a maquina com o motor

em funcionamento. Remova a
chave para evitar que maquina
entre em operagao.

Risco de queimadura. Cuidado
com componentes quentes do
motor. O contato com
componentes quentes do motor
pode causar queimaduras graves.

1 Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor.

Resfriador do 6leo

2 Remova os elementos de fixagcdo da tampa do
lado do motor. Remova a tampa.

3 Inspecione o resfriador do 6leo para verificar se
ha vazamentos ou danos fisicos.

4 Limpe o resfriador de dleo retirando residuos e
materiais estranhos.

NUm. de peca: 102916PB
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Aletas de refrigeracao e do ventilador

5

Genie
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Inspecione as pas do ventilador e verifique se
ha algum dano fisico.

Limpe detritos e materiais estranhos das aletas
do ventilador.

Usando uma lanterna, inspecione as passagens
de refrigeracéo e aletas e verifique se ha danos
fisicos ou materiais estranhos.

Se necessario, limpe as passagens de
refrigeracéo da cabeca do cilindro e aletas
retirando residuos e materiais estranhos.

Instale a tampa lateral da base giratéria e aperte
os elementos de fixag¢ao.

3-19
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B-4 2
Inspecione o filtro de ar do
motor 3

4

A Genie exige que este procedimento seja

REV. E

Libere as travas da tampa da extremidade do
tubo do filtro de ar. Remova a tampa da
extremidade.

Remova o elemento do filtro.

Limpe a parte interna do tubo e a tampa da
extremidade com um pano umido.

executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o 5 .\/grlflque 0 eIer_ne_rC;to do f|Itrot; S_e necess~ar|c<)j,
que ocorrer primeiro. injete ar comprimido seco a baixa pressao, de
dentro para fora, ou dé leves batidas para
Para um bom desempenho e maior vida util & remover o pd, com cuidado para nao danificar o
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas elemento.
condlgoe_s. I;)e|xar de executar esse procedimento 6 Instale o elemento do filtro.
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes. 7 Instale a tampa no tubo. Prenda as bragadeiras.
Observagao: execute este procedimento com o Observacao: verifique se a fenda de descarga
motor desligado. aponta para baixo.
1 Abra a tampa lateral do motor. Esvazie a
vélvula de descarga de poeira pressionando
juntos os lados da fenda de descarga. Limpe a
fenda de descarga conforme necessario.
a grampo
b  tampa da extremidade do tubo
¢ valvula de descarga de poeira
Genie

3-20 S-100 » S-105 » S-120 » S-125 Num. de peca: 102916PB
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B-5 B-6

Execute a analise do dleo
hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. A tela de sucgéo ou filtros de dleo
hidraulico obstruidos e o 6leo sujo podem fazer
com que a maquina tenha um mau desempenho e
0 seu uso continuo pode provocar danos aos
componentes. Em condicdes de extrema sujeira,
pode haver a necessidade de trocas de 6leo mais
frequentes.

Observagao: antes de ser trocado, o 6leo hidraulico
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacao, para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o 6leo nao passar no teste, troque-o.
Consulte o item E1, Teste ou troque o dleo
hidraulico.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125

Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ado pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operagdo Deutz
F4L913 (numero de pega Deutz 0297 7341) ou no
Manual de operacédo Deutz BF4L2011

(numero de pecga Deutz 0297 9929).

Manual de operacao Deutz F4L913

Numero de peca Genie 62446
Manual de operacao Deutz BF4L2011
Numero de pega Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagdo recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixagcdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamentq. Deixar de
instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.
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B-7
Execute a manutencao no
motor - modelos Cummins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informacdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo Cummins B4,5
e B3,9L (numero de pega Cummins 4021389-01).

Manual de operacao e manutencao
Cummins B4,5 e B3,9L

Numero de peca Genie 107527

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire
a bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. E

B-8
Verifique o sistema de exaustao

A Genie exige que este procedimento seja

executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A manutencdo do sistema de exaustéo é
fundamental para obter um bom desempenho e
aumentar a vida util do motor. O funcionamento do
motor com um sistema de exaustao danificado ou
vazando pode causar danos aos componentes e
condic¢des inseguras de operagao.

A ADVERTENCl A Bisco Qe aciden,tes. pessoais. Nao
inspecione a maquina com o motor
em funcionamento. Remova a
chave para evitar que maquina
entre em operagao.

Risco de acidentes pessoais.
Cuidado com componentes
quentes do motor. O contato com
componentes quentes do motor
pode causar queimaduras graves.

Modelos Cummins e Perkins:

1 Verifique se todos os elementos de fixagcdo
estdo apertados.

2 Inspecione todas as soldas para verificar se ha
trincas.

3 Inspecione para verificar se ha vazamentos no
sistema de exaustéo; isto &, se ha depdsitos de
carbono ao redor das emendas e juntas.

Modelos Deutz:

1 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulacao do motor. Gire a placa de articulagao
do motor afastando-a da maquina.

Num. de peca: 102916PB
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a furo de amarracéao da placa de
articulacdo do motor

b  elemento de fixacao da placa de
articulacdo do motor

2 Localize o furo de montagem da placa de
articulacdo do motor na extremidade da
articulagcéo da placa de articulagdo do motor.

3 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo de montagem para evitar que a placa de
articulacdo do motor se movimente.

g Risco de esmagamento. Se o

A\ ADVERTENCIA elemento de fixacdo nao for
instalado no furo de montagem da
placa de articulagdo do motor para
impedir que a placa de articulagao
do motor se movimente ha perigo
de morte ou de acidente pessoal
grave.

4 Verifique se todos os elementos de fixagao
estao apertados.

5 Inspecione todas as soldas para verificar se ha
trincas.

6 Inspecione para verificar se ha vazamentos no
sistema de exaustao; isto é, se ha depdsitos
de carbono ao redor das emendas e juntas.

7 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagdo do motor do furo de montagem da
placa de articulacao do motor na extremidade da
articulagcéo da da placa de articulagdo do motor.

8 Desloque a placa de articulagdo do motor
colocando-a na maquina.

9 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo original para prender a placa de articulagao
do motor se movimente.

g Risco de esmagamento. Deixar de

A\ ADVERTENCIA instalar o parafuso na placa de

articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO B

B-9
Inspecione os pneus, as rodas
e o torque das porcas da roda

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente,
0 que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho da maquina e

para que esta possa operar com seguranca, é
fundamental manter os pneus e as rodas em boas
condicdes, incluindo o torque adequado da fixacao
das rodas. Qualquer falha nos pneus e/ou nas
rodas pode fazer a maquina tombar. Se os
problemas nao forem detectados e corrigidos o
mais rapido possivel, os componentes podem ser
danificados.

Observagéo: os pneus dessas maquinas sao
pneus com espuma e nao precisam ser enchidos
com ar.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para ver se ha cortes,
rachaduras, perfuracdes e desgaste anormal.

2 Verifique todas as rodas para ver se ha danos,
partes amassadas e trincas nas soldas.

3 Verifique se cada porca da roda esta apertada
com o torque correto. Consulte a Secao 2,
Especificagbes.
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B-10

Verifique o nivel de éleo do
cubo de tracao e o torque dos
elementos de fixacao

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Deixar de fazer a manutencéo correta dos niveis de
6leo do cubo de tragéo pode prejudicar o
desempenho da maquina e seu uso continuo pode
provocar danos aos componentes.

Cubos de tracio:

1 Acione a maquina para girar o cubo até que os
bujdes fiqguem posicionados um de cada lado.

a  bujdes do cubo de tracao

2 Remova os dois bujoes e verifique o nivel de
dleo.

© Resultado: o éleo deve estar no nivel da parte
inferior dos furos dos bujoes.

3 Se necessario, adicione 6leo até que o dleo
fique no nivel da parte inferior do furo do bujao.

4 Instale os bujdes no cubo de tracéo.

5 Verifique o torque dos parafusos de montagem
do cubo de tragdo. Consulte a Se¢éo 2,
Especificacoes.

6 Repita o procedimento para cada cubo de
tracéo.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. E

Cubo de tracao de giro da base giratéria:

1 Remova a tampa fixa da base giratéria do lado
dos controles de solo da maquina.

2 Remova os elementos de fixagcao da
alimentacgéao superiores da alimentacao para o
painel do plugue e solte os elementos de
fixagdo inferiores. Nao desconecte a fiagcéo.

3 Apoie a tampa com um dispositivo de elevacao
adequado. Proteja a tampa contra danos.

4 Remova os elementos de fixagdo da tampa.
Remova a tampa da maquina.

g Risco de esmagamento. Ao ser
A\ RDVERTENCIA removida da maquina, a tampa da
base giratéria pode se
desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem apoiada.

5 Remova o bujéo situado na parte superior do
freio da maquina e verifique o nivel de dleo.

© Resultado: o dleo deve estar no nivel da parte
inferior do furo do bujéo.

Num. de peca: 102916PB
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a bujao
b  cubo de tragdo de giro da base
giratéria

¢ freio da maquina

6 Se necessario, adicione 6leo até que o dleo
fique no nivel da parte inferior do furo do bujao.

7 Instale o bujao no cubo de tracéo.

Genie

NUm. de peca: 102916PB

S-100 » S-105 » S-120 » S-125

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO B

B-11
Confirme a configuracao correta
do freio

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para funcionamento seguro e bom desempenho da
maquina, é fundamental que os freios estejam
ajustados corretamente. Os freios de acao
hidraulica e a mola independentes podem aparentar
que estao funcionando normalmente quando, na
verdade, ndo estao em plenas condicdes de
operacao.

1 Verifique se todas as tampas de desconexao do
cubo de tragcéo estdo na posicéo de
acoplamento.

posicao desengatada

Jhw
=

posicao engatada
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2 Verifique se a véalvula de roda livre da bomba de
acionamento esta fechada (sentido horario).

Observacao: a valvula de roda livre esta localizada
na bomba de acionamento.

bomba de acionamento

chave de fenda

bomba do sistema de elevagao
valvula de roda livre

Q0T o

Observacao: a valvula de roda livre deve
permanecer sempre fechada.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. E

B-12
Verifique e regule a
rotacao (rpm) do motor

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Manter a regulagem correta da rotacao do motor
em marcha lenta baixa e acelerada é fundamental
para a obtencéo de um bom desempenho e
aumento da vida util do motor. A maquina nao
funciona adequadamente se a rotagéo estiver
incorreta e o uso continuo pode causar danos aos
componentes.

Modelos Deutz:
1 Dé a partida no motor nos controles de solo.

|

2 Pressione um dos botoes
datela LCD indicados até ¥
a rotagcéo do motor ser
exibida.

© Resultado: consulte a Secado 2, Especificagées.

Pule para a etapa 5 caso a rpm da baixa rotacao
esteja correta.

3 Afrouxe a contraporca do parafuso de regulagem
de baixa rotacao.

a parafuso de regulagem de baixa
rotacao

Num. de peca: 102916PB
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4 Ajuste o parafuso de ajuste de baixa rotagcéo até 2
obter 1.500 rpm. Aperte a contraporca.

5 Mantenha pressionado o botdo de habilitagcdo da
funcéo/selecado de alta velocidade. Observe a 3
rotacdo do motor na tela.

© Resultado: consulte a Secéo 2, Especificagoes.

Se o valor da alta rotacao estiver correto, ignore
a etapa de regulagem 6.

6 Afrouxe a contraporca da barra de acoplamento.
Gire a porca de regulagem de alta rotagéo e o
cabecote do solenoide no sentido anti-horario
para aumentar a rotagéo e no sentido horario 4
para diminuir a rotacdo. Aperte a contraporca da
barra de acoplamento e verifique novamente
arpm.

Observacao: verifique se o solenoide retrai
totalmente ao ativar a alta rotagéo.

Modelos Cummins e Perkins:
5

1 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagéo do motor. Gire a placa de articulagao
do motor afastando-a da maquina.

a furo de amarragéo da placa de
articulagdo do motor

b  elemento de fixagao da placa de
articulagdo do motor

Genie

Localize o furo de montagem da placa de
articulagéo do motor na extremidade da
articulacéo da placa de articulagao do motor.

Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo de montagem para evitar que a placa de
articulacédo do motor se movimente.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento. Deixar de

instalar o parafuso na placa de
articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

Dé a partida no motor nos controles de solo.

Risco de danos aos componentes.
Antes de ligar o motor, verifique se
as mangueiras de abastecimento
hidraulicas para a fungao e as
bombas de acionamento estdo
dobradas.

Pressione um dos botdes
da tela LCD indicados até 4 4—'
a rotacao do motor ser
exibida.

© Resultado: consulte a Secdo 2, Especificagées.

= ) QOVO ® N\
®
® ©

e ®

qEd!

Modelos Perkins

a parafuso de regulagem de baixa
rotagao

b  cabecote da solenoide

c  contraporca da barra de
acoplamento

Num. de peca: 102916PB S-100 » S-105 » S-120 » S-125 3-27
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Pule para a etapa 7 caso a rpm da baixa rotacao
estejacorreta.

6 Afrouxe a contraporca da baixa rotagéo. Gire o
parafuso de ajuste de baixa rotagao no sentido
horario para aumentar a rotagéo e no sentido
anti-horario para diminui-la. Aperte a contraporca
de baixa rotagcéo e confirme a rpm.

7 Mantenha pressionado o botao de habilitagdo da
funcao/selecao de alta velocidade. Observe a
rotacdo do motor na tela.

© Resultado: consulte a Secdo 2, Especificages.

T [l [ B e

T

Modelos Cummins

a parafuso de regulagem de baixa
rotacao

b  cabo do solenoide

¢  solenoide de rpm

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. E

Se o valor da alta rotacao estiver correto, ignore
a etapa de regulagem 8.

8 Modelos Perkins: afrouxe a contraporca da
barra de acoplamento. Gire a porca de
regulagem de alta rotacao e o cabecote do
solenoide no sentido anti-horario para aumentar
a rotacao e no sentido horario para diminuir a
rotacao. Aperte a contraporca da barra de
acoplamento e verifique novamente a rpm.
Modelos Cummins: gire o cabecgote do
solenoide alta rotagdo no sentido anti-horario
para aumentar a rotagao e no sentido horario
para diminuir a rotacdo. Verifique novamente
arpm.

Observacao: verifique se o solenoide retrai
totalmente ao ativar a alta rotacéo.

9 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagdo do motor do furo de montagem da
placa de articulagdo do motor na extremidade da
articulacéo da da placa de articulagao do motor.

10 Desloque a placa de articulagdo do motor
colocando-a na maquina.

11 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo original para prender a placa de articulagdo
do motor se movimente.

AADVERTENCIA Risco de esmggarﬁent?. Seo
elemento de fixagao nao for

instalado no furo de montagem da
placa de articulacao do motor para
impedir que a placa de articulagdo
do motor se movimente ha perigo
de morte ou de acidente pessoal
grave.

Num. de peca: 102916PB
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B-13

Teste as chaves de comando

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranca,
e fundamental uma correta atuagéo e resposta da
chave de comando. A falha no funcionamento
correto de qualquer das chaves de comando
representa um situagé@o de perigo para a operacao.

A méaquina possui duas chaves de comando - a
chave de comando Principal e a chave de comando
Derivagao de servigco/Recuperacéo.

A chave de comando Principal controla a operacao
da maquina a partir dos controles da plataforma.

Quando a chave de comando Derivagéo de servigo/
Recuperagéo é colocada na posi¢ao de derivacao,
a langa primaria pode ser erguida com os eixos
retraidos. Este recurso da maquina é
especialmente util para fins de armazenamento ou
ao carregar a maquina para transporte.

Observacao: quando a lanca for elevada com os
eixos retraidos, a lan¢a ndo pode girar além de
uma das rodas com marca redonda.

Quando a chave de comando Derivagao de servico/
Recuperagéo é colocada na posigcao de
recuperacao, as unidades de alimentacao auxiliar
ligam e retraem totalmente a lanca e, depois,
abaixam a lanca. Este recurso da maquina é
especialmente util se o operador na plataforma nao
puder abaixar a lancga, se os controles da
plataforma ficarem inoperantes ou para que a
maquina retorne a uma posi¢éo segura quando as
chaves de seguranca tiverem desarmado.

Observagao: execute este procedimento com os
eixos retraidos e a langa na posicao retraida.

NUm. de peca: 102916PB

Genie

oeu :
4,

B @@

3 B

Operagéo ¢ -

Derivaca

erivacio

de servico &2
Al

Recuperacao

"

Abra a tampa lateral da base giratéria do lado
dos controles de solo.

Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

Nos controles de solo, coloque a chave de
comando derivacéo de

servigo/recuperagao na posicéo de operagao.
Posicione a chave de comando principal para
controle do solo, dé partida no motor e gire a
chave de comando para controle da
plataforma.

Verifique as fungdes da maquina através dos
controles de solo.

Resultado: as fungdes da maquina nao devem
operar.

Coloque a chave de comando principal na
posicao de controle de solo.

Verifique as fungdes da maquina através dos
controles da plataforma.

Resultado: as fungdes da maquina nao devem
operar.

Coloque a chave de comando principal na
posicao desligado.

Resultado: o motor deve parar e nenhuma
funcéo deve operar.

Coloque a chave de comando principal na
posicao de controle de solo e ligue o motor.

S-100 » S-105 » S-120 » S-125 3-29
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10 Tente elevar a langa primaria.
© Resultado: a langa nao deve erguer.

Observacao: a langa priméria ndo deve erguer até
que os eixos estejam totalmente estendidos.

11 Remova a chave da chave de comando principal
e insira a chave na chave de comando de
derivacao/recuperacao de servico.

Observacao: a chave de comando principal deve
permanecer na posicéo de controle de solo.

12 Coloque a chave de comando de derivagao/
recuperacao de servico na posicao derivacéo de
servigo.

13 Erga a langa.
© Resultado: a langa deve erguer.

14 Remova a chave da chave de comando
derivacao de servigo/recuperacao
e insira a chave na chave de comando
principal.

15 Coloque a chave de comando principal na
posicao desligado.

16 Remova a chave da chave de comando principal
e insira a chave na chave de comando de
derivacao/recuperacao de servigo.

17 Mantenha a chave de comando de derivacao/
recuperacao de servico na posicao de
recuperacao.

© Resultado: a langa deve retornar a posicéao
retraida.

18 Coloque a chave de comando de derivagao/
recuperacao de servico na posicao de operacéo.

19 Remova a chave da chave de comando
derivacao de servigo/recuperagao
e insira a chave na chave de comando
principal.

20 Coloque a chave de comando principal na
posicéo desligado.

21 Feche a tampa lateral da base giratoria.
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B-14
Teste o cancelamento do
controle de solo

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O cancelamento dos controles de solo funcionando
bem é fundamental para operar a maquina com
seguranca. A fungcao de cancelamento dos
controles de solo visa permitir que o pessoal de
solo opere a maqguina com os controles de solo,
independentemente de o botdao vermelho de parada
de emergéncia nos controles da plataforma estar
na posicao ligado ou desligado. Essa funcao é
muito Util caso o operador que esta nos controles
da plataforma n&o consiga retornar a langa para a
posicao retraida.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma até a
posicao desligado.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Nos controles de solo, opere cada fun¢ao da
lanca por um ciclo parcial.

© Resultado: todas as fungdes da langa devem
funcionar.

Observacéo: a lanca ndo sera elevada além da
posicao horizontal e ndo sera estendida além de
30,5 cm, a menos que os dois eixos estejam
totalmente estendidos.
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B-15
Teste o autonivelamento da
plataforma

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O autonivelamento automatico da plataforma

pelo ciclo completo de levantamento e descida da
langa é fundamental para a operagéo da maquina
com seguranca. A plataforma mantém-se nivelada
através da comunicacao entre o sensor de nivel da
plataforma e o sensor de nivel da base giratoria.
Se a plataforma desnivelar, o computador dos
controles de solo abre a(s) valvula(s) solenoide(s)
apropriada(s) no distribuidor da plataforma para
manter seu nivelamento. A falha no
autonivelamento da plataforma cria uma condicao
insegura de trabalho para a plataforma e o pessoal
de solo.

1 Ligue o motor nos controles da plataforma e
estenda os eixos.

2 Coloque a chave de comando na posicédo de
controles de solo.

3 Mantenha pressionado um botao de habilitacao
da fungéo/selecao de velocidade e retraia
totalmente a lanca.

4 Mantenha pressionado um botao de habilitacao
da fungdo/selecao de velocidade e ajuste a
plataforma em uma posi¢éo nivelada usando os
botdes de subida/descida de nivel da
plataforma.

NUm. de peca: 102916PB
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5 Mantenha pressionado um botao de habilitagcao
da fungdo/selecao de velocidade e eleve
totalmente a lanca.

© Resultado: a plataforma deve permanecer
nivelada sempre dentro do intervalo de
+2 graus.

Observacao: se a plataforma desnivelar, o alarme
de inclinagdo é acionado e a ldmpada indicadora de
plataforma desnivelada pisca nos controles de
solo. Os botdes de subida/descida de nivel da
plataforma funcionam somente no sentido de
nivelamento da plataforma. Nivele a plataforma até
que a ldampada indicadora se apague.

6 Mantenha pressionado um botéo de habilitagcéo
da fungao/selecao de velocidade e abaixe
totalmente a lanca.

© Resultado: a plataforma deve permanecer
nivelada sempre dentro do intervalo de
+2 graus.

Observagao: se a plataforma desnivelar, o alarme
de inclinacao é acionado e a lampada indicadora
de plataforma desnivelada pisca nos controles de
solo. Os botdes de subida/descida de nivel da
plataforma funcionam somente no sentido de
nivelamento da plataforma. Nivele a plataforma até
que a lampada indicadora se apague.
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Teste o envelope e os circuitos
de seguranca

A Genie exige que este procedimento seja

executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O teste do envelope de seguranga da maquina é
critico para que sua operacao seja segura. Se a
langa operar com uma chave limitadora defeituosa,
a estabilidade da maquina fica comprometida e ela
pode tombar.

Observagao: consulte a segéo Reparos 8-2,
Localizag&o das chaves limitadoras e dos sensores
de nivel para obter o diagrama que mostra a
localizacdo das chaves deste procedimento.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.
2 Eleve alanga até aproximadamente 60°.

Observagao: para os modelos S-100 ou S-105, va
para a etapa 15.

Chave limitadora de 30,8 m, LSB2RS:
3 Estenda a langa a mais de 24,4 m.
Maquinas anteriores a SN 2710:

4 Vapara a etapa 8.

Maquinas posteriores a SN 2709:

5 Empurre o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigcao desligado.

6 Ligue o jumper de teste LSB2RS entre a chave
limitadora inferior e o distribuidor de fun¢des
(conectores J2 e J4 na caixa de controle de
solo).
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7 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢ao ligado e dé partida
novamente no motor.

8 Desconecte a chave limitadora de 68° LSB14A0
e instale um jumper entre os pinos 3 e 4 do
conector Deutsch.

© Resultado: “>68 pec” (“>68 GrAus”) deve estar

presente na tela dos controles de solo.

9 Ative o botao de habilitagdo de fungao/alta rpm
e estenda a lanca até 30,8 m.

© Resultado: o motor deve parar e a fungao de

extensdo da lanca deve ser desabilitada.

#® Resultado: se o motor ndo parar e a lanca
continuar a estender, a chave LSB2RS esta
desajustada ou o circuito da fiagao estd com
defeito e precisara ser substituido ou reparado.
Consulte a se¢éao Reparos.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. Se
a lanca estender mais de 30,8 m
sem parar o motor, pare
imediatamente e retraia a lanca
até que ela esteja com menos de
30,5 m. A ndo retragéo da langa
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

10 Usando alimentagéao auxiliar, retraia a langa até
que ela esteja com aproximadamente 29 m.

11 Retire os jumpers instalados na etapa 8 e
conecte o conector Deutsch na LSB14A0.
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Modelos S-100/105 anteriores a SN 806:
Modelos S-120/125 anteriores a SN 2710:
12 Véa para a etapa 15.

Modelos S-100/105 posteriores a SN 805:
Modelos S-120/125 posteriores a SN 2709:

13 Empurre o botado vermelho de parada de
emergéncia para a posigcao desligado.

14 Retire o jumper de teste LSB2RS entre a chave
limitadora inferior e o distribuidor de fun¢des
(conectores J2 e J4 na caixa de controle de
solo).

15 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado e dé partida
novamente no motor.

Chave de seguranca de 65°, LSB9AS:
16 Eleve a lanca até o angulo méximo.
17 Estenda completamente a lanca.

18 Desconecte a chave limitadora de 68° LSB14A0
€ instale um jumper entre os pinos 3 e 4 do
conector Deutsch.

19 Ative o botéo de habilitacao de fung¢édo/alta rpm
e abaixe a lanca até 65°.

© Resultado: o motor deve parar e a fungdo de
descida da lanca deve ser desabilitada.

& Resultado: se o motor ndo parar e a lanca
continuar a descer a menos de 65°, a chave
LSB9AS estéa desajustada ou o circuito da
fiacdo esta com defeito e precisara ser
substituido ou reparado. Consulte a secao
Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Se a
langa descer a menos de 65° sem
parar o motor, pare imediatamente
e eleve a lanca até que esteja a
um angulo superior a 68°. A ndo
elevacéo da langa pode resultar
em acidentes pessoais graves ou
morte.
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20 Meca o angulo da lanca.

© Resultado: o angulo da lanca deve ser
superior a 65°.

21 Usando alimentacgéo auxiliar, eleve a langa até
que atinja um angulo superior a 68°.

22 Retire os jumpers instalados na etapa 18 e
conecte o conector Deutsch na LSB14A0.

23 Com a chave de comando desligada, mantenha
pressionado o botao |+ e gire a chave de
ignicéo para a posicao ligado. Libere o botéao
apos cinco segundos e pressione os botdes

(=[=[+1s}

24 Pressione o botdo | + |até que CLEAR ALL SAFETY
SWITCH FAULTS (APAGAR TODAS AS FALHAS DA CHAVE DE
SEGURANGA) aparecer.

25 Selecione YEs (sim) €, em seguida, pressione o
bot&o [,

26 Pressione o botdo | + | até que ExiT (saR)
apareca.

27 Selecione YEs (sim) e, em seguida, pressione 0
botao .

28 Dé nova partida no motor.
Chave de seguranca de 50°, LSB8AS:

29 Desca a lanca até aproximadamente 60°.
30 Estenda a lanca aproximadamente 28,96 m.

31 Desconecte a chave limitadora de 53° LSB13A0
e instale um jumper entre os pinos 3 € 4 do
conector Deutsch.
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32 Ative o botéo de habilitagdo de fungéo/alta rpm
e abaixe a langa até 50°.

© Resultado: o motor deve parar e a fungdo de
descida da lanca deve ser desabilitada.

¥ Resultado: se 0o motor ndo parar e a lanca
continuar a descer a menos de 50°, a chave
LSB8AS esta desajustada ou o circuito da
fiacdo estd com defeito e precisara ser
substituido ou reparado. Consulte a se¢ao
Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoaiso. Sea
lanca descer a menos de 50° sem
parar o motor, pare imediatamente
e eleve a lanca até que esteja a
um angulo superior a 53°. A ndo
elevacao da langa pode resultar
em acidentes pessoais graves ou
morte.

33 Meca o angulo da lanca.

© Resultado: o angulo da langa deve ser superior
a50°.

34 Usando alimentacgéao auxiliar, eleve a langa até
que atinja um angulo superior a 53°.

35 Retire os jumpers instalados na etapa 26 e
conecte o conector Deutsch na LSB13A0.

36 Com a chave de comando desligada, mantenha
pressionado o botdo < e gire a chave de
ignicao para a posigéo ligado. Libere o botdo
apos cinco segundos e pressione os botdes

(=[=]+1s}

37 Pressione o botdo | ¥ |até que CLEAR ALL SAFETY
SWITCH FAULTS (APAGAR TODAS AS FALHAS DA CHAVE DE
SEGURANGA) aparecer.
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38 Selecione YEs (sim) €, em seguida, pressione o
botao .

39 Pressione o botdo | ¢ | até que ExiT (saR)
apareca.

40 Selecione YEs (sim) e, em seguida, pressione o
botao .

41 Dé nova partida no motor, retraia a langa para
que sua extensao fique inferiora22,9 me
depois desca a langa o suficiente para ter
acesso a chave LSB3EO.

Observacéo: a chave LSB3EO esté localizada na
parte superior do tubo numero 2 da langa na
extremidade da plataforma da maquina.

Chave limitadora de comprimento de 23,2 m,
LSB4ES:

42 Desconecte a chave limitadora de 22,9 m,
LSB3EO.

43 Dé partida no motor, ative o botédo de habilitagéo
de funcdo/alta rpm e estenda a lanca até
23,2 m.

© Resultado: o motor deve parar e a fungao de
extensao da lan¢a deve ser desabilitada.

¥ Resultado: se o motor ndo parar e a lanca
continuar a estender, a chave LSB4ES esta
desajustada ou o circuito da fiacao esta com
defeito e precisara ser substituido ou reparado.
Consulte a se¢éo Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidenteg pessoais. Se a
lanca estender mais de 23,2 m
sem parar o motor, pare
imediatamente e retraia a lanca até
que ela esteja com menos de
22,9 m. A néo retracdo da lanca
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.
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44 Usando alimentacéo auxiliar, retraia a langa até
que ela esteja com menos de 22,9 m de
extenséo.

45 Reconecte o plugue do chicote em LSB3EOQO.

46 Com a chave de comando desligada, mantenha
pressionado o botao || e gire a chave de
ignicao para a posi¢éo ligado. Libere o botao
apos cinco segundos e pressione os botdes

(=[=[+13}

47 Pressione o botdo | ¢ |até que CLEAR ALL SAFETY
SWITCH FAULTS (APAGAR TODAS AS FALHAS DA CHAVE DE
SEGURANCA) aparecer.

48 Selecione YEs (sim) €, em seguida, pressione o
botao .

49 Pressione o botéo | ¥ |até que ExIT (SAIR)
aparega.

50 Selecione YEs (sim) €, em seguida, pressione o
botéo |].

Chave de seguranca de rompimento do cabo,
LSB6S:

51 Dé partida no motor, ative o botéo de habilitacao
de fungéo/alta rpm e retraia a langa até que
chegar a 0,6 m de extensao.

52 Remova a tampa da extremidade da lanca da
extremidade articulada da lanca.

53 Remova o brago da chave limitadora de
rompimento do cabo LSB6S.

Observacao: a chave LSB6S esta localizada na
extremidade dos tubos da langa, na extremidade da
articulagéo.
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54 Recoloque o brago retirado na etapa 37 da
chave LSB6S a 180° da sua posigéo original.
Gire a cabeca da chave 45° no sentido horério e
ative o botao de habilitacao de funcédo/alta rpm e
tente estender a lanca.

© Resultado: a fungéo de extensdo da langa deve
ser desabilitada.

® Resultado: se a lanca estender, a chave LSB6S
ou o circuito da fiacao esta com defeito e
precisara ser substituido ou reparado. Consulte
a secao Reparos.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais.
Se a lanca estender, pare

imediatamente e retraia a lanca
até que ela esteja com menos de
0,6 m. A ndo retracao da lanca
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

55 Ative o botao de habilitagdo de fungao/alta rpm
e tente retrair a lanca.

© Resultado: a funcéo de extenséo da langa deve
estar habilitada.

® Resultado: se a lanca n&o retrair, a chave
LSB6S ou o circuito da fiagdo esta com defeito
e precisara ser substituido ou reparado.
Consulte a secao Reparos.
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56 Permita que a chave retorne a posi¢édo neutra,
gire a cabeca da chave 45° no sentido anti-
horério e ative o botao de habilitacdo de
funcéo/alta rpm e tente estender a lanca.

© Resultado: a fungdo de extensdo da langa deve
ser desabilitada.

® Resultado: se a lanca estender, a chave LSB6S
ou o circuito da fiacdo esta com defeito e
precisara ser substituido ou reparado. Consulte
a secao Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Se a
lanca estender, pare
imediatamente e retraia a langa até
que sua extensao seja inferior a
0,6 m. A ndo retracdo da lanca
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

57 Reinstale o brago na chave LSB6S na posi¢éao
original.

Chave de seguranca do eixo estendido,
LSAX1ES e LSAX2ES e

Chave de seguranca de 0,9 m, LSB3RS e
Chave de seguranca de 11°, LSB7DS:

58 Retraia totalmente e abaixe a langa até a
posicao retraida.

59 Retraia os dois eixos aproximadamente 0,3 m.
60 Remova a tampa de acesso de cada eixo.

61 Desconecte a chave de seguranca de extensao
do eixo de marca quadrada LSAX1ES e instale
um jumper entre os pinos 3 e 4 do conector
Deutsch.
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62 Coloque uma arruela de metal sobre a area alvo
da chave de proximidade de extensao do eixo
LSAX1EO e uma arruela de metal sobre a area
alvo da chave de proximidade de extensao do
eixo LSAX2EO para fechar os contatos.

© Resultado: a lampada indicadora de extensao do
eixo nos controles de solo e da plataforma
devem acender.

Chave de proximidade
a area alvo

63 Ative o botédo de habilitagdo de funcao/alta rpm
e tente estender a lanca.

© Resultado: a langa nao deve estender mais de
0,9 m.

® Resultado: se a lanca estender mais de 0,9 m, a
chave LSAX1ES ou LSAX2ES esta desajustada
ou o circuito da fiacao esta com defeito e
precisara ser substituido ou reparado. Consulte
a secao Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Se a
lanca estender mais de 0,9 m,
pare imediatamente e retraia a
lanca até que ela esteja com
menos de 0,6 m. A nado retragéo
da lancga pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte.
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64 Ative o botao de habilitacao de funcao/alta rpm
e tente elevar a lanca.

© Resultado: a langa nao deve subir mais de 11°.

® Resultado: se a langa continuar a subir, a chave
LSAX1ES ou LSAX2ES esta desajustada ou o
circuito da fiacao esta com defeito e precisara
ser substituido ou reparado. Consulte a se¢ao
Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Se a
lanca subir a mais de 11°, pare
imediatamente e desca a lanca até
que esteja a menos de 11°.
Consulte a secao Reparos. A ndo
retracdo da lanca pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte.

65 Retire os jumpers instalados na etapa 36 e
conecte o conector Deutsch na LSAX1ES.

66 Desconecte a chave de segurancga de extensao
do eixo de marca redonda LSAX2ES e instale
um jumper entre os pinos 3 e 4 do conector
Deutsch.
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67 Ative o botéao de habilitagdo de funcao/alta rpm
e tente estender a lanca.

© Resultado: a langa nao deve estender mais de
0,9 m.

® Resultado: se a lanca estender mais de 0,9 m, a
chave LSAX1ES ou LSAX2ES esta desajustada
ou o circuito da fiacao esta com defeito e
precisara ser substituido ou reparado. Consulte
a secao Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidente; pessoais. Se a
lanca estender mais de 0,9 m,
pare imediatamente e retraia a
lanca até que ela esteja com
menos de 0,6 m. A nao retracéo
da lancga pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte.

68 Ative o botao de habilitagdo de fungao/alta rpm
e tente elevar a lanca.

© Resultado: a langa nao deve subir mais de 11°.

® Resultado: se a langa continuar a subir, a chave
LSAX1ES ou LSAX2ES esta desajustada ou o
circuito da fiagao esta com defeito e precisara
ser substituido ou reparado. Consulte a secao
Reparos.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Se a
langa subir a mais de 11°, pare
imediatamente e desca a lanca até
que esteja a menos de 11°. A ndo
descida da lancga pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte.

69 Retire os jumpers instalados na etapa 41 e
conecte o conector Deutsch na LSAX2ES.
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B-17

Inspecione os sistemas de
ventilacao das tampas do
tanque de combustivel e de dleo
hidraulico

As especificagdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se houver
muita poeira no ambiente.

Tampas de combustivel e do tanque de éleo
hidraulico com o respiro livre de obstrugcbes sdo
fundamentais para o bom desempenho e aumento
da vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja
ou entupida pode fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho €, se usada continuamente,
pode provocar danos nos componentes. Em
condicdes de extrema sujeira, as tampas podem
precisar ser inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO Risco de exploséao e de incéndio.

Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Retire a tampa do tanque de combustivel.

Genie
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2 Verifique se a ventilagdo é adequada.

© Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. V4 para a etapa 4.

#® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observacao: ao verificar a ventilagéo positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.

3 Lave com cuidado o sistema de ventilacéo da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 2.

4 Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque.

5 Remova a tampa de respiro do tanque de éleo
hidraulico.

6 Verifique se a ventilagdo é adequada.

© Resultado: o ar passa através da tampa do
tanque hidraulico. V& para a etapa 8.

® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 7.

Observacéo: ao verificar a ventilagdo positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar liviemente pela
tampa.

7 Lave com cuidado o sistema de ventilagdo da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 6.

8 Instale a tampa de respiro no tanque de dleo
hidraulico.
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B-18
Teste a operacao da selecao de
baixa rotacao do motor

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Uma fungéo de seleg¢éo de baixa rotacdo em bom
funcionamento é fundamental para o bom
desempenho do motor e a operagao da maquina
com seguranca. Existem trés regulagens.

Baixa rotacao (simbolo da tartaruga) permite que o
operador controle varias fungdes da langa e/ou de
movimento simultaneamente, embora em
velocidade reduzida. Este ajuste mantém a rotacéo
consistentemente baixa.

Alta rotacao (simbolo do coelho) permite que o
operador controle varias fun¢des da lanca e/ou de
movimento simultaneamente. Este ajuste mantém
a rotacao uniformemente alta.

Alta rotacéo ativada pela chave de pé (simbolos
do coelho e da chave de pé) deve ser utilizada para
operacao normal da maquina. Essa selegao ativa a
alta rotacdo somente quando a chave de pé for
pressionada.

1 Coloque a chave de comando na posi¢do de
controles de solo.

2 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigéao ligado
nos controles de solo e da plataforma.

Dé a partida no motor nos controles de solo.

Pressione e solte o botao seletor de rpm até
selecionar alta rotagcéo (simbolo do coelho).

© Resultado: o motor deve trocar para alta
rotacéo.

5 Pressione e solte o botao seletor da rotacao até
selecionar baixa rotacao (simbolo da tartaruga).

© Resultado: o motor deve retornar para baixa
rotacao.

NUm. de peca: 102916PB
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6 Coloque a chave de comando na posi¢éao de
controle da plataforma.

7 Com os controles da plataforma, pressione o
botao seletor de baixa rotacdo até selecionar a
alta rotacao (simbolo do coelho).

© Resultado: o motor deve trocar para alta

rotacao.
o
g
&

-0 o

B

@
a alta rotagdo acionada pela chave de
pé lampada indicadora
b  lampada indicadora de baixa rotacéo

c lampada indicadora de alta rotacéo
d botéo seletor da rotagdo do motor

8 Pressione o botao seletor de baixa rotacédo até
selecionar baixa rotacao (simbolo da tartaruga).

© Resultado: o motor deve trocar para baixa
rotacéo.

9 Pressione o botao seletor de baixa rotacédo até
selecionar a alta rotagdo acionada pela chave
de pé (simbolo do coelho e da chave de pé).

© Resultado: o motor nao deve alterar para
alta rotacao.

10 Pressione a chave de pé.

© Resultado: o motor deve trocar para alta
rotacao.
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B-19
Teste os freios da maquina

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental que os freios funcionem
normalmente. A funcéo de frenagem da maquina
deve ser executada suavemente, sem solavancos,
emperramento ou ruidos estranhos. Os freios de
acao hidraulica independentes das rodas podem
aparentar que estao funcionando normalmente
quando, na verdade, ndo estdo em plenas
condi¢cdes de operagao.

g Risco de colisdo. Verifique para
A\ ADVERTENCIA que a maquina nao esteja na

configuracao de roda livre ou

de roda parcialmente livre.
Consulte B-11, Confirme a
configuragéo apropriada do freio.

Observacao: selecione uma area de teste que seja
firme, plana e sem obstaculos.

1 Trace uma linha de teste no chao para servir de
referéncia.

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

3 Pressione o botao seletor da rpm do motor até
selecionar alta rotagcao acionada pela chave de
pé (simbolo do coelho e chave de pé) e abaixe a
langa para a posicao retraida.

4 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo de pneu) como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

5 Coloque a maquina na velocidade maxima de
operacéao antes de chegar na linha de teste.
Solte o controlador de movimento quando seu
ponto de referéncia na maquina cruzar a linha de
teste.

6 Meca a distancia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte a
Secao 2, Especificagbes.

Genie
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B-20
Teste a velocidade de
operacao - posicao retraida

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O movimento apropriado da fungdo de movimento é
fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcao de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. O
desempenho do movimento da maquina deve
também ser suave, sem solavancos,
emperramento e ruidos estranhos em toda a faixa
de velocidade proporcionalmente controlada.

Observagéo: selecione uma area de teste que seja
firme, plana e sem obstéaculos.

Observacao: execute este procedimento com a
lanca na posicao retraida.

1 Crie linhas de saida e chegada, tracando-as no
chao a uma distancia de 11 m uma da outra.

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

3 Pressione o botéo seletor da rpom do motor até
selecionar alta rotagcéo acionada pela chave de
pé (simbolo do coelho e chave de pé) e abaixe a
lanca para a posicao retraida.

4 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

5 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacéo.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

6 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secgéo 2, Especificagoes.

Num. de peca: 102916PB
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B-21

Teste a velocidade de
operacao - posicao elevada ou
estendida

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O movimento apropriado da fungao de movimento é
fundamental para a maquina operar com
segurancga. A fungéo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. O
desempenho do movimento da maquina deve
também ser suave, sem solavancos,
emperramento e ruidos estranhos em toda a faixa
de velocidade proporcionalmente controlada.

Observacao: selecione uma area de teste que seja
firme, plana e sem obstaculos.

1 Crie linhas de saida e chegada, tragando-as no
chéo a uma disténcia de 11 m uma da outra.

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

3 Pressione o botéo seletor de baixa rotagao até
selecionar a alta rotagéo acionada pela chave
de pé (simbolo do coelho e da chave de pé).

4 Eleve alanca até que a rotagcéo passe para
velocidade baixa.

5 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

6 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

NUm. de peca: 102916PB
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7 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secéo 2, Especificagoes.

8 Desca a lanca abaixo da posi¢éao horizontal.
9 Estenda a lanca aproximadamente 1,2 m.

10 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

11 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operagao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

12 Continue na velocidade méaxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
magquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secéo 2, Especificagoes.

13 Eleve a langa até uma posig¢éo horizontal.

14 Estenda a lanca até que o LED de subida da
lanca e o alarme de envelope sejam ativados.

15 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

16 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacéo.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

17 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secéo 2, Especificacbes.




Secgéo 3 ¢ Procedimentos programados de manutengéo

Maio de 2011

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO B

B-22
Inspecione os cabos de
extensao/retracao da lanca

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Os cabos de extenséao/retracao da lanca sao
responsaveis pela extensao e retragéo do tubo
ndmero 3 da langa nos modelos S-100 e S-105 e
dos tubos nimeros 2 e 3 nos modelos S-120 e
S-125. E fundamental verificar regularmente se ndo
ha objetos estranhos, danos e/ou ajustes incorretos
nos cabos de extensao/retracdo da langa para que
a maquina tenha bom desempenho e uma operacao
segura. As fungdes de extensao e retracao devem
ser executadas suavemente, sem solavancos, sem
emperrar e sem ruidos incomuns.

Observagao: execute este procedimento com a
langa na posicao retraida e o motor desligado.

1 Remova a tampa da extremidade da lanca da
extremidade articulada da lanca.

tampa da extremidade da lanca
tampas de acesso lateral

¢ extremidades do cabo (localizados
sob a lanca)

[o ]

2 Retire os elementos de fixagdo das tampas de
acesso localizadas na lateral da lanca na
extremidade da plataforma da maquina. Remova
as tampas.

Genie
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3 Verifique visualmente, através dos dois furos de
inspecao, o seguinte nos cabos e componentes:
* cabos esgarcados ou partidos;

e cabos esmagados ou dobrados;

* COrrosao;

¢ tinta ou materiais estranhos no cabo;

¢ extremidades de cabos partidas ou trincadas;

¢ 0s cabos estdo em todas as polias;

* 0s cabos estdo tensionados igualmente;

e cabos no limite da faixa de ajuste;

* polias sem quebras ou danos;

* sem desgaste incomum ou excessivo da
polia;

* todos os elementos de fixagcao no lugar e
firmes.

Observacgéao: pode ser necessario usar uma

lanterna e um espelho para fazer a inspecao

completa dos itens acima.

Observacao: é necessario utilizar um calibrador

para o canal da polia para verificar as condi¢des

das polias.

4 Se algum defeito for detectado, substitua os
cabos.

5 Na extremidade articulada da lanca, inspecione
visualmente verificando:

* Se o suporte vermelho de travamento esta
instalado com firmeza sobre os parafusos de
ajuste do cabo.

6 Instale a tampa plastica na extremidade
articulada da lanca e os painéis de acesso nas
laterais da lanca.

7 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

8 Estenda a lanca aproximadamente 0,6 m.

9 Retraia a langa. Enquanto retrai a langa,
inspecione visualmente os tubos nimeros 2 e 3
da lanca.

© Resultado: o tubo nimero 2 da langa ndo deve
se mover mais que 13 mm antes que o tubo
numero 3 da langa comece a retrair.

Observagao: se o tubo numero 2 da langa se

mover mais que 13 mm antes do tubo numero 3 da

lanca comecar a se retrair, € preciso ajustar os

cabos de extensao/retragdo da langa. Consulte o

Procedimento de reparo 4-5, Como ajustar os

cabos de extensao/retracéo da langa.

Num. de peca: 102916PB
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Procedimentos da lista

de verificacao C

C-1
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacéao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informagdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operagdo Deutz
F4L913 (numero de peca Deutz 0297 7341) ou no
Manual de operagéo Deutz BF4L2011

(numero de peca Deutz 0297 9929).

Manual de operacao Deutz F4L913

Numero de peca Genie 62446
Manual de operacao Deutz BF4L2011
Numero de peca Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixacéo no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Genie
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C-2
Execute a manutencao no
motor - modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
6 meses, 0 que ocorrer primeiro.

A manutenc¢ao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengcao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operagao e manutengao Cummins B4,5
(numero de peca Cummins 4021389-01).

Manual de operacao e
manutencdao Cummins B4,5

Numero de peca Genie 107527

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixacdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagdo recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamentq. Deixar de
instalar o elemento de fixagédo no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB
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C-3
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
12 meses, 0 que ocorrer primeiro.

A manutencgdo correta, seguindo a programacgao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutencéo
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usuario Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usuario Perkins Série 1100 (nimero de
peca Perkins TPD 1477).

Manual do usuario Perkins 1004

Numero de peca Genie 61376
Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 107526

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcdo no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

NUm. de peca: 102916PB
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C-4
Substitua o filtro de ar do motor

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
6 meses, 0 que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho e maior vida util do
motor é essencial manter o filtro de ar do motor em
boas condi¢des. Deixar de executar esse
procedimento pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Observacao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Solte as travas da tampa do filtro de ar. Remova
a tampa da extremidade do tubo do filtro de ar.

2 Remova o elemento do filtro.

3 Com um pano umido, limpe a superficie da
vedacdo do filtro e a parte interna do tubo da
tomada. Verifigue que todos os contaminantes
sejam removidos antes da inserc&o do filtro.

4 Verifique se ha algum dano na vedagao do
elemento do novo filtro antes da instalagéo.

5 Instale o novo elemento do filtro.
6 Instale a tampa no tubo e aperte.

Observagao: verifique se a fenda de descarga
aponta para baixo.
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C-5

Engraxe o mecanismo de
sobrecarga da plataforma
(se instalado)

As especificagdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se houver
muita poeira no ambiente.

A aplicacéo de lubrificagdo no mecanismo de
sobrecarga da plataforma é fundamental para a
operacdo segura da maquina. O uso continuo do
mecanismo de sobrecarga da plataforma mal
engraxado pode causar a ndo detec¢ao uma
condicao de sobrecarga da plataforma pelo
sistema, causando danos aos componentes.

1 Localize as conexdes de engraxamento em
cada pino de articulagéo do conjunto de
sobrecarga da plataforma.

2 Bombeie graxa completamente dentro de cada
conexao de engraxamento utilizando uma graxa
multiuso.

Genie
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C-6
Teste o sistema de sobrecarga
da plataforma (se instalado)

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

E fundamental para a seguranga na operacéo da
maquina, testar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. O uso continuo do
sistema de sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode causar a ndo deteccao de
uma condicao de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida causando o tombamento da
maquina.

Observagéo: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1 Coloque a chave de comando na posic¢ao de
controle da plataforma. Dé partida no motor e
nivele a plataforma.

2 Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de nimero de série da
maquina.

3 Remova todo peso, ferramentas e acessérios da
plataforma.

Observagao: deixar de remover todo o peso,
ferramentas e acessdrios da plataforma resulta em
um teste impreciso.

Num. de peca: 102916PB
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4 Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
méxima da plataforma em um dos locais
indicados. Veja a llustragéo 1.

© Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga devem estar desligadas tanto no
controle de solo como no controle da
plataforma.

% Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma estéo ligadas e o
alarme esta soando. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte a se¢éo 2-5,
Reparos, Como calibrar o sistema de
Sobrecarga da plataforma (se instalado).

5 Mova cuidadosamente o peso de teste para
cada local restante.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga devem estar desligadas tanto no
controle de solo como no controle da
plataforma.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma estéo ligadas e o
alarme esta soando. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte a segéo 2-5,
Reparos, Como calibrar o sistema de
Ssobrecarga da plataforma (se instalado).

6 Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
coloque um peso adicional sobre a plataforma:
S-100 e S-120- 34 kg
S-105 e S-125- 22,7 kg.

© Resultado: o alarme deve soar.

A lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem PLATFORM OVERLOAD
(SOBRECARGA DA PLATAFORMA) deve estar sendo
exibida na tela LCD dos controles de solo.

#® Resultado: o alarme nao esta soando e a
ldampada indicadora de sobrecarga na plataforma
nao esta piscando e PLATFORM OVERLOAD
(SOBRECARGA DA PLATAFORMA) NA0 aparece na tela
LCD nos controles de solo. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte a seg¢éo 2-5,
Reparos, Como calibrar o sistema de
Ssobrecarga da plataforma (se instalado).

Observagao: pode haver um atraso de

aproximadamente 2 segundos antes de a lampada

indicadora de sobrecarga ligar e o alarme soar.

NUm. de peca: 102916PB
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llustragéo 1

7 Mova cuidadosamente os pesos de teste para
cada local restante na plataforma.

&

© Resultado: o alarme deve soar.
A lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem
PLATFORM OVERLOAD (SOBRECARGA DA PLATAFORMA)
deve estar sendo exibida na tela LCD dos
controles de solo.

¥ Resultado: o alarme nao esta soando e a
lampada indicadora de sobrecarga na plataforma
nao esta piscando e PLATFORM OVERLOAD
(SOBRECARGA DA PLATAFORMA) N30 aparece na tela
LCD nos controles de solo. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte a sec¢éo 2-5,
Reparos, Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se instalado).

Observacgéo: pode haver um atraso de
aproximadamente 2 segundos antes de a lampada
indicadora de sobrecarga ligar e o alarme soar.

8 Teste todas as fungdes da maquina com os
controles da plataforma.

© Resultado: nenhuma das fungdes de controle da
plataforma deve funcionar.

9 Coloque a chave de comando na posicéao de
controle de solo.

10 Teste todas as fun¢bes da maquina com os
controles de solo.

© Resultado: nenhuma das fungdes de controle de
solo deve funcionar.

Observacao: as fungdes da maquina ainda devem
ser operadas com a alimentacao auxiliar nos
controles de solo.
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11 Eleve os pesos de teste do piso da plataforma
usando um dispositivo de elevagao adequado.

© Resultado: a lampada indicadora de sobrecarga
e o alarme da plataforma devem estar
desligadas tanto no controle de solo como no
controle da plataforma.

Observacao: pode haver um atraso de
aproximadamente 2 segundos antes que a lampada
indicadora de sobrecarga desligue e o alarme pare.

12 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

®© Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

13 Coloque a chave de comando na posigao de
controle da plataforma.

14 Teste todas as fungcbes da maquina com os
controles da plataforma.

© Resultado: todas as fungdes de controle da
plataforma devem funcionar.

Observagao: se o sistema de sobrecarga da
plataforma n&o estiver funcionando corretamente,
consulte a se¢do 2-5, Reparos, Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

3 -48 S-100 » S-105 » S-120 » S-125
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D-1
Verifique os coxins da lanca

As especificagdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencdo dos coxins da langa em boas
condicdes é fundamental para a maquina operar
com seguranga. Os coxins séo colocados nas
superficies do tubo da lanca para proporcionar um
apoio de baixo atrito e substituivel entre as partes
moveis. O uso prolongado de coxins gastos ou
com calgos incorretos pode causar danos aos
componentes e condi¢cdes inseguras de operacao.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.

2 Eleve a extremidade da lanca até uma altura
cdmoda de trabalho (na altura do peito).
Desligue o motor.

3 Remova as tampas de protecao da extremidade
da plataforma de cada tubo da lanca.

4 Meca cada coxim.

de verificacao D

6 Remova os elementos de fixacao da tampa da
extremidade da langa da extremidade articulada
da lanca. Remova a tampa da extremidade
lanca da maquina.

7 Remova os elementos de fixagado da tampa de
inspecéo da extremidade da lanca na
extremidade articulada da lanca. Remova a
tampa de inspecao da langa da maquina para
acessar os 3 coxins da lanca.

8 Meca cada coxim na extremidade articulada da
lanca.

Especificacoes dos coxins da lanca

Espessura minima 12,7 mm

5 Troque o coxim se ele medir menos do que o
especificado. Se um coxim ainda estiver dentro
da especificacao, calce conforme necessario
para obter uma folga minima sem emperrar.

Observacao: a folga minima para calgar os coxins
da langa é de 0,76 mm e a folga maxima
permissivel para calcar é de 2,29 mm.

Observagao: se os coxins ainda estiverem dentro
das especifica¢des, consulte a secéo 4-2,
Reparos, Como calgar a langa.

NUm. de peca: 102916PB
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Especificacoes dos coxins da lanca

Espessura minima 12,7 mm

9 Troque o coxim se ele medir menos do que 0
especificado. Se um coxim ainda estiver dentro
da especificagcéo, calce conforme necessario
para obter uma folga minima sem emperrar.

10 Estenda e retraia a lanca em toda a extensdo de
Seu curso, para verificar a existéncia de pontos
mais apertados que podem fazer os tubos da
lanca emperrar.

Observagao: sempre mantenha o paralelismo entre
os tubos internos e externos da lanca.
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D-2
Verifique os coxins do eixo
extensivel

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencéo dos coxins do eixo em boas
condicdes é fundamental para a maquina operar
com segurancga. Os coxins séo colocados nas
superficies do tubo do eixo para proporcionar um
apoio de baixo atrito e substituivel entre as partes
moveis. O uso prolongado de coxins gastos ou
com calgos incorretos pode causar danos aos
componentes e condi¢cdes inseguras de operagao.

Observagao: verifique se os eixos estao totalmente
estendidos antes de tentar este procedimento.

1 Ligue o motor nos controles da plataforma e
estenda os eixos.

2 Meca cada coxim.

Especificacoes dos coxins do eixo extensivel
Espessura minima 11,1 mm

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. A

3 Troque o coxim se ele medir menos do que o
especificado. Se um coxim ainda estiver dentro
da especificagcéo, calce conforme necessario
para obter uma folga minima sem emperrar.

Observacao: se os coxins ainda estiverem dentro
da especificacao. Consulte a se¢éo 13-6, Reparos,
Como calgar os eixos extensiveis.

Observacao: mantenha o eixo lubrificado. Consulte
A-11, Engraxe o0s eixos extensiveis.

4 Estenda e retraia os eixos em toda a extensao
de seu curso, para verificar a existéncia de
pontos mais apertados que podem fazer os
tubos dos eixos emperrar ou raspar.

Observagao: sempre mantenha o paralelismo entre
os tubos internos e externos dos tubos dos eixos.

Num. de peca: 102916PB
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D-3
Verifique a configuracao da
roda livre

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

O uso correto da configuragao de roda livre é
fundamental para a operagéo segura da maquina. A
configuracao da roda livre € utilizada principalmente
para reboque. Uma maquina configurada com rodas
livres sem conhecimento do operador pode causar
morte ou graves acidentes pessoais e danos
patrimoniais.

A ADVERTENClA Blsco de colisao. SeIeC|.on.e uma
area de trabalho que seja firme e
nivelada.

Risco de danos aos componentes.
Se a maquina precisar ser
rebocada, ndo exceda 3,2 km/h.

1 Calce as duas rodas do lado com marca
redonda da maquina para evitar que a maquina
se desloque.

2 Coloque um macaco de ampla capacidade
(16.000 kg) sob cada uma das barras de
acoplamento da dire¢éo do lado da marca
quadrada da maquina.

3 Eleve as rodas do solo e coloque cal¢os sob o
chassi da maquina, para apoia-la.

4 Desengate os cubos de tracao girando as
tampas de desconexao do cubo de tragdo em
todos os cubos de rodas do lado da marca
quadrada da maquina.

posicao desengatada

e
k=

posicao engatada

NUm. de peca: 102916PB
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5 Gire manualmente as rodas do lado da marca
quadrada da maquina.

© Resultado: as rodas do lado da marca quadrada
da maquina devem girar com minimo esforco.

6 Engate novamente os cubos de tracéo, virando
as tampas de desconexao do cubo de tracéo.
Gire cada roda para verificar o acoplamento.
Erga a maquina e remova os blocos. Abaixe a
maquina.

AADVERTENCIA Risco de colisao. A falha no

reacoplamento dos cubos de
tracdo pode causar morte ou
graves acidentes pessoais e
danos patrimoniais.

7 Calce as duas rodas do lado com marca
quadrada da maquina para evitar que a maquina
se desloque.

8 Coloque um macaco de ampla capacidade
(16.000 kg) sob cada uma das barras de
acoplamento da dire¢do do lado da marca
redonda da maquina.

9 Eleve as rodas do solo e coloque cal¢os sob o
chassi da maquina, para apoia-la.

10 Desengate os cubos de tracdo girando as
tampas de desconexao do cubo de tracdo em
todos os cubos de rodas do lado da marca
redonda da maquina.

11 Gire manualmente as rodas do lado da marca
redonda da maquina.

© Resultado: as rodas do lado da marca redonda
da maquina devem girar com minimo esforgo.
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12 Engate novamente os cubos de tracao, virando
as tampas de desconexao do cubo de tragéo.
Gire cada roda para verificar o acoplamento.
Erga a maquina e remova os blocos. Abaixe a
maquina.

AADVERTENCIA Risco de colisdo. A falha no

reacoplamento dos cubos de
tracédo pode causar morte ou
graves acidentes pessoais e
danos patrimoniais.

Todos os modelos:

13 Verifique se a valvula de roda livre da bomba de
acionamento esta fechada (sentido horario).

Observagao: a valvula de roda livre esta localizada
na bomba de acionamento e deve permanecer
sempre fechada.

bomba de acionamento

chave de fenda

bomba do sistema de elevagéo
véalvula de roda livre

O 0T

Genie
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D-4

Teste os parafusos do mancal
rotativo da base giratéria

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

E fundamental para a operagcédo da maquina manter
o torque correto dos parafusos do mancal da base
giratoria. O torque incorreto dos parafusos pode
causar condi¢cdes inseguras de operacao e danos
aos componentes.

1 Eleve a langa até uma posi¢éo horizontal.

2 Instale um calgo de segurancga na haste de
extensao do cilindro de extensao hidraulico.
Desca com cuidado a lanca até o calgo de
seguranga do cilindro de elevacgéo.

AADVERTENCIA Fhsco~ de esmagam(_e_nto. Mantenha
as maos longe do cilindro e de
todas as partes méveis ao abaixar
alanca.

Observacéo: a Genie pode fornecer o calgco de
seguranca do cilindro de elevagéo (nimero de peca
Genie 75097).

Num. de peca: 102916PB
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3 Verifique se cada parafuso de fixagao de
rotacdo da base giratdria acima da base giratéria
esta apertado na sequéncia. Consulte a Secao
2, Especificagbes.

Sequéncia de torque dos parafusos
4 Eleve a lanca até uma posi¢céo horizontal.

5 Retire o calgo de seguranca e descga a lanca até
a posicao retraida.

6 Verifique se cada parafuso de fixagdo de
rotacéo da base giratdria sob o chassi da
maquina esta apertado na sequéncia. Consulte
a Secao 2, Especificagées.

Observacao: a sequéncia de aperto dos parafusos
de fixacao de rotacao da base giratéria € a mesma
daquela usada acima da base giratéria e abaixo do
chassi da maquina.

NUm. de peca: 102916PB
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D-5
Verifique a folga da engrenagem
de rotacao da base giratoria

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

O ajuste adequado da folga da engrenagem de
rotacao da base giratoria é fundamental para o bom
desempenho da maquina e sua vida util. O ajuste
incorreto da folga da engrenagem de rotagao da
base giratoria faz com que a maquina tenha
desempenho ruim e o uso continuado danifica o
componente. O cubo de tracdo de rotacédo da base
giratdria esta montado no chassi articulado atras da
tampa lateral fixa do lado dos controles de solo.

Observagéo: verifique a folga com a maquina
totalmente retraida e contrapeso do lado da marca
gquadradadamaquina.

Observacao: selecione uma area de teste que seja
firme, plana e sem obstéaculos.

1 Gire a base giratdria de modo que a lanca fique
centralizada entre as rodas com marca redonda.

2 Aplique uma forca lateral de aproximadamente
89 N na plataforma, movendo-a para um dos
lados até o seu curso maximo.
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3 Usando um calibrador de 1aminas, meca a folga
entre a engrenagem do pinh&o do cubo
articulado e o mancal de rotagcéo da base
giratdria no dente central. A folga deve ser
medida de um lado da engrenagem do pinh&o no
dente central.

Observacao: a engrenagem do pinhao pode ser
acessada do lado externo do chassi sob a protecéao
da engrenagem do pinhéo.

© Resultado: a folga esta entre 0,254 mm e
0,559 mm. Esta dentro da tolerancia.

® Resultado: a folga é de menos de 0,254 mm ou
mais de 0,559 mm. Precisa ser ajustada.
Consulte a se¢ao 12-1, Reparos, Motor
hidraulico de rotagao da base giratdria e cubo de
tracéo.

4 Depois de ajustar a folga, cologque uma fita
meétrica aproximadamente 0,6 m, perpendicular
a langa, no solo sob o rotor.

Observacgao: fixe uma régua na lateral do rotor
usando fita adesiva de forma que uma das
extremidades fique logo acima da fita métrica.

Genie
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5 Aplique uma forca lateral de aproximadamente
89 N na plataforma, movendo o rotor para a
esquerda até o seu curso maximo. Mova a fita
métrica para que a régua que esta no rotor
mega 0 m.

6 Aplique uma forca lateral de aproximadamente
89 N na plataforma, movendo o rotor para a
direita até o seu curso maximo.

7 Observe a distancia na fita métrica que o rotor
moveu.

© Resultado: 0 movimento do rotor ndao excedeu

51 mm. A folga esté dentro da tolerancia.

#® Resultado: o movimento do rotor de um lado a
outro excedeu 51 mm. O cubo de tragao da
base giratéria pode precisar de manutencgéo.
Contate o Departamento de Assisténcia Técnica
da Genie Industries.

Num. de peca: 102916PB
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D-6 4 Encha o cubo com ¢6leo de qualquer dos furos

< = de bujao até o nivel atingir a parte inferior de
Troque o oleo do cubo de tragao ambos os furos dos bujdes. Instale os bujoes.

5 Repita as etapas 1 a 4 em todos os outros

cubos de tracao.
As especificagdes da Genie exigem que este 6
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

Verifique o torque dos parafusos de montagem
do cubo de tragdo. Consulte a Secéo 2,
Especificagbes.

A troca do 6leo do cubo de tragéo é fundamental Cubo de tragio de giro da base giratéria:
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo Observagéo: ao remover uma mangueira ou

anualmente pode prejudicar o desempenho da conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
magquina e seu uso continuo pode provocar danos bico da mangueira deve ser substituido e depois
aos componentes. apertado conforme a especificagédo durante a

_ instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagoes.
Cubos de tracao:
o 1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de
1 Escolha o cubo de tragéo no qual sera feita a trava do giro da base.

manutencao. Movimente a maquina até que um

dos dois bujoes fique posicionado no ponto mais 2 Remova a tampa da base giratéria do lado dos
baixo. controles de solo. Consulte a secao Reparo 5-1,

L ] Como remover a tampa fixa da base giratoria.
2 Remova os dois bujoes e drene o 6leo em um - _
recipiente adequado. Consulte as 3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras

especificacdes de capacidade. do motor de acionamento e do freio de giro da

) o ] ] base giratoria. Tampe as conexoes.
3 Acione a maquina para girar o cubo até que os

bujées fiquem posicionados um de cada lado. AADVERTENC]A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

a  bujdes do cubo de tracao

Genie
NUm. de peca: 102916PB S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125 3 -55
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7 Encha o cubo com 6leo no furo lateral até o
nivel de dleo atingir a parte inferior do furo.
Aplique veda-rosca de tubo ao bujdo. Instale o
bujdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes.

8 Instale as mangueiras no motor de acionamento
de giro da base giratéria e no freio de giro da
base giratoria.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

9 Ajuste a folga da engrenagem de rotacao da
base giratdria. Consulte D-5, Verifique a folga da

a  motor de acionamento engrenagem de rotagdo da base giratoria.

b  bujao de drenagem do freio

¢ bujao de drenagem do cubo de 10 Instale a tampa fixa da base giratdria no lado
tragao dos controles de solo na maquina e aperte os

cubo de tracao

parafuso da articulagcao

parafuso

parafuso de ajuste com contraporca
freio da maquina

elementos de fixacao.

SQ "o Q

4 Remova os parafusos de montagem e o
parafuso de articulagéo do cubo de tragao de
giro da base giratéria. Remova o cubo de tracédo
de giro da base giratéria com um dispositivo de
elevacdo adequado com grande capacidade.

g Risco de esmagamento. O cubo
A\ ADVERTENCIA de tracao de giro da base giratdria
pode se desequilibrar e cair se nao
estiver apoiado corretamente
quando for removido da maquina.

5 Remova o bujao do lado do cubo de tracao.
Drene o 6leo do cubo em um recipiente
adequado.

6 Instale o conjunto do cubo de tragdo na
maquina. Lubrifique e aperte os parafusos de
montagem do cubo de tragéo conforme a
especificacdo. Consulte a Secao 2,
Especificagoes.

Genie
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D-7
Verifique se ha desgaste do
mancal da base giratéria

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 1.000 horas ou anualmente, o
que ocorrer primeiro.

A inspecéo periddica do desgaste do mancal da
base giratdria é fundamental para a operagéo
segura, 0 bom desempenho e maior vida Util da
maquina. O uso prolongado de um mancal da base
giratdria gasto pode criar condigbes inseguras de
operacao, causando acidentes fatais ou acidentes
pessoais graves e danos aos componentes.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com
a langa na posicdo retraida.

1 Engraxe o mancal da base giratdria. Veja A-10,
Engraxe o mancal e a engrenagem de giro da
base giratdria.

2 Aperte os parafusos do mancal da mesa
giratdria conforme a especificagédo. Veja D-4,
Teste os parafusos do mancal rotativo da base
giratoria.

3 Dé a partida na maquina utilizando os controles
de solo e eleve a lanca até a altura maxima.
N&ao estenda a lanca.

4 Coloque um relégio comparador entre o chassi
da maquina e a base giratéria em um ponto que
esteja diretamente abaixo da lanca ou alinhado
com ela, e nao mais de 2,5 cm distante do
mancal.

Observagao: para obter uma medida precisa, nao
coloque o relégio comparador a mais de 2,5 cm do
mancal de rotacao da base giratodria.

NUm. de peca: 102916PB
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base giratdria

relégio comparador
chassi da maquina
mancal rotativo da base
giratéria

o 0T W

5 Ajuste o relégio comparador para “zero”.

6 Estenda totalmente a lanca e abaixe até a
posicao horizontal.

7 Anote a leitura do relégio comparador.

© Resultado: o valor da medida é menor que
3,0 mm. O mancal estd em boas condigdes.

#® Resultado: o valor da medida é maior que
3,0 mm. O mancal estd com desgaste e precisa
ser substituido.

8 Retraia totalmente a lanca e eleve-a até a altura
maxima. Inspecione visualmente o reldgio
comparador para ter certeza de que a agulha
retorna para a posicao “zero”.

9 Remova o relégio comparador e gire a mesa
giratdria 90°.

10 Repita as etapas 4 a 9 até que o mancal rotativo
tenha sido verificado em pelo menos quatro
areas igualmente espagadas em 90°.

11 Baixe a lanca até a posicao retraida e desligue
amaquina.

12 Remova o reldgio comparador da maquina.
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D-8
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operacdo Deutz
F4L913 (numero de peca Deutz 0297 7341) ou no
Manual de operagdo Deutz BF4L2011

(numero de peca Deutz 0297 9929).

REV. A

D-9
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ado pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengéo
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usudrio Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usudrio Perkins Série 1100 (nimero de
peca Perkins TPD 1477).

Manual de operacao Deutz F4L913

Manual do usuario Perkins 1004

Numero de peca Genie 62446 Numero de peca Genie 61376
Manual de operacao Deutz BF4L2011 Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 84794 Numero de peca Genie 107526

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixagéo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamento.. Deixar de
instalar o elemento de fixacao no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagdo recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamentq. Deixar de
instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB
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D-10
Execute a manutencao no
motor - modelos Cummins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o0 que ocorrer primeiro.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informacdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo Cummins B4,5
e B3,9L (numero de pega Cummins 4021389-01).

Manual de operacéao e
manutencao Cummins B4,5 e B3,9L

Numero de peca Genie 107527

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO D

D-11
Substitua os elementos de filtro
hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 1.000 horas ou anualmente, o
que ocorrer primeiro.

A substituicao do filtro de retorno de 6leo hidraulico
é fundamental para um bom desempenho e maior
vida util da méaquina. Um filtro sujo ou entupido
pode fazer com que a maquina tenha um mau
desempenho e, se usado continuamente, pode
provocar danos nos componentes. Em condi¢des
de extrema sujeira, o filtro pode precisar ser
trocado com mais frequéncia.

Filtro de retorno do tanque:

Risco de queimadura. Cuidado
com 6leo quente. O contato com
dleo quente pode causar graves
queimaduras.

Observacao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Abra a tampa da base giratdria no lado dos
controles de solo e localize os filtros de retorno
do tanque.

2 Coloque um recipiente adequado sob os filtros
de retorno do tanque de dleo hidraulico.

3 Remova todos os filtro com uma chave do filtro
de dleo.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO D REV. A
4 Aplique uma fina camada de dleo limpo nas 1 Abra atampa da base giratéria da lateral do
juntas de vedacéao do novo filtro de dleo. motor e localize os trés filtros montados na
sacada.

5 Instale o novo elemento do filtro retorno do éleo
hidraulico e aperte-o manualmente com firmeza.
Limpe todo o residuo de éleo que tenha
respingado no procedimento de instalacao.

6 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o niumero de horas do
horimetro nos filtros.

7 Dé a partida no motor nos controles de solo. @

8 Inspecione os filtros e os componentes
relacionados para ter certeza de que nao ha

vazamentos.
. P - e . a filtros de alta pressao
Filtros de média e alta pressao hidraulica: b filtro de pressdo média
ACUIDADO Risco de queimadura. Cuidado 2 Coloque um recipiente adequado sob os filtros.

com ¢6leo quente. O contato com
6leo quente pode causar graves
queimaduras.

3 Remova a caixa do filtro com uma chave na
porca localizada na parte inferior da caixa.

Observagao: o filtro de média presséo € para a 4 Remova o elemento do filtro da caixa.

bomba de carga e o filtro de alta presséo € para o 5 Inspecione a vedag&o da caixa e substitua-a, se
circuito de acionamento. necessario.

Observacao: execute este procedimento com o 6 Instale o novo elemento do filtro de pressao
motor desligado. média no alojamento e aperte-o firmemente.

7 Instale os novos elementos do filiro de pressao
alta nos alojamentos e aperte-os firmemente.

8 Limpe todo o residuo de dleo que tenha
respingado no procedimento de instalacao.

Genie
3 -60 S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125 Num. de peca: 102916PB
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9 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro nos alojamentos do filtro de éleo.

10 Dé a partida no motor nos controles de solo.

11 Inspecione os alojamentos dos filtros e
respectivos componentes para ter certeza de
que nao ha nenhum vazamento.

Genie
NUm. de peca: 102916PB S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125 3 - 61
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Procedimentos da lista

de verificacao E

E-1
Teste ou troque o dleo
hidraulico

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas
ou 2 anos, 0 que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
Oleo e tela de sucgao sujos podem fazer com que
a maquina apresente mau desempenho e seu uso
continuo pode danificar os componentes. Em
condi¢cdes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de trocas de 6leo mais frequentes.

Observagao: antes de ser trocado, o 6leo hidraulico
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacao, para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o 6leo nao passar no teste, troque-o.

Observacao: execute este procedimento com a
lanca na posicao retraida e os eixos estendidos.

Observacgao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagao durante a
instalacdo. Consulte a Secéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Remova a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo. Consulte a secao 5-1 Reparo,
Como remover a tampa articulada de uma base
giratdria.

abertas fechadas

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. B

2 Feche as duas valvulas de fechamento
hidraulico localizadas no tanque de 6leo
hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
O motor nao deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico na
posicéo fechado pois os
componentes podem ser
danificados. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condicao as pessoas.

3 Remova o bujéao de drenagem do tanque de 6leo
hidraulico e escorra todo o 6leo do tanque em
um recipiente apropriado. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagoes.

4 Remova os elementos de fixacao do suporte
dos controles de solo e retire o conjunto da
caixa dos controles de solo da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Apoie a caixa dos controles de
solo de maneira adequada. Nao
permite que a caixa dos controles
de solo fique pendurada pelos fios
ou cabos.

5 Identifique os fios e desconecte-os da buzina.
Remova os elementos de fixagdo da buzina e
remova a buzina da maquina.

6 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de suc¢do que estdo conectadas as
valvulas de fechamento do tanque de 6leo
hidraulico. Tampe as conexdes.

7 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
abastecimento da unidade de alimentacao
auxiliar. Tampe a conexao do tanque de 6leo
hidraulico.

8 ldentifique, desconecte e tampe a mangueira de
drenagem da caixa no filtro de retorno. Tampe a
conexao na cabeca do filtro de retorno.

9 Desconecte e tampe a conexdo em T localizada
no filtro de retorno com as duas mangueiras
conectadas a ela. Tampe a conexao na cabeca
do filtro de retorno.

Num. de peca: 102916PB
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10 Retire o filtro do respiro do tanque de 6leo
hidraulico.

11 Remova os elementos de fixagcéo da correia do
tanque hidraulico e remova as correias do
tanque hidraulico da maquina.

12 Sustente o tanque de 6leo hidraulico com
2 correias de elevacao. Coloque uma correia de
elevacdo em cada extremidade do tanque e
prenda as correias de elevacdo em uma ponte
rolante.

13 Remova da maquina o tanque de 6leo hidraulico.

g Risco de esmagamento. O tanque
A\ RDVERTENCIA hidraulico pode ficar desequilibrado
e cair se nao for apoiado e preso
corretamente na ponte rolante
quando for removido da maquina.

14 Retire o filtro de retorno do tanque de éleo
hidraulico da cabeca do filtro de retorno do
tanque de 6leo hidraulico.

15 Retire o filtro de drenagem da caixa da cabeca
do filtro de drenagem da caixa.

16 Tire a tela de succao do tanque e limpe-a com
um solvente suave.

17 Enxague a parte interna do tanque de dleo
hidraulico com um solvente suave.

18 Instale as telas de succgéo aplicando veda-rosca
nas roscas do tubo.

19 Coloque o bujao de drenagem aplicando veda-
rosca de tubo na rosca.

Observagao: use sempre veda-rosca em todas as
roscas dos tubos.

20 Instale na maquina o tanque de d6leo hidraulico.

21 Instale as correias do tanque de d6leo hidraulico
e instale os elementos de fixagdo do tanque.

22 Instale a buzina e os elementos de fixagcao da
buzina na maquina. Conecte a fiagcao.

23 Instale o conjunto da caixa de controles de solo
e o0s elementos de fixagdo do conjunto na
maquina.

Num. de peca: 102916PB

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO E

24 Instale as mangueiras de suc¢ao e a mangueira
de abastecimento da unidade de alimentacao
auxiliar na maquina.

25 Instale a mangueira de drenagem da caixa na
cabeca do filtro de retorno.

26 Instale a conexao em T e as duas mangueiras
conectadas a ela na cabeca do filtro de retorno
do tanque de 6leo hidraulico.

27 Encha o tanque com éleo hidraulico até que o
fluido esteja dentro dos 5 cm superiores do
indicador de nivel. Ndo encha demais.

28 Aplique veda-rosca nas roscas da montagem do
filtro do tanque de dleo hidraulico.

29 Instale um novo filtro de respiro no tanque na
montagem do filtro e aperte-o firmemente com
as maos.

30 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o nimero de horas do
horimetro no filtro.

31 Instale um novo filtro de retorno de drenagem da
caixa do tanque na montagem do filtro e aperte-
o firmemente com as maos.

32 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o niumero de horas do
horimetro no filtro.

33 Instale um novo filtro de retorno no tanque na
montagem do filtro e aperte-o firmemente com
as maos.

34 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o niumero de horas do
horimetro no filtro.

35 Limpe todo o residuo de 6leo que possa ter sido
derramado durante o procedimento.

36 Abra as valvulas de fechamento do tanque
hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas vélvulas hidraulicas
do tanque e escorve a bomba apos
a instalacao do tanque de 6leo
hidraulico. Consulte a segao 9-2,
Reparos, Como escorvar as
bombas.

37 Instale a tampa da base giratoria.
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E-2
Execute a manutencao no
motor - modelos Cummins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas
ou a cada dois anos, 0 que ocorrer primeiro.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informacdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo Cummins B4,5
e B3,9L (numero de pega Cummins 4021389-01).

Manual de operacéao e
manutencao Cummins B4,5 e B3,9L

Numero de peca Genie 107527

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA _Risco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

REV. B

E-3
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ado pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengéo
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usudrio Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usudrio Perkins Série 1100 (nimero de
peca Perkins TPD 1477).

Manual do usuario Perkins 1004

Numero de peca Genie 61376
Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 107526

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagdo recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamentq. Deixar de
instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB
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E-4
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2 anos.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usuario Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usuario Perkins Série 1100 (numero de
peca Perkins TPD 1477).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO E

E-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2 anos.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ado pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operagdo Deutz
F4L913 (numero de pega Deutz: 0297 7341) ou no
Manual de operacédo Deutz BF4L2011

(numero de pecga Deutz 0297 9929).

Manual do usuario Perkins 1004

Manual de operacao Deutz F4L913

Numero de peca Genie 61376 Numero de peca Genie 62446
Manual do usuario Perkins Série 1100 Manual de operacao Deutz BF4L2011
Numero de peca Genie 107526 Numero de pega Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixagéo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamento.. Deixar de
instalar o elemento de fixacao no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagdo recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratoria.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamentq. Deixar de
instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagéo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.
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E-6
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 3.000 horas.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usuario Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usuario Perkins Série 1100 (numero de
peca Perkins TPD 1477).

REV. B

E-7
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 3.000 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ado pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operagdo Deutz
F4L913 (numero de pega Deutz: 0297 7341) ou no
Manual de operacédo Deutz BF4L2011

(numero de pecga Deutz 0297 9929).

Manual do usuario Perkins 1004

Manual de operacao Deutz F4L913

Numero de peca Genie 61376 Numero de pega Genie 62446
Manual do usuario Perkins Série 1100 Manual de operagao Deutz BF4L2011
Numero de peca Genie 107526 Numero de pega Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

A ADVERTENCI A Bisco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagédo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixacdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixacao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

g Risco de esmagamento. Deixar de
A RDVERTENCIA instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB
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E-8
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 4.000 horas.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usuario Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usuario Perkins Série 1100 (numero de
peca Perkins TPD 1477).

Manual do usuario Perkins 1004

Numero de peca Genie 61376
Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 107526

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

A ADVERTENCI A Bisco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagédo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB
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E-9
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 6.000 horas
ou a cada trés anos, o que ocorrer primeiro.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengéo
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usudrio Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usudrio Perkins Série 1100 (nimero de
peca Perkins TPD 1477).

Manual do usuario Perkins 1004

Numero de pega Genie 61376
Manual do usuério Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 107526

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixacdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

g Risco de esmagamento. Deixar de
A RDVERTENCIA instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.
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E-10
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 6.000 horas
ou a cada cinco anos, 0 que ocorrer primeiro.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operacdo Deutz
F4L913 (numero de peca Deutz 0297 7341) ou no
Manual de operagdo Deutz BF4L2011

(numero de peca Deutz 0297 9929).

REV. B

E-11
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 12.000 horas
Ou a cada seis anos, o que ocorrer primeiro.

A manutencao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengéo
necessarios e informacoes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual do usudrio Perkins
1004 (numero de pecga Perkins TPD 1349E) OU no
Manual do usudrio Perkins Série 1100 (nimero de
peca Perkins TPD 1477).

Manual de operacao Deutz F4L913

Manual do usuario Perkins 1004

Numero de peca Genie 62446 Numero de pega Genie 61376
Manual de operacao Deutz BF4L2011 Manual do usuario Perkins Série 1100
Numero de peca Genie 84794 Numero de pega Genie 107526

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

A ADVERTENCI A Bisco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagédo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Genie
S-100 ¢ S-105 ¢ S-120 » S-125

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixacdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

g Risco de esmagamento. Deixar de
A RDVERTENCIA instalar o elemento de fixacédo no
furo de fixagdo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB
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E-12
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 12.000 horas.

A manutencéao correta, seguindo a programacao de
manutencao do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Os manuais de procedimentos de manutengao
necessarios e informacdes adicionais do motor
estao disponiveis no Manual de Operacdo Deutz
F4L913 (numero de peca Deutz 0297 7341) ou no
Manual de operagdo Deutz BF4L.2011 (nimero de
peca Deutz 0297 9929).

Manual de operacao Deutz F4L913

Numero de peca Genie 62446
Manual de operacao Deutz BF4L2011
Numero de peca Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o elemento de fixagdo da bandeja do
motor localizado sob a bandeja do motor. Gire a
bandeja do motor para fora afastando-a da
maquina.

2 Instale o elemento de fixagcao recém-retirado
através da bandeja do motor e no furo de
fixacdo da bandeja do motor na base giratdria.

A ADVERTENCI A Bisco de esmagamento_. Deixar de
instalar o elemento de fixagcao no
furo de fixagédo da bandeja do
motor para evitar que a bandeja do
motor se movimente, pode causar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Num. de peca: 102916PB

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO E

E-13
Substitua os cabos de
extensao/retracao da lanca

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 7 horas.

Os cabos de extensao/retracéo da langa séo
responsaveis pela extensao e retragao do tubo
numero 3 da langa nos modelos S-100 e S-105 e
dos tubos nimeros 2 e 3 nos modelos S-120 e
S-125. E fundamental substituir os cabos de
extensao/retracao da langa para que a maquina
tenha bom desempenho e uma operacéo segura.
As funcdes de extensao/retracao devem ser
executadas suavemente, sem solavancos, sem
emperrar e sem ruidos incomuns.

1 Substitua os cabos de extensdo da langa.
Consulte a se¢ao 4-5, Reparos, Como substituir
0s cabos de extensao/retracao da lancga.
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e obedeca as regras e as
instrucdes de operac¢do no Manual do operador
Genie S-100 e Genie S-105e no
Manual do operador Genie S-120 e Genie S-125.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estao a sua
disposicao e em condi¢des de uso.

Leia com atengdo todos os procedimentos e
siga as instru¢des. Qualquer tentativa de ganhar
tempo pode causar situagdes de risco.

Utilize somente pecas de reposi¢éo aprovadas
pela Genie.

Salvo especificagcdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condicoes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- langa na posicao retraida;

- base giratéria deslocada com a langa entre as
rodas ndo comandadas pela dire¢ao;

- base giratéria presa com o pino de trava de
rotacédo da base giratéria;

- chave de comando na posi¢céao desligado, sem
a chave;

- rodas com cal¢os;

- toda alimentagao CA externa desconectada
da maquina.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

Procedimentos de reparo

Sobre esta secao

A maior parte dos procedimentos desta secao sé
deve ser executada por um profissional de
manutencao treinado em uma oficina devidamente
equipada. Escolha o procedimento de reparo
apropriado depois de identificar a causa do
problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execugao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute as
etapas de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Utilizado para indicar uma situa¢éo

de risco iminente que, se nao for
evitada, causara acidentes
pessoais graves ou morte.

g Utilizado para indicar a presenca
A ADVERTENCIA de uma situagao de possivel risco

que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a
presenca de uma situacao de
possivel risco que, se nao for
evitada, pode provocar acidentes
pessoais leves ou moderados.

Utilizado para indicar uma situag¢édo
de possivel risco que, se nao for
evitada, pode causar danos
patrimoniais.

©® Indica que um determinado resultado € esperado
apos a execucgao de uma série de etapas.

#® Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execucao de uma série de etapas.
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Modulo da tela

REV. E

Esta tabela lista as diversas opc¢oes de telas e de menu do software em operagdo. Alguns menus de tela
s6 tém finalidade informativa, enquanto outros podem ser alterados para mudar os parametros operacionais
damaquina.

A chave de comando deve estar na posi¢ao desligado antes de entrar no modo de programacéo.
Use os botdes | ¥ | ou |+ para percorrer as telas.

Para mudar valores de parametros, utilize o botdo | ™/ (para aumentar) ou o botéo | =] (para diminuir) ou para
selecionar uma configuracao. Pressione o botdo | «| para salvar o novo valor na memdria. Um sinal audivel
indicara que o valor foi salvo na memodria.

Vocé deve sair do modo de programacao para que as alteracées entrem em vigor.
Para sair do modo de programacao:

Use o0 botdo | ¥ | de rolar para percorrer o menu até que a tela exiba exit (sAR), pressione o botao mais
uma vez e mude de No (NAO) para YEs (sim), depois pressione o botao Enter |« uma vez para aceitar

a alteracéo.

Observacao: se ndo sair do modo de programagéo de maneira correta, toda a programagéo da maquina

podera ser perdida.

Telaou Procedimento Descricao Faixa ou selecao
menu
Operador Padréo Horimetro (ao ligar)
Velocidade do motor
Presséo do 6leo do motor em PSI
(inglés)
Pressdo do 6leo do motor em A temperatura do motor néo
kPa (unidades métricas) é exibida até que esteja
Temperatura do motor em °F acima de 38 °C
(inglés)
Temperatura do motor em °C
(unidades métricas)
Sensor de angulo da langa
priméria
Sensor de nivel da base
giratoria em X°
Sensor de nivel da base
giratéria em Y°
Angulo da plataforma
Tensdo da bateria
Status da Com a chave de I(D_re??é;) hidraulica em PSl
L. inglés
maquina l‘;‘g;(‘jz”d:ressione Pressao hidraulica em kPa
J (unidades métricas)
e ao|—| Angulo da langa
mesmo tempo. Status do eixo
Unidade de |Com a chave de Medidas em unidades métricas/ | Use os botbes +/- para alterar
did comando desligada, inglés
me idae mantenha _pressionado
idioma 0 botdo [] e gire a Inglés, alemao, francés,
chave de ignicao para | gejecao do idioma espanhol, portugués, italiano,
a posicao ligada. holandés e sueco
Libere o botao
e pressione
[=][=]
Genie
4-2 S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125 NuUm. de peca: 102916PB
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REV. E MODULO DA TELA
Tela ou Procedimento Descricao Faixa ou selecao
menu
Fungaes de | Com achave de | Saida maxima de avango 100% max e 10% min,
moviment comando 100% (padrao)
ovimento desligada, Saida maxima de ré 100% max e 10% min,
mantenha 90% (padréo)
pressionado o % da operagdo em posicao 120% max e 50% min,
botdo || e gire | elevada (> 24 m) 100% (padr&o)
a chave de . .
ignigé\(l) para a % da operagdo em posicédo 120% max e 50% min,
posicio ligada elevada (< 24 m) 100% (padrao)
Libere o botdo | o, g4a operagéo em posicéo 120% méax e 50% min,
rse retraida 100% (padrao)
+ ||+ |44
% da aceleragdo de operacgdo 125% max e 25% min,
100% (padrao)
% da desaceleragdo de 125% max e 25% min,
operagao 100% (padrao)
Limite de velocidade no &ngulo | 100% max e 0% min,
da direcao 50% (padrao)
Velocidades | Com achave de | % da velocidade de subida da 120% max e 10% min,
de comando lanca retraida 100% (padrao)
. desligada, % da velocidade de descida da | 120% méax e 10% min,
operacao mant_enha langa retraida 100% (padrao)
da lanca pressionado o | o, g4 velocidade de subida da | 80% méx e 10% min,

botéo e gire
a chave de
ignicdo para a
posi¢édo ligada.
Libere o botéao
e pressione

[+[+][=][-]

lanca < 24 m

% da velocidade de descida da
lanca < 24 m

% da velocidade de subida da
langa > 24 m

% da velocidade de descida da
lanca > 24 m

% da velocidade de subida da
langca > 30 m

% da velocidade de descida da
lanca > 30 m

% da velocidade de extensao da
lanca

% da velocidade de retracdo da
lanca

% da velocidade de giro da base
giratéria < 24 m

% da velocidade de giro da base
giratéria > 24 m

% da velocidade de subida/
descida do jib

80% (padrao)
80% max e 10% min,
80% (padrao)
35% max e 10% min,
29% (padrao)
35% max e 10% min,
29% (padrao)
25% max e 10% min,
20% (padrao)
25% max e 10% min,
20% (padrao)
60% max e 10% min,
60% (padrao)
40% max e 10% min,
35% (padrao)
120% max e 75% min,
100% (padrao)
120% max e 50% min,
100% (padrao)

120% max e 50% min,
100% (padrao)

Genie

NUm. de peca: 102916PB
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MODULO DA TELA REV. E
Tela ou Procedimento Descricao Faixa ou selecao
menu
Ajustes da Com a chave de | % da aceleragéo da 5.000 max e 100 min,
rampa da comando rampa de subida/descida da lanca 5.000 (5,0 s) (padrao)
R. desligada, % da desaceleracdo da 2.600 méax e 100 min,
fungao de mantenha rampa de subida/descida da lanca 500 (0,50 s) (padrao)
elevacao pregsmnado ° % da aceleracéo da rampa de 1.600 max e 100 min,
botéo e gire extensao/retracdo da langa 500 (0,50 s) (padrao)
a chave de % da aceleracdo da rampa de 5.000 max e 100 min,
Ignicao pl?“'ada giro da base giratéria 2.000 (2,0 s) (padréo)
ppsu;ao |ga~ a % da desaceleragdo da rampa de 3.000 max e 100 min,
ere 0 botao giro da base giratéria 250 (0,25 s) (padrao)
e pressione o = . .
% da desaceleracdo da rampa de 3.000 max e 0 min,
subida/descida do jib 250 (0,25 s) (padrao)
Calibragem | Comachave de | Redefine os padroes da valvula de YES/NO (SIM/NAO)
d slvul comando movimento
a valvuia desligada, Redefine os padrdes da YES/NO (SIM/NAO)
mantenha valvula de subida/descida da langa
pressionado o Redefine os padrdes da YES/NO (SIM/NAO)
botdo e gire valvula de extensao/retragao da lanca
a chave de Redefine os padrdes da YES/NO (SIM/NAO)
ignicao para a valvula de giro da base giratéria
AN Permite a calibragem da / /NAO
osicdo ligada. g YES/NO (SIM/NAO)
E'b e tI)g 5 velocidade de subida/descida da
ere o botao lanca
© Pressione | permite a calibragem da velocidade | ves/no(sm/n&o)
E E de giro da base giratoria
Redefine os padrdes do joystick de YES/NO (SIM/NAO)
movimento
Redefine os padrbes do joystick YES/NO (SIM/NAO)
de subida/descida da langa
Redefine os padrdes do YES/NO (SIM/NAO)
joystick de extensao/retracao da langa
Redefine os padrdes do joystick de YES/NO (SIM/NAO)
giro da base giratoria
Redefine os padrbes do joystick YES/NO (SIM/NAO)
de diregao
Calibragem | Com achave de | Definir nivel da unidade relativos a YES/NO (SIM/NAO)
comando gravidade
do sgnsor desligada, Milivolts por grau do eixo Y
de nivel mantenha da base giratéria
pressionado o Milivolts por grau do eixo X
botdo [ e gire | da base giratéria
a chave de Nivelamento da plataforma em YES/NO (SIM/NAO)
ignicdo para a relagdo a gravidade
posicao ligada. Milivolts por grau da plataforma
Libere o botdo
e pressione
Genie
4 -4 S-100 » S-105 » S-120 » S-125 NUm. de peca: 102916PB
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REV. E MODULO DA TELA
Tela ou Procedimento Descricao Faixa ou selecao
menu
Reinicializagéo Com a chave de |Redefine as fungoes de YES/NO (SIM/NAO)
dos padrées comando movimento
desligada,
mantenha Redefine velocidades de funcao YES/NO (SIM/NAO)
pressionado o |da langa
botéo e gire
a chave de Redefine as rampas das fun¢des | YES/NO(SIM/NAO)
ignicdo para a |de elevagao
posicao ligada.
Libere o botao |Redefine tudo (Entre em contato YES/NO (SIM/NAO)
e pressione |SOM Departamento de Assisténcia
Técnica da Genie Industries antes
E E de utilizar esta op¢éo)
Apagar todas as falhas da chave | vYEs/NO(sIM/NAO)
de seguranga
Opcoes Com a chave de | Limite a altura da lanca (30 m/24 m)
comando a30m/24 m
desligada,
mantenha Gerador CA (NONE, BELT, HYD) ((NENHUM, CORREIA, HID.))
pressionado o
botdo e gire Alarme (NO, MOTION, TRAVEL, DESCENT, TRAVEL AND

a chave de

ignicado para a
posicao ligada.
Libere o botao
«| e pressione

EIEIENEY

Cortes de elevagdao/movimento

Acionamento auxiliar
Chave de proximidade

Sensor de sobrecarga da
plataforma
Lampada de trabalho

Sinalizador pisca-pisca

Faréis

Desabilita a mudanca do modo
de direcdo ao dirigir

Direcao com joystick oscilante

Atraso para desligar gerador (0 a
10 s)

DESCENT) ((NAO, MOVIMENTO, DESLOCAMENTO,
DESCIDA, DESLOCAMENTO E DESCIDA))(0, 1,2,
3,4,5)

(NO, DRIVE CUTOUT WHILE NOT STOWED, LIFTING
ORDRIVING) ((NAO, CORTE DE MOVIMENTO SE
NAO RETRAIDA, ELEVAR OU DIRIGIR))

YES/NO (SIM/NAO)
(NONE/PROX) ((NENHUM, PROX.))
(NONE/PLTFS) ((NENHUM, PLAT.))
YES/NO (SIM/NAO)
YES/NO (SIM/NAO)
YES/NO (SIM/NAO)
YES/NO (SIM/NAO)
YES/NO (SIM/NAO)

(0 A 10 SEGUNDOS, 2 E O PADRAO. MOSTRADO
SOMENTE QUANDO GERADOR HIDRAULICO ESTA
SELECIONADO)

Genie

NUm. de peca: 102916PB
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Controles da plataforma

Os controles da plataforma contém duas placas de
circuito impresso:

A placa de circuitos de membrana estda montada
na parte de baixo da tampa da caixa de controle
que contém os LEDs e os botdes sensiveis ao
toque para as fungdes da maquina. A placa de
circuitos de membrana envia a entrada do operador
para a placa de circuito do ECM dos controles da
plataforma. A placa de circuitos do ECM envia os
dados para a caixa de controle da base giratdria
paraprocessamento.

A placa de circuitos do ECM dos controles da
plataforma se comunica com os controles da base
giratéria. Os controles do joystick nos controles da
plataforma utilizam a tecnologia de Efeito Hall e
nao exigem nenhum ajuste. Os parametros de
operacgéo dos joysticks sdo armazenados na
memoaria nos controles da base giratéria. Se ocorrer
um erro do controlador do joystick ou se um
joystick for substituido, sera necessario calibrar
para que essa fungao especifica da maquina opere.
Consulte 1-3, Como calibrar um joystick.

Cada controle deve funcionar suavemente e
fornecer o controle da velocidade proporcional em
todo o seu envelope de trabalho.

4-6 S-100  S-105 » S-120 » S-125

REV. B

Genie

o o0

placa de circuitos do ECM da plataforma
controle do joystick de extensado/retragcao
da lanca

controle do joystick de movimento/dire¢cao
placa de circuitos de membrana

controle do joystick de subida/descida da
langa e giro a esquerda/direita da base
giratéria

Num. de peca 102916PB
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REV. B CONTROLES DA PLATAFORMA
1-1 7 Localize a placa de circuitos do ECM instalada

- . na parte interna da caixa de controle da
Placas de circuito olataforma.

Observacao: quando a placa de circuitos do ECM é
substituida, os controles dos joysticks precisam
ser calibrados. Consulte 1-3, Como calibrar um

A ADVERTENCI A Risco de choq_ue gletrlco. @)
contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte

joystick.

Como remover a placa
de circuitos do ECM

1

Coloque o botao de parada de emergéncia na
posicao desligado nos controles de solo e da
plataforma.

Remova os elementos de fixagcdo da caixa de
controle da plataforma. Remova da maquina a
caixa de controle da plataforma.

Risco de danos aos componentes.

ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados. 8 Remova os elementos de fixagéo da placa de

. s circuitos do ECM.
3 Localize os cabos conectados na parte inferior reul C

da caixa de controle. Numere cada cabo e sua 9 Remova cuidadosamente a placa de circuitos do
localizagéo na caixa de controle. ECM da caixa de controle da plataforma.
Como remover a placa de
circuitos de membrana

4 Desconecte os cabos da parte inferior da caixa
de controle da plataforma.

5 Remova os elementos de fixagao do plugue do
cabo de controle da parte inferior da caixa de
controle da plataforma.

1 Coloque o botao de parada de emergéncia na
posicao desligado nos controles de solo e da
plataforma.

6 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

2 Remova os elementos de fixacado da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

Genie
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3 Localize a placa de circuitos de membrana,
instalada na parte interna da tampa da caixa de
controle da plataforma.

AADVERTENCIA Risco de chogue elétrico. O

contato com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.
Observacao: risco de danos aos componentes. A
descarga eletrostatica (ESD) pode danificar os
componentes da placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito impresso, sempre
mantenha contato com uma parte metalica da
maquina que esteja aterrada OU utilize uma
pulseira de aterramento.

4 Com cuidado, desconecte os dois cabos de fita
da placa de circuitos da membrana.

5 Remova os elementos de fixacdo da placa de
circuitos da membrana.

6 Remova cuidadosamente a placa de circuitos da
membrana da tampa da caixa de controle da
plataforma.

.

1-2
Adesivo da membrana

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

Como substituir o adesivo da
membrana

O adesivo da membrana é um adesivo especial
que consiste de um adesivo com uma membrana
eletrénica na parte de tras. A membrana contém
areas sensiveis ao toque que, quando
pressionadas, ativam as fun¢des da maquina. Os
botdes da membrana ativam fun¢des da maquina
de forma similar a chaves seletoras, porém nao
tém nenhuma parte movel.

1 Coloque o botao de parada de emergéncia na
posicao desligado nos controles de solo e da
plataforma.

2 Remova os elementos de fixacado da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

3 Com cuidado, desconecte os dois cabos de fita
da placa de circuitos da membrana.

g Risco de choque elétrico. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.
Observacao: risco de danos aos componentes. A
descarga eletrostatica (ESD) pode danificar os
componentes da placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito impresso, sempre
mantenha contato com uma parte metalica da
maquina que esteja aterrada OU utilize uma
pulseira de aterramento.

NUm. de peca: 102916PB
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4 Feche a tampa da caixa de controle.

5 Remova o adesivo da caixa de controle da
plataforma.

6 Remova cuidadosamente o adesivo da
membrana da caixa de controle da plataforma
enquanto guia os cabos de fita para fora da
tampa da caixa de controle.

7 Remova todo adesivo da tampa da caixa de
controle com um solvente suave.

Observacao: ndo deixe que nenhum solvente entre
em contato com a placa de circuitos da membrana.

8 Instale o novo adesivo de membrana (nimero
de peca Genie 50810) enquanto guia os cabos
de fita pela tampa da caixa de controle.

Observagao: verifique se todas as localizagbes dos
LEDs no adesivo de membrana estdo alinhados
com os LEDs na placa de circuitos da membrana.

9 Instale um novo adesivo dos controles da
plataforma (numero de peca Genie 65182) sobre
o adesivo de membrana.

10 Abra a tampa da caixa de controle e conecte
cuidadosamente os cabos de fita do adesivo da
membrana a placa de circuitos da membrana.

NUm. de peca: 102916PB
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1-3
Joysticks

Como calibrar um joystick

Os controladores dos joysticks desta maquina
utilizam tecnologia digital Efeito Hall para controle
proporcional. Se um controlador de joystick for
desconectado ou substituido, ele deve ser
calibrado para que aquela fungéo especifica da
maquina opere.

Observacao: o joystick deve ser calibrado para que
0 valor minimo, saida maxima ou taxa de variacao
possa ser definida.

Observagao: é possivel reiniciar varios padroes de
joystick antes de sair do modo de programacéao.

Observagéo: apds a calibragem de cada joystick,
verifique a tela na caixa de controle de solo. néo
devem aparecer falhas de calibragem na tela. Se
existir uma falha de calibragem, repita as etapas 1
a 8 para a fungéo controlada por este joystick.

Observacao: contate o Departamento de
Assisténcia Técnica da Genie Industries antes de
usar a opc¢ao padrdo de reiniciar todos os joysticks.

Observagao: execute este procedimento com o
motor desligado.

O procedimento de calibragem de cada joystick
comeca na proxima pagina.
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Funcdes de movimento:

Observacao: se a falha de calibragem ja estiver
sendo exibida na caixa de solo, comece na
etapa 6.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado. Confirme se o botao vermelho de
parada de emergéncia dos controles da
plataforma e de solo esta na posicéao ligado.

2 Mantenha pressionado o botao |« no painel do
controle de solo e vire a chave de comando para
controle da plataforma. Mantenha o botao enter
pressionado por aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o botao menos E duas vezes e em
seguida, pressione o botdo || duas vezes.

4 Utilize o botao de rolagem | ¥ | para rolar pelo
menu até que RESET DRIVE JOYSTICK DEFAULTS (REINIC.
JOYSTICK MOVIM. P/ PADRAO) Seja exibido. Pressione
o botéo |+ | para selecionar YEs (sim) €, em
seguida, pressione o botéo .

5 Saia do modo de programacao.

Observacao: para sair do modo de programacao,
use o botdo | ¢ | de rolagem para percorrer o menu
até que a tela exiba exiT (sAIR), depois pressione 0
bot&o | +] mais uma vez, mude de NAO para SIM e
pressione o botao enter .

6 Nao dé a partida no motor. 6
7 Localize o joystick de movimento/direcao. 7
8 Mova o joystick de movimento/direcdo em seu 8
curso completo para frente mantendo por
5 segundos e em seguida, retorne a posicao
central ou neutra.
9 Mova o joystick de movimento/direcéao em seu 9
curso completo para tras mantendo por
5 segundos e em seguida, retorne a posigao
central ou neutra.
© Resultado: o alarme dos controles de solo deve (0]
soar para uma calibragem bem-sucedida.
% Resultado: se o alarme néo soar, repita o 2
procedimento de calibragem, comegando na
etapa 1.
Genie
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Funcdes da direcao:

Observacéo: se a falha de calibragem ja estiver
sendo exibida na caixa de solo, comece na
etapa 6.

:

5

Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado. Confirme se o botéao vermelho de
parada de emergéncia dos controles da
plataforma e de solo esta na posicéo ligado.

Mantenha pressionado o botéo |+ no painel do
controle de solo e vire a chave de comando para
controle da plataforma. Mantenha o botao Enter
pressionado por aproximadamente 5 segundos.

Pressione o botdo menos E duas vezes e em
seguida, pressione o botdo | <] duas vezes.

Utilize o botéo de rolagem | ¥ | para rolar pelo
menu até que RESET STEER JOYSTICK DEFAULTS
(REINIC. JOYSTICK DIREGAO P/ PADRAO) S€eja exibido.
Pressione o botéo | +| para selecionar Yes (sim)
e, em seguida, pressione o botédo .

Saia do modo de programacao.

Observacao: para sair do modo de programacao,
use o botao | ¢ |de rolagem para percorrer 0 menu
até que a tela exiba exiT (sAIR), depois pressione o
bot&o [+ ] mais uma vez, mude de NAO para SIM e
pressione o botao enter .

S-100 » S-105 » S-120 » S-125

Nao dé a partida no motor.
Localize o joystick de movimento/direcao.

Mova o joystick de movimento/dire¢do em seu
curso completo para a esquerda mantendo por
5 segundos e, em seguida, retorne a posi¢ao
central ou neutra.

Mova o joystick de movimento/dire¢do em seu
curso completo para a direita mantendo por

5 segundos e, em seguida, retorne a posicao
central ou neutra.

Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.

Resultado: se o alarme nao soar, repita o
procedimento de calibragem, comegando na
etapa 1.

NuUm. de peca: 102916PB
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Funcodes de extensao/retracao dalanca
primaria:

Observacao: se a falha de calibragem ja estiver
sendo exibida na caixa de solo, comece na
etapa 6.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado. Confirme se o botdo vermelho de
parada de emergéncia dos controles da
plataforma e de solo esta na posicéao ligado.

2 Mantenha pressionado o botao |« no painel do
controle de solo e vire a chave de comando para
controle da plataforma. Mantenha o botédo Enter
pressionado por aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o botao menos E duas vezes e em
seguida, pressione o botédo || duas vezes.

4 Utilize o botao de rolagem | ¢ | para rolar pelo
menu até que RESET PRIMARY BOOM EXTEND/RETRACT
JOYSTICK DEFAULTS (F{EINIC. JOYSTICK EXT/RETR. LANCA
PRIM. P/ PADRAO) Seja exibido. Pressione o botdo
para selecionar Yes (siv) e, em seguida,
pressione o botéao .

5 Saia do modo de programacao.

Observagao: para sair do modo de programacao,
use o botdo | ¢ | de rolagem para percorrer o menu
até que a tela exiba exiT (sAIR), depois pressione o
botao mais uma vez, mude de NAO para SIM e
pressione o botéo enter .

6 Nao dé a partida no motor.

7 Localize o joystick de giro da langa primaria/
base giratdria.

8 Mova o joystick de extensao/retracdo da lanca
primaria em seu curso completo na dire¢do de
extensdo mantendo por 5 segundos e, em
seguida, retorne a posigcao central ou neutra.

9 Mova o joystick de extensao/retragéo da lanca
primaria em seu curso completo na direcéo de
retracdo mantendo por 5 segundos e, em
seguida, retorne a posi¢ao central ou neutra.

®© Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.

® Resultado: se o alarme nao soar, repita o
procedimento de calibragem, comecando na
etapa 1.

NUm. de peca: 102916PB
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Funcoes de subida/descida da lanca primaria:

Observacéo: se a falha de calibragem ja estiver
sendo exibida na caixa de solo, comece na
etapa 6.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado. Confirme se o botéo vermelho de
parada de emergéncia dos controles da
plataforma e de solo esta na posicéo ligado.

2 Mantenha pressionado o botao |+ no painel do
controle de solo e vire a chave de comando para
controle da plataforma. Mantenha o botao Enter
pressionado por aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o0 botdo menos E duas vezes e em
seguida, pressione o botédo | <] duas vezes.

4 Utilize o botao de rolagem | ¥ | para rolar pelo
menu até que RESET PRIMARY BOOM UP/DOWN JOYSTICK
DEFAULTS (REINIC. JOYSTICK SUB./DESC. LANGCA PRIM.

P/ PADRAO) Seja exibido. Pressione o botdo
para selecionar Yes (sim) €, em seguida,
pressione o botao .

5 Saia do modo de programacao.

Observagao: para sair do modo de programacao,
use o botao | ¢ |de rolagem para percorrer 0 menu
até que a tela exiba exiT (sAIR), depois pressione o
botdo |+| mais uma vez, mude de NAO para SIM e
pressione o botdo enter .

6 Nao dé a partida no motor.

7 Localize o joystick de giro da langa primaria/
base giratéria.

8 Mova o joystick de giro da langa/base giratéria
em seu curso completo na dire¢cdo de subida
mantendo por 5 segundos e em seguida, retorne
a posicao central ou neutra.

9 Mova o joystick de giro da lanca/base giratéria
em seu curso completo na direcao de descida
mantendo por 5 segundos e em seguida, retorne
a posicéo central ou neutra.

© Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.

#® Resultado: se o0 alarme nao soar, repita o
procedimento de calibragem, comec¢ando na
etapa 1.
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Funcoées de giro da base giratdria:

Observacao: se a falha de calibragem ja estiver
sendo exibida na caixa de solo, comece na
etapa 6.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado. Confirme se o botdo vermelho de
parada de emergéncia dos controles da
plataforma e de solo esta na posicéao ligado.

2 Mantenha pressionado o botao |« no painel do
controle de solo e vire a chave de comando para
controle da plataforma. Mantenha o botédo Enter
pressionado por aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o botao menos duas vezes e em
seguida, pressione o botdo Enter |« duas
vezes.

4 Utilize o botédo de rolagem | ¥ | para rolar pelo
menu até que RESET TURNTABLE ROTATE JOYSTICK
DEFAULTS (REINIC. JOYSTICK GIRO BASE GIR. P/ PADRAO)
seja exibido. Pressione o boté&o |+ | para
selecionar ves (sim) e, em seguida, pressione o
botao [,

5 Saia do modo de programagao.

Observagao: para sair do modo de programacao,
use o botao | ¥ |de rolagem para percorrer 0 menu
até que a tela exiba exiT (sAIR), depois pressione 0
bot&o | +] mais uma vez, mude de NAO para SIM e
pressione o botao enter .

6 Nao dé a partida no motor.

7 Localize o joystick de giro da langa primaria/
base giratoria.

8 Mova o joystick da langa/base giratéria em seu
curso completo a esquerda mantendo por
5 segundos e em seguida, retorne a posicao
central ou neutra.

9 Mova o joystick da langa/base giratdria em seu
curso completo a direita mantendo por
5 segundos e em seguida, retorne a posicao
central ou neutra.

© Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.

® Resultado: se o alarme néo soar, repita o
procedimento de calibragem, comec¢ando na
etapa 1.

4-12
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Como reinicializar uma bobina
da valvula dosadora para
padrao

Observacao: use esse procedimento para qualquer
versao do software, exceto a 2.00. Para a versao
2.00, consulte o seguinte procedimento.

Observacao: este procedimento somente precisa
ser executado se uma valvula dosadora foi
substituida.

Observagao: apods o ajuste dos padrdes da bobina
da vélvula, o valor minimo de cada fung¢éo da
magquina e a velocidade padrao da fungao deve ser
regulada. Consulte Como ajustar os valores
minimos das fungées e as velocidades padrées
das fungoes.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado.

2 Mantenha pressionado o botao |« no painel do
controle de solo e vire a chave de comando para
controle da plataforma. Mantenha o botao Enter
pressionado por aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o botdo menos duas vezes e em
seguida, pressione o botéao Enter |« duas
vezes.

4 Utilize o botao de rolagem | ¥ | para rolar pelo
menu até que a vélvula de fungéo que precisa
ser reinicializada é exibida. Pressione o botao
para selecionar YEs (sim), e em seguida,
pressione o botédo | < para salvar o ajuste.

Observagao: as opgdes sao: redefinir valvula de
propulsao (movimento); redefinir valvula de subida/
descida da langa; redefinir valvula de extensao/
retragéo da lanca; ou redefinir valvula de giro da
base giratdria.

5 Pressione um dos
botdes da tela LCD ‘
mostrados até que ‘-I
EXIT (SAIR) € exibido.

6 Pressione o botdo mais [+] ou o botdo menos

|—|para selecionar ves (SW e em seguida,
pressione o botao Enter ||,

NuUm. de peca: 102916PB
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Como reinicializar uma bobina
da valvula dosadora para
padrao (versao 2.00 do
software)

Observagao: o software versédo 2.00 exige o uso do
software Web GPI para realizar o procedimento.
Consulte pagina 5-10, Software.

Observacao: este procedimento somente precisa
ser executado se uma valvula dosadora foi
substituida.

Observacao: apds o ajuste dos padrdes da bobina
da valvula, o valor minimo de cada fungéo da
maquina e a velocidade padrao da fungao deve ser
regulada. Consulte Como ajustar os valores
minimos das fungdes e as velocidades padrées
das fungoes.

1 Abra o software Web GPI e conecte com o
TCON.

2 Selecione a tela da valvula dosadora que deseja
reinicializar.

Observagao: as opgdes sao: redefinir valvula de
propulsdo (movimento); redefinir valvula de subida/
descida da lanca; redefinir valvula de extensao/
retracéo da lanca; ou redefinir valvula de giro da
base giratdria.

3 Pressione “set Defaults” (“Definir padrées”) e
digite a senha nivel 2 (obtida com o pessoal da
manutencao).

4 Digite “0” (zero) nas caixa de valor minimo.

5 Pressione “send” (“Enviar”) e digite a senha
nivel 2 (obtida com o pessoal da manutencao).

6 Desconecte do TCON e continue com a
calibragem.

NUm. de peca: 102916PB
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Como ajustar os valores
minimos das funcoes e as
velocidades das funcoes

Observacéo: antes que os valores minimos e as
velocidades padrao das fungdes possam ser
ajustadas, é preciso primeiro ajustar os padroes da
bobina da valvula dosadora de funcédo da langa.
Consulte Como reinicializar uma bobina da valvula
dosadora parapadrao.

Observacao: se néo foi substituida uma bobina da
valvula dosadora de fungéo da lanca e para apenas
reinicializar a velocidade de funcao aos ajustes
originais de fabrica, inicie com a etapa 10.

1 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

2 Pressione a chave de pé.

Observagéo: verifique se a rotagéo do motor esta
ajustada para alta rotacao acionada pela chave
de pé.

Valor minimo da funcao:

3 Selecione uma func¢ao controlada por joystick
que necessita de ajuste de valor minimo.

4 Mova o joystick lentamente do centro para
qualquer direcao até que a fungdo da maquina
inicie 0 movimento e em seguida, mova o
joystick muito lentamente na diregéo da posicao
neutra ou central até que a fungdo da maquina
pare. Nao solte o joystick.

5 Enquanto segura o joystick na posicao,
pressione o botao de partida do motor |~ |nos

controles da plataforma para ajustar o valor
minimo do controlador do joystick.

6 Mova o joystick lentamente do centro na diregéo
oposta até que a fungcao da maquina inicie o
movimento e em seguida, mova o joystick muito
lentamente na direcao da posicdo neutra ou
central até que a fungéo da maquina pare.

Nao solte o joystick.
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7 Enquanto segura o joystick na posicao,
pressione o botao de partida do motor |~ |nos
controles da plataforma para ajustar o valor
minimo do controlador do joystick.

8 Repita as etapas 3 a 7 para cada funcdo da
magquina controlada por joystick (subida/descida
e giro esquerda/direita da base giratdria da
lanca, extensao/retracédo da langa, subida/
descida e extensao/retragédo da langa, marcha
para frente/ré).

9 Quando todos os controles de joystick
estiverem calibrados, empurre o botédo de
parada de emergéncia dos controles da
plataforma para salvar a configuragdo na
memoria.

Observagao: o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma deve ser
empurrado até a posicao desligado apds a
calibragem dos controles do joystick para salvar a
configuracdo na memodria.

10 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posi¢céo desligado, aguarde um
momento e depois vire a chave de comando
para os controles da plataforma.

11 Verifique a tela nos controles de solo para ter
certeza de que nao existem falhas de
calibragem.

Observagao: nao devem aparecer falhas de
calibragem na tela. Se existirem falhas de
calibragem, repita este procedimento.

Velocidade de operacgao:

Observacao: verifique se a maquina esta na
posicao retraida com a langa deslocada entre os
pneus com marcas redondas.

Observacao: execute este procedimento com a
maquina estacionada em uma superficie firme e
nivelada, livre de obstrucodes.

12 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

13 Selecione uma fungéo da langa que necessita
de ajuste da velocidade de fungéo.

14 Funcdes de subida/descida da lanca: a partir
da posicao retraida, mova o joystick até o limite
maximo na dire¢ao de subida. Quando o alarme
soar, mova o joystick na direcao oposta em seu
curso completo até o alarme soar novamente.
Retorne o joystick ao centro.
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Funcobes de extensao/retracao da lanca: eleve
a lanca até que a funcao de velocidade baixa de
operacéao esteja habilitada. Mova o joystick até
o limite maximo na direcdo de extensao.
Quando o alarme soar, mova o joystick na
direcédo oposta em seu curso completo até o
alarme soar novamente. Retorne o joystick ao
centro.

Funcoes de giro da base giratoria: eleve a
lanca até que a fungéo de velocidade baixa de
operacdo esteja habilitada. Mova o joystick até
o limite maximo para a esquerda (sentido
horario) até que a lampada de habilitacao de
movimento acenda. Depois, mova o joystick até
o limite maximo para a direita (sentido anti-
horario). Quando o alarme soar, mova o joystick
na diregdo oposta em seu curso completo até o
alarme soar novamente. Retorne o joystick ao
centro.

15 Quando todos os controles de joystick
estiverem calibrados, empurre o botao vermelho
de parada de emergéncia dos controles da
plataforma para salvar a configuragao na
memoria.

Observagéo: o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma deve ser
empurrado até a posic¢ao desligado apds a
calibragem dos controles do joystick para salvar a
configuragdo na memoria.

16 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posicao desligado, aguarde um
momento e depois vire a chave de comando
para os controles da plataforma.

17 Verifique a tela nos controles de solo para ter
certeza de que nao existem falhas de
calibragem.

Observacgéao: nao devem aparecer falhas de
calibragem na tela. Se existirem falhas de
calibragem, repita este procedimento.

Como regular as velocidades de
funcao
1 Puxe o botao vermelho de parada de

emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

NuUm. de peca: 102916PB
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2 Mantenha pressionado o botao Enter |« no
painel do controle de solo e vire a chave de
comando para controles de solo. Mantenha o
botao Enter pressionado por aproximadamente 5
segundos.

3 Pressione o botdo mais |+ duas vezes e em
seguida, pressione o botdo menos [—|duas
vezes.

4 Pressione o botao de rolagem | ¢ | até que a
funcéo a ser ajustada seja exibida.

5 Pressione o botdo mais |+ para aumentar a
velocidade ou pressione o botdo menos E para
diminuir a velocidade.

6 Pressione o botao Enter |« para salvar o ajuste
na memoria.

7 Pressione um dos
botdes da tela LCD ¥ ‘_I
mostrados até que
EXIT (SAIR) seja exibido.

8 Pressione o botéo mais |+ | ou para selecionar
YES (sIM), € em seguida, pressione o botéao
Enter .

9 Continue a executar este procedimento até que
a velocidade de fungao da maquina esta de
acordo com a especificagcdo. Consulte na
Secao 2, Especificagbes, as velocidades de
operacéo.

Como ajustar a funcao
Definicao da taxa de variacao

A definicdo da taxa de variacdo de um joystick
controla o tempo necessario para que o joystick
atinja a saida maxima, quando for retirado da
posicao neutra. Os ajustes da taxa de variagéo no
joystick podem ser alteradas para compensar o
desgaste da bomba hidraulica para manter o
desempenho méaximo da maquina.

Observacao: execute este procedimento com a
langa na posicao retraida.

CONTROLES DA PLATAFORMA

2 Mantenha pressionado o botao Enter |« no
painel do controle de solo e vire a chave de
comando para controles de solo. Mantenha o
botao Enter pressionado por aproximadamente
5 segundos.

3 Pressione o botdo mais |+ duas vezes e em
seguida, pressione o boto de rolagem | ¢ |duas
vezes.

4 Pressione o botao de rolagem | ¥ |até que a
funcao a ser ajustada é exibida.

5 Pressione o botdo mais |+ para aumentar a
taxa de variacéo ou pressione o botdo menos
|—|para diminuir a taxa de variagao.

6 Pressione o botédo Enter |« para salvar o ajuste
na memoria.

7 Pressione um dos
botbes da tela LCD ‘ 4-'
mostrados até que
EXIT (SAIR) € exibido.

8 Pressione o botdo mais [+ ou para selecionar
YES (sIM) e, em seguida, pressione o botdo
Enter .

Especificacoes

Taxa de variacao (definicoes de fabrica)

Giro da base giratoria
acelerar
desacelerar

2 segundos
0,25 segundo

Subida/descida da lanca primaria
acelerar
desacelerar

3 segundos
0,25 segundo

Extensao/retracao da langa primaria
acelerar
desacelerar

2 segundos
0,25 segundo

Subida/descida do jib
acelerar
desacelerar

2 segundos
0,25 segundo

1 Puxe o botédo vermelho de parada de Tracéao
emergéncia dos controles de solo e da acelerar 2 segundos
plataforma para a posi¢éo ligado.
Genie
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2-1
Plataforma

Como remover a plataforma

1 Separe o plugue de desconexao rapida da chave
de pé.

2 Apoie a plataforma com um dispositivo de
elevagéo adequado.

3 Localize os cabos conectados na parte inferior
da caixa de controle. Numere cada cabo e sua
localizag&o na caixa de controle da plataforma.

4 Desconecte os cabos da parte inferior da caixa
de controle da plataforma.

5 Remova os elementos de fixacdo da caixa de
controle da plataforma. Remova a caixa de
controle da plataforma e deixe-a de lado.

6 Remova a linha de ar comprimido dos
elementos de fixagcao do suporte da plataforma
(se instalados).

7 Remova os cabos de solda da plataforma
(se instalados).

2 Risco de choque elétrico. O
A\ ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, relogios e outras
joias.
8 Remova os elementos de fixagdo da plataforma
e remova-a da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Ao ser
removida da maquina, a plataforma
pode ficar desequilibrada e cair se
nao estiver apoiada corretamente.

4-16
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2-2
Cilindro de nivelamento da
plataforma

O cilindro de nivelamento da plataforma mantém o
nivel da plataforma em todo o envelope de trabalho
da lanca. A plataforma é mantida em nivel com a
base giratéria. O ECM dos controles de solo
compara a diferenga das leituras entre o sensor de
angulo da plataforma e o sensor de nivel da base
giratéria. O ECM dos controles de solo envia um
sinal para os controles da plataforma para abrir ou
fechar a valvula dosadora de nivel da plataforma
apropriada no distribuidor da plataforma, para
manter a plataforma nivelada. O cilindro de
nivelamento esta equipado com vélvulas de
balanceamento que impedem o movimento em
caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
nivelamento da plataforma

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Estenda a lanca até que o pino de articulagao
da extremidade da camisa do cilindro de
nivelamento da plataforma esteja acessivel.

2 Levante a lanca levemente e coloque calgos
sob a plataforma.

3 Baixe alanca até que a plataforma apoie nos
calcos somente o suficiente para suportar a
plataforma.

Observacgao: ndo apoie todo o peso da lanca nos
calcos.

NuUm. de peca: 102916PB
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4 |dentifique, desconecte e feche as mangueiras 8 Utilize um puncao de metal macio para remover

hidraulicas do cilindro de nivelamento da
plataforma nas conexdes da sacada localizadas
dentro do tubo da langa na extremidade da
plataforma e conecte-as com um conector.
Tampe as conexdes da sacada no tubo da
lanca.

A ADVERTENCl A Bisco .de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao

do dleo seja aliviada gradualmente.

Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacédo da extremidade da haste do cilindro
de nivelamento da plataforma. Nao remova o
pino.

Remova o anel de retencéo externo do pino da
articulacéo da extremidade da camisa. Nao
remova o pino.

Sustente o cilindro de nivelamento da
plataforma com um dispositivo de elevacao
adequado. Proteja a haste do cilindro contra
danos.

NUm. de peca: 102916PB

Genie

0 pino da articulagdo da extremidade da haste.

A ADVERTENCIA Risco de esmagamento. Se néo

estiver apoiada corretamente, a
plataforma (modelos S-100 e
S-120) ou 0 jib (modelos S-105 e
S-125) caird quando o pino de
articulagcéo do cilindro de
nivelamento da plataforma for
removido.

ACU|DADO Risco de esmagamento. Se néo

estiver apoiado corretamente, o
cilindro de nivelamento da
plataforma caira quando o pino de
articulagéo for removido da
extremidade da haste.

Risco de danos aos componentes.
A haste do cilindro de nivelamento
da plataforma pode ficar danificado
se cair.

9 Utilize um pungéo de metal macio para remover

0 pino da articulagéo da extremidade da camisa.

10 Puxe com cuidado o cilindro de nivelamento da

plataforma para fora da langa.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

S-100 » S-105 » S-120  S-125 4-17
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Como sangrar do cilindro de
nivelamento da plataforma

Observacao: nao dé a partida no motor. Utilize
alimentacao auxiliar para todas as fungdes da
maquina neste procedimento.

Observagao: a langa deve ficar a menos de 10°
para que esse procedimento seja realizado
corretamente.

1 Eleve a lanca até uma posicédo horizontal.
2 Ative a alimentacdo auxiliar.

3 Empurre os botdes de nivel da plataforma para
cima e para baixo por dois ciclos completos de
nivelamento da plataforma para remover o ar
que possa estar no sistema.

4-18
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2-3
Rotor da plataforma

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

O rotor da plataforma é um conjunto de
engrenagens helicoidais ativado hidraulicamente
utilizado para girar a plataforma 160 graus.

Como remover o rotor
da plataforma

Risco de danos aos componentes.
Marque o conjunto soldado de
montagem da plataforma e o
flange do rotor antes de remover o
conjunto soldado de montagem da
plataforma. O conjunto soldado de
montagem da plataforma deve ser
recolocado na posicéo exata do
flange do rotor em que estava
antes de ser removido. Se um
novo rotor for montado ou se o
rotor for desmontado, o
alinhamento correto pode ser
obtido girando-se o rotor para a
esquerda em todo seu curso e,
depois, instalando o conjunto
soldado de montagem da
plataforma em todo o seu curso na
posicédo esquerda.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagédo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexées hidrdulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte o item 2-1,
Como remover a plataforma.

2 Desconecte o conector elétrico do sensor de
angulo da plataforma.

NuUm. de peca: 102916PB
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3 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas dos orificios “V1” e “V2” do
distribuidor de rotacéo da plataforma. Tampe as
conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCl A Bisco .de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Remova os elementos de fixagao do distribuidor
da plataforma. Deixe o distribuidor da plataforma
ao lado da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

5 Desconecte a alimentacao para a tampa da
plataforma da caixa da tomada elétrica. Nao
desconecte a fiagcao.

2 Risco de choque elétrico. O
A\ ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, relogios e outras
joias.
6 Remova a alimentagéo da caixa da tomada
elétrica da plataforma e deixe-a ao lado.

7 Remova o cabo de solda da plataforma
(se instalado).

AADVERTENCIA Fisco de choque elétrico. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, relogios e outras
joias.

NUm. de peca: 102916PB
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8 Apoie o conjunto soldado de montagem da
plataforma, mas nédo aplique nenhuma pressao
de elevacgéo.

9 Remova os oito parafusos de montagem do
conjunto soldado de montagem da plataforma.

10 Remova o parafuso central e deslize o conjunto
soldado de montagem da plataforma para fora
do rotor.

g Risco de esmagamento. O
A RDVERTENCIA conjunto soldado de montagem da

plataforma pode ficar
desequilibrado e cair se néo
estiver apoiado corretamente.

11 Apoie o rotor da plataforma. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.

Modelos S-100 e S-120:

12 Apoie a extremidade da haste do cilindro de
nivelamento da plataforma. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

13 Retire o elemento de fixa¢do do pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de nivelamento da plataforma e o pino. Nao
remova 0s pinos.

14 Utilize um puncao de metal macio para remover
os dois pinos e remova o rotor da plataforma da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O .r.otor da
plataforma pode se desequilibrar e
cair se nao estiver bem apoiado.

Risco de danos aos componentes.
O sensor de angulo da plataforma
€ um instrumento muito delicado.
Ele pode ser danificado
internamente se o rotor da
plataforma cair ou sofrer algum
choque mecéanico, mesmo que o
dano nao seja visivel.
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Modelos S-105 e S-125: 2 Conecte uma mangueira transparente a valvula
L _ de sangria superior. Coloque a outra
12 Remova os elementos de fixacao e retencéo extremidade da mangueira em um recipiente
dos pinos do jib & os bragos de nivelamento do para recolher a drenagem. Prenda o recipiente
jib com os pinos da articulagdo do rotor da na lanca.

plataforma. Nao remova os pinos.
3 Abralentamente a vélvula de sangria superior

13 Apoie os bragos de nivelamento do jib com um do rotor. Nao remova a valvula de sangria do

dispositivo de elevacédo adequado. rotor da plataforma.

14 Utilize um puncao de metal macio para remover z Risco de acidentes pessoais. O

dois pinos e remova o rotor da plataforma d AADVERTENCIA = > = . '
0s dOIS pInos € remova o rotor da plataiorma da Oleo hidraulico pulverizado pode
maquina. penetrar na pele e queima-la.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os Afrouxe as conexoes hidréuliczjls
bragos de nivelamento do jib bem devagar para que a pressao
podem cair quando o pino de dq éleo_seja aIivia,da gradgalmente.
articulacéo é removido se nao Nao deixe que o dleo espirre ou
estiverem apoiado corretamente. saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
O sensor de angulo da plataforma
€ um instrumento muito delicado.
Ele pode ser danificado
internamente se o rotor da
plataforma cair ou sofrer algum
choque mecanico, mesmo que o
dano nao seja visivel.

Como sangrar o rotor da
plataforma

Observacao: ndo dé a partida no motor. Utilize
alimentacgéo auxiliar para todas as fungdes da
maquina neste procedimento.

vélvula de sangria superior
valvula de sangria inferior
mangueira transparente
recipiente

Q0T o

S-105 (anteriores ao numero de série 251) e
modelos S-125 (anteriores ao numero
de série 999):

1 Nos controles de solo, pressione
simultaneamente o botédo de alimentacéo
auxiliar e o botao de giro da plataforma para a
direita até que a plataforma tenha girado
totalmente para a direita.

Genie
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4 Mantenha o botéo de giro da plataforma a
esquerda pressionado até que a plataforma gire
totalmente. Continue a segurar o botéo até parar
de sair ar da valvula de sangria. Feche a véalvula
de sangria.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

5 Conecte a mangueira transparente a valvula de
sangria inferior e abra lentamente a valvula. Nao
remova a valvula de sangria.

6 Mantenha o botéo de giro da plataforma a direita
pressionado até que a plataforma gire
totalmente. Continue a segurar o botao até parar
de sair ar da valvula de sangria. Feche a valvula
de sangria.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

7 Remova a mangueira da valvula de sangria e
limpe o 6leo que tiver respingado.

8 Gire a plataforma totalmente para a direita e
depois para a esquerda e verifique a existéncia
de vazamentos nas valvulas de sangria.

9 Limpe todo o residuo de dleo que tenha
respingado no procedimento.

$-100, S-120, S-105 (posteriores ao numero

de série 250) e modelos S-125 (posteriores ao

numero de série 998):

1 Gire a plataforma totalmente para a direita e, em
seguida, totalmente para a esquerda até retirar
todo o ar do rotor. Nao é necessario fazer a
sangria da valvula.

NUm. de peca: 102916PB
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2-4
Sensor de nivel da plataforma

O sensor de nivel da plataforma esta instalado no
lado do rotor da plataforma. O sensor de nivel da
plataforma é monitorado pelo sistema de controle
para manter a plataforma nivelada em todo o
envelope de trabalho da langa. Se um sensor de
nivel da plataforma é substituido, ele deve ser
calibrado antes da operagéo da maquina.

Como calibrar o sensor
de nivel da plataforma

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme, nivelada e na
posicao retraida.

1 Prenda um nivel digital em um dos trilhos
laterais da plataforma.

2 Dé partida na maquina e nivele a plataforma em
relacdo a gravidade. Empurre o botdo vermelho
de parada de emergéncia, a fim de desligar o
motor.

2 Mantenha pressionado o botao Enter |« no
painel do controle de solo enquanto puxa para
fora o botdo vermelho de parada de emergéncia.

3 Pressione o botdo mais [ +], depois o botdo
Enter duas vezes antes de pressionar o
botdo mais |+] novamente.

4 Pressione o botdo Enter |« trés vezes até que
PLATFORM LEVEL TO GRAVITY (NIiVEL DA PLATAFORMA EM
RELAGAO A GRAVIDADE) seja exibida na tela LCD.

5 Pressione o botdo mais |+| uma vez.

6 Pressione o botdo Enter <] para salvar o ajuste
na memoria.

7 Pressione um dos botbes
da tela LCD mostrados 3 «l
até que PLATFORM LEVEL
SENSOR MV PER DEGREE
(SENSOR NIiVEL PLAT. MV POR
GRAU) seja exibido.
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8 Confirme se o numero mostrado na tela é o
mesmo que é mostrado na ficha técnica
fornecida com o novo sensor de nivel da
plataforma.

© Resultado: se 0 nUmero mostrado na tela for o
mesmo mostrado na ficha técnica fornecida
com o novo sensor de nivel da plataforma, va
para a etapa 10.

#® Resultado: se o nimero mostrado na tela nao é
0 mesmo que é mostrado na ficha técnica
fornecida com o novo sensor de nivel da
plataforma, va para a etapa 9.

9 Pressione o botdo mais |+ | ou o botdo menos
E para corrigir a tela para coincidir com a ficha
técnica. Em seguida pressione o botao Enter
para salvar o ajuste na meméoria.

10 Pressione um dos botdes
da tela LCD mostrados ‘ 4_'
até que ExiT (SAR) é
exibido.

11 Pressione o botdo mais |+ ou para selecionar
YES (sIM) e, em seguida, pressione o botédo

Enter .

Genie
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2-5
Sistema de sobrecarga da
plataforma

O sistema de sobrecarga da plataforma foi
projetado para impedir que a maquina continue a
operar quando a carga na plataforma ultrapassar a
capacidade nominal maxima. Consulte as
informacgdes sobre a capacidade maxima na
etiqueta do numero de série da maquina.

Se a capacidade maxima da plataforma for
ultrapassada, o alarme soara nos controle da
plataforma e as luzes indicadoras de sobrecarga da
plataforma piscardo nos controles de solo e da
plataforma. Os controles de solo e da plataforma
serdo desativados. Antes de continuar a operar
normalmente a maquina, o excesso de carga tera
que ser removido da plataforma.

Se o0 excesso de carga nao for removido ou se o
operador nos controles da plataforma nao puder
corrigir a condicéo de sobrecarga, outra pessoa,
usando os controles de solo, pode operar a
maquina usando a alimentagéo auxiliar. Ao utilizar
os controles de solo com a alimentacao auxiliar, o
controle das fungdes da lanca sera restrito. A
alimentacéo auxiliar pode ser usada para corrigir a
condicao de sobrecarga da plataforma para que se
possa retomar a operacao normal e segura da
maquina.

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma
(se instalado)

A calibragem do sistema de sobrecarga da
plataforma é essencial para a operagao segura da
magquina. O uso continuo de um sistema de
sobrecarga calibrado incorretamente pode resultar
em falha do sistema em detectar uma sobrecarga
na plataforma. A estabilidade da méaquina fica
comprometida e ela pode tombar.

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1 Coloque a chave de comando na posic¢ao de
controle da plataforma. Dé partida no motor e
nivele a plataforma.

NuUm. de peca: 102916PB
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2 Determine a capacidade méxima da plataforma.
Consulte a placa de numero de série da
maquina.

3 Remova todo peso, ferramentas e acessoérios da
plataforma.

Observacao: deixar de remover todo o peso,
ferramentas e acessoérios da plataforma faz com
que calibragem seja incorreta.

4 Usando um dispositivo de elevacéo adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
maxima da plataforma no centro do piso da
plataforma.

5 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

© Resultado: o alarme deve estar desligado. A
ldampada indicadora de sobrecarga da plataforma
deve estar desligada nos controles da
plataforma e ndo deve haver nenhuma
mensagem de erro na tela LCD nos controles de
solo. Véa para a etapa 6.

® Resultado: o alarme soa. A lampada indicadora
de sobrecarga da plataforma pisca nos controles
da plataforma e a mensagem “PLATFORM
OVERLOAD” (“SOBRECARGA NA
PLATAFORMA”) ¢é exibida na tela LCD dos
controles de solo. Aperte lentamente a porca de
regulagem de acéo da mola no sentido horario
em incrementos de 10° até que a ldmpada
indicadora de sobrecarga se apague e o0 alarme
pare de soar. Va para a etapa 8.

Observagao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se
estabilizar entre cada ajuste.

Observacao: pode haver um atraso de 2 segundos
na resposta da ldmpada indicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

NUm. de peca: 102916PB
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6 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

© Resultado: o alarme deve estar desligado. A
lampada indicadora de sobrecarga da plataforma
deve estar desligada nos controles da
plataforma e ndo deve haver nenhuma
mensagem de erro na tela LCD nos controles de
solo. Solte lentamente a porca de regulagem de
acao da mola no sentido anti-horario em
incrementos de 10° até que a lampada
indicadora de sobrecarga pisque nos controles
da plataforma e de solo, e o alarme soe. V&
para aetapa 7.

® Resultado: o alarme deve estar soando.
A lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem “PLATFORM
OVERLOAD” (‘SOBRECARGA NA
PLATAFORMA”) deve estar sendo exibida na
tela LCD dos controles de solo. Repita este
procedimento a partir da etapa 5.

Observacao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se
estabilizar entre cada ajuste.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
na resposta das lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma e do alarme.
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COMPONENTES DA PLATAFORMA

7 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

© Resultado: o alarme deve estar desligado. A
lampada indicadora de sobrecarga da plataforma
deve estar desligada nos controles da
plataforma e ndo deve haver nenhuma
mensagem de erro na tela LCD nos controles de
solo. Va para a etapa 8.

% Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Repita este procedimento a partir da etapa 5.

Observacao: pode haver um atraso de 2 segundos
na resposta da ldmpada indicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

8 Adicione um outro peso de teste na plataforma.
S-105e S-125-4,5kg
S-100 e S-120- 5,4 kg.

© Resultado: o alarme deve estar soando.
A lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem “PLATFORM
OVERLOAD” (“SOBRECARGA NA
PLATAFORMA”) deve estar sendo exibida na
tela LCD dos controles de solo. Va para a
etapa 9.

® Resultado: o alarme deve estar desligado. A
lampada indicadora de sobrecarga da plataforma
deve estar desligada nos controles da
plataforma e ndo deve haver nenhuma
mensagem de erro na tela LCD nos controles de
solo. Remova o peso de teste adicional
de 4,5 kg. Repita este procedimento a partir da
etapa 6.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
na resposta da lampada indicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

Genie
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9 Teste todas as fun¢des da maquina com os
controles da plataforma.

© Resultado: nenhuma das fungdes de controle da
plataforma deve funcionar.

10 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

11 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

© Resultado: nenhuma das fungdes de controle de
solo deve funcionar.

12 Usando um dispositivo de elevacao adequado,
eleve o peso de teste do piso da plataforma.

© Resultado: o alarme deve estar desligado. A
lampada indicadora de sobrecarga da plataforma
deve estar desligada nos controles da
plataforma e n&o deve haver nenhuma
mensagem de erro na tela LCD nos controles de
solo.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes que as lampadas indicadoras de sobrecarga
desliguem e o alarme pare.

13 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

© Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

14 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

15 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

© Resultado: todas as fungdes de controle da
plataforma devem funcionar normalmente.

NUm. de peca: 102916PB
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3-1
Jib,
modelos S-105 e S-125

Como remover o jib

Observacao: execute este procedimento com a
langa na posicao retraida.

Observagéao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgao da conexdo e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte o item 2-1,
Como remover a plataforma.

2 Remova o conjunto soldado de montagem da
plataforma e o rotor da plataforma. Consulte o
item 2-3, Como remover o rotor da plataforma.

3 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do brago de nivelamento do jib. Remova
a mangueira e a tampa do cabo da maquina.

4 Apoie o jib com um dispositivo de elevacao
adequado.

NUm. de peca: 102916PB
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Componentes do jib,
modelos S-105/S-125

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo do jib. Tampe
as conexoes do cilindro.

A ADVERTENCl A If{isco _de,aclidentes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Apoie a extremidade da camisa do cilindro com
um dispositivo de elevagéo adequado.

7 Remova o elemento de fixagédo do pino de
articulacéo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacao do jib.

8 Utilize um pungéo de metal macio para remover
0 pino e deixe o cilindro pendurado.

9 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante no jib.

10 Remova os elementos de fixagédo e retencdo do
pino de articulagao do jib.

11 Utilize um puncédo de metal macio para remover
0 pino, depois remova o jib da langa primaria.

A ADVERTENCl A Risco f:ie esmagamento._Ao ser
removido da maquina, o jib pode
ficar desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente.
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12 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao do jib. Nao remova o pino.

13 Deslize os dois bragos de nivelamento do jib
para fora do pino de articulagao do jib e coloque-
os de lado.

14 Prenda uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagéao do jib.

15 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulacéo da extremidade da haste
do cilindro de elevacao do jib. Remova o cilindro
de elevagao do jib da alavanca do jib.

g Risco de esmagamento. Ao ser
A\ RDVERTENCIA removido da maquina, o jib pode
se desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem apoiado.

16 Prenda uma correia de elevag¢do de uma ponte
rolante na caixa de direcéo do jib.

17 Sustente a extremidade da haste do cilindro de
nivelamento da plataforma com um dispositivo
de elevacao adequado. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

Genie
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18 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulacéo da extremidade da haste do cilindro
de nivelamento da plataforma.

19 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro de nivelamento da plataforma.

Risco de esmagamento. Se néo
ACUIDADO estiver apoiado corretamente, 0

cilindro de nivelamento da
plataforma pode cair quando o pino
de articulagao for removido da
extremidade da haste.

Risco de esmagamento. Se nao
ACUIDADO estiver apoiada corretamente, a

caixa de direcao do jib pode cair
quando o pino de articulacao for
removido da extremidade da haste
de nivelamento da plataforma.

20 Remova os elementos de fixacao e retencao do
pino de articulacao da caixa de direcéo do jib.

21 Utilize um pungéo de metal macio para remover
0 pino de articulagdo da caixa de direcao do jib.
Remova a caixa de direcédo do jib da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Ao ser
removida da maquina, a caixa de
direcao do jib pode ficar
desequilibrada e cair se nao
estiver apoiada corretamente.

NUm. de peca: 102916PB
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3-2
Cilindro de elevacao do jib,
modelos S-105 e S-125

Como remover o cilindro de
elevacao do jib

Observacao: execute este procedimento com a
langa na posicéo retraida.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificacéo durante a
instalacéo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidraulicas.

1 Levante um pouco o jib e coloque calcos sob o
conjunto soldado de montagem da plataforma.
Baixe o jib até que a plataforma esteja apoiada
nos blocos o suficiente para ser suportada.

Observagao: nao apoie todo o peso da langa nos
calgos.

NUm. de peca: 102916PB
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2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo do jib. Tampe
as conexoes do cilindro.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do brago de nivelamento do jib. Remova
a mangueira e a tampa do cabo da maquina.

4 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevacao do jib. Nao remova o pino.

5 Utilize um puncao de metal macio para bater até
que a metade do pino de articulacéo da
extremidade da haste do cilindro de elevagéo do
jib saia para fora e depois desca os bracos de
nivelamento até o solo. Bata o pino na outra
direcao e desca o braco de nivelamento oposto.
Nao remova o pino.

6 Apoie o cilindro de elevagéo do jib com um
dispositivo de elevacao adequado.

7 Remova o elemento de fixagédo do pino de
articulagéo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacao do jib. Utilize um puncéo de
metal macio para remover o pino da articulagdo
da extremidade da camisa.

8 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagéo da extremidade da haste
do cilindro de elevacéo do jib. Remova da
magquina o cilindro de elevagao do jib.

A ADVERTENCl A Risco f:ie esmagamento._Ao ser
removido da maquina, o jib pode
se desequilibrar e cair, caso néo
esteja bem apoiado.
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Modelos S-100 e S-105

1995557

/4
da articulagdo

)
a  Numero 1 Extremidade da

b Namero 2 ] plataforma
¢ Numero 3

Modelos S-120 e S-125

Extremidade
da articulagdo

’ Extremidade da

a  Nimero 0 ] plataforma
b Ndmero 1
c Numero 2
d  Nudmero 3
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4-1
Bandeja de cabos

A bandeja de cabos e o tubo de cabos da langa
guiam os cabos e as mangueiras que sobem pela
lanca. A bandeja de cabos pode ser reparada, elo
por elo, sem a remoc¢éao dos cabos e das
mangueiras que passam por ela. A remoc¢éo de
todo o conjunto da bandeja de cabos pode ser
necessaria somente ao executar grandes reparos
que envolvam a remog¢ao da lanca.

Como remover a bandeja de
cabos da lanca

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel elastico de vedacéao da conexao
e/ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especifica¢des
durante a instalagédo. Consulte a Segéo 2,
Especificagbes de torque das mangueiras e
conexodes hidraulicas.

Observacao: execute esse procedimento com a
langa totalmente retraida.

1 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do braco de nivelamento do jib. Remova
a mangueira e a tampa do cabo da maquina.

2 Remova a luva espiralada de protecdo do feixe
de mangueiras e cabos na extremidade da
plataforma do tubo de cabos da langa.

3 Identifique, desconecte e plugue todas as
mangueiras hidraulicas do tubo de cabos da
langa no distribuidor da plataforma.

Observagao: se a maquina estiver equipada com o

opcional de linha de ar comprimido e/ou cabo de

solda para a plataforma, essa linha e/ou cabo deve
ser desconectado da plataforma antes da remocgéo

da bandeja de cabos.

NUm. de peca: 102916PB
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4 Identifique e desconecte o conector elétrico
preto da parte inferior da caixa de controle.

5 Retire os elementos de fixagéo do tubo dos
cabos da lanca na extremidade da plataforma do
lado do motor da méaquina.

6 Retire os elementos de fixacdo da bandeja de
cabos do suporte da bandeja do lado do motor
da maquina.

7 Retire o conjunto soldado de montagem dos
coxins do suporte da bandeja de cabos do lado
do motor da maquina.

8 Retire a bracadeira da mangueira e do cabo do
suporte da bandeja de cabos do lado do motor
da maquina.

9 Coloque calgos entre a bandeja de cabos e o
tubo de cabos da lanca para servir de apoio.

10 Prenda o tubo de cabos da lanca, calgcos de
madeira e a bandeja de cabos juntos do lado do
motor da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cabos, mangueiras, tubo de cabos
de langa e bandeja de cabos
podem ser danificados se forem
dobrados ou esmagados.

11 Retire os elementos de fixagdo da tampa da
chave limitadora da parte superior do tubo
numero 2 da extremidade da plataforma da
maquina. Remova a tampa da chave limitadora.

12 Identifique e desconecte os conectores da
fiacdo das chaves de proximidade e limitadora
da parte superior do tubo da langa numero 2 da
extremidade da plataforma da maquina.
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13 Remova os elementos de fixagéo da guia do
rolo da bandeja de cabos do lado dos controles
de solo da maquina na extremidade da
plataforma.

14 Retire a guia do rolo da bragadeira da guia da
bandeja de cabos do lado do motor da maquina.

15 Identifique, desconecte a plugue as mangueiras
hidraulicas da parte inferior das conexodes do
anteparo do suporte da bandeja de cabos do
lado dos controles de solo da maquina.

A ADVERTENCI A Iflisco _de,ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

16 Retire as contraporcas das conexdes da
sacada do suporte da bandeja de cabos do
lados dos controles de solo da maquina. Retire
e tampe as conexoes.

17 Identifiqgue e desconecte os conectores da
fiacao.

Observagao: os conectores da fiacao que precisam
ser desconectados estéo localizados ao lado das
conexodes das mangueiras de onde foram
removidos na etapa 16.
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Se nao estiver removendo a lanca da maquina,
va para a etapa 19.

18 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao primaria do
lado do tubo da lan¢a nimero 2 do lado dos
controles de solo da maquina. Tampe as
conexoes.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

19 Retire os elementos de fixacdo da bandeja de
cabos do suporte da bandeja do lado dos
controles de solo da maquina.

20 Retire os painéis laterais do tubo de cabos da
langa localizados sob a bandeja de cabos do
lado dos controles de solo da maquina.

21 Retire os elementos de fixagdo da mangueira e
da tampa dos cabos da extremidade da
articulagéo do lado dos controles de solo da
maquina. Remova a tampa.

22 Retire as bragadeiras das mangueiras e cabos
localizadas abaixo da articula¢do da langa do
lado de dentro da elevagéo da base giratéria do
lado dos controles de solo da méaquina.

23 ldentifique e desconecte os cabos elétricos da
bandeja de cabos do lado dos controles de solo
da maquina.

NUm. de peca: 102916PB
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Se nao estiver removendo a lanca da maquina,
va para a etapa 25.

24 Puxe as mangueiras hidraulicas do tubo de
cabos da lancga localizados sob a bandeja de
cabos do lado dos controles de solo da
maquina.

25 Coloque calgos entre a bandeja de cabos € o
tubo da bandeja de cabos do lados dos
controles de solo da maquina. Prenda a bandeja
de cabos e o tubo da bandeja de cabos juntos.

Risco de danos aos componentes.
Cabos, mangueiras, tubo de cabos
de langa e bandeja de cabos
podem ser danificados se forem
dobrados ou esmagados.

26 Prenda uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante no conjunto da bandeja de cabos do lado
do motor da lancga. Eleve o conjunto da bandeja
de cabos sobre a lanca e, com cuidado, apoie o
conjunto na parte superior do tubo de cabos da
langa mais longa do lado dos controles de solo
da maquina.

A ADVERTENCI A Risco Qe esmagflzlmgnto. Ao serem
removidos da maquina, 0s
conjuntos da bandeja de cabos
podem se desequilibrar e cair,
caso ndo estejam bem presos um
ao outro.

27 Prenda os dois conjuntos de bandeja de cabos
juntos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e as mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Risco de danos aos componentes.
Bandejas de cabos podem ser
danificadas se foram torcidas.

NUm. de peca: 102916PB
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28 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante em cada extremidade do conjunto de
bandeja de cabos. Eleve com cuidado o
conjunto da lanca e coloque-o em uma estrutura
que possa suporta-lo.

AADVERTENCIA Risco fje esmaggme_:nto. Ao serem
removidos da maquina, os
conjuntos da bandeja de cabos
podem se desequilibrar e cair,
caso nao estejam bem presos um
ao outro.

Risco de danos aos componentes.
Cabos, mangueiras, tubo de cabos
de langa e bandeja de cabos
podem ser danificados se forem
dobrados ou esmagados.

Risco de danos aos componentes.
O tubo de cabos da lanca e as
bandejas de cabos podem ser
danificados se forem torcidos.

Como reparar a bandeja de
cabos da lanca

Risco de danos aos componentes.
A bandeja de cabos da langa
primaria pode ser danificada se for
torcida.

Observagéo: o servigco de assisténcia técnica da
Genie Industries fornece um kit de reparo da
bandeja de cabos.

Anteriores ao numero de série 881 (S-120/125) e
210(S-100/105):

Use o numero de pega 62320 que inclui um
segmento de um elo da bandeja de cabos. Se a
bandeja de cabos tiver sido substituida usando o
kit da bandeja de cabos, nimero de peca Genie
102054, use a peca numero 102214. Se nao tiver
certeza de qual bandeja de cabos esta na maquina,
contate o Departamento de Assisténcia Técnica da
Genie Industries.
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Posteriores ao numero de série 880 (S-120/125)
€209 (S-100/105):

Use o numero de pega 102214 que inclui um
segmento de trés elos da bandeja de cabos.

1 Inspecione visualmente a bandeja de cabos
para determinar qual segmento precisa ser
substituido.

2 Retire os espacadores de encaixe das bandejas
de cabos.

3 Retire os anéis de retencao externos dos pinos
de articulagcéo de cada extremidade do
segmento de trés elos a ser removido.

4 Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente remova a se¢éo de 3 elos
danificada da bandeja de cabos.

Risco de dano aos componentes.
As mangueiras e os cabos podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

5 Remova os espacadores de encaixe do
segmento de reposi¢éo da bandeja de cabos.

6 Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente insira a nova sec¢do de 3 elos
da bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras e os cabos podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

7 Conecte as extremidades da secao de
substituicao da bandeja de cabos na bandeja de
cabos existente com uso dos pinos de
articulacéo e anéis de retencéo externos.

Observacao: verifique se os pinos de articulagéo
estdo instalados com a parte interna para fora para
que os anéis de retencéo externos figuem do lado
de fora da bandeja de cabos.

8 Instale os espacadores de encaixe das
bandejas de cabos.
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4-2
Lanca

Como calcar a lanca

1 Meca todos os coxins superiores, laterais e
inferiores.

Especificacoes dos coxins da lanca

Espessura minima 12,7 mm

Observacgao: se um coxim nao for menor que a
especificacao, execute o seguinte procedimento.

2 Remova os elementos de fixacao da tampa de
plastico preto do tubo da langa da extremidade
da plataforma da langca. Remova a tampa.

3 Estenda a lancga até que os coxins estejam
acessiveis.

4 Afrouxe os elementos de fixacdo dos coxins.

5 Encaixe tantos calgos quanto possivel instalar
manualmente.

6 Aperte os elementos de fixagéo.

7 Remova os elementos de fixacdo da tampa da
extremidade da langa da extremidade articulada
da langca. Remova a tampa da extremidade
lan¢a da maquina.

8 Remova os elementos de fixacédo da tampa de
inspecéo da extremidade da lanca na
extremidade articulada da lan¢a. Remova a
tampa de inspecao da langa da maquina para
acessar os 3 coxins da lanca.

9 Afrouxe os elementos de fixagdo dos coxins.

10 Encaixe tantos calgos quanto possivel instalar
manualmente.

11 Aperte os elementos de fixacao.
12 Recoloque as tampas.

13 Estenda e retraia a langa em um ciclo completo.
Verifique a existéncia de pontos apertados que
possam fazer a lanca emperrar.
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Como remover a lanca

A ADVERTENCl A Risco c_je acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manuten¢éo, equipamento de
elevacdo de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem esses
conhecimentos e ferramentas pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte e danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagéo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte o item 2-1,
Como remover a plataforma.

2 Remova o rotor da plataforma. Consulte o item
2-3, Como remover o rotor da plataforma.

3 Modelos S-105 e S-125: remova o jib. Consulte
o item 3-1, Como remover o jib.

4 Remova a bandeja de cabos. Consulte 4-1,
Como remover a bandeja de cabos da lanca.

5 Eleve a langa aproximadamente 1,2 m.

6 Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
elevagdo da lanca.

7 Prenda a extremidade da plataforma da lanca a
uma ponte rolante com capacidade de
10.000 kg. Nao eleve a lanca.
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8 Retire os elementos de fixacdo da tampa da
area de armazenamento da lanca. Remova a
tampa da maquina.

9 Coloque blocos de apoio sob o cilindro de
elevacgédo da lanca.

10 Remova o elemento de fixa¢édo do pino de
articulagédo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao da lanca. Utilize um puncéo de
metal macio para remover o pino.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao da lancga pode cair
quando o pino de articulacao da
extremidade da haste for
removido, se nao estiver apoiado
adequadamente pela ponte rolante.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A lanca
pode cair quando o pino de

articulacéo da extremidade da
haste for removido, se nao estiver
apoiada adequadamente pela
ponte rolante.

11 Eleve com cuidado a langa com a ponte rolante
até que a extremidade da haste do cilindro de
elevacéo da langa possa ser removido.

12 Desca a extremidade da haste do cilindro de
elevacéo da langa nos blocos de apoio.

13 Desca a langa com a ponte rolante para uma
posicao horizontal.

14 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
extremidade da langa da extremidade articulada
da lanca. Remova a tampa.

15 Localize a chave limitadora de rompimento do
cabo acima do cilindro de extensao da lanca
primaria na extremidade da articulagéo da langa.
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16 Identifique e desconecte o conector da fiagao da
chave limitadora de rompimento do cabo.

17 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extenséo da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Iflisco _de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

18 Prenda a extremidade da articulacdo da lanca a
uma segunda ponte rolante com capacidade de
10.000 kg. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacao.

19 Remova os elementos de fixagéo e retencéo do
pino de articulagdo da lanca. Nao remova o
pino.

20 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulacéo da lanca.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar as
chaves limitadoras de envelope da
langa localizada dentro do elevador
da base giratdria da lateral do
motor ao remover o conjunto da
langa. As chaves de envelope da
langa podem ficar danificadas
mesmo que o dano ndo fique
visivel.

21 Remova com cuidado o conjunto da langca da
maquina e coloque-o0 em uma estrutura que
possa suporta-lo.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A langa
pode se desequilibrar e cair ao ser

removida da maquina, se nao for
sustentada corretamente pelas
pontes rolantes.
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Como desmontar a lanca,
modelos S-120 e S-125

Observacéao: a desmontagem completa da langa
somente é necessaria se os tubos internos ou
externos da lanca tiverem de ser substituidos. O
cilindro de extensao da lanca primaria pode ser
removido sem desmontar completamente a lanca.
Consulte o item 4-4, Como remover o cilindro de
extensao da langa primaria.

1 Remova a langa. Consulte o item 4-2,
Como remover a langa.

2 Remova os elementos de fixagdo das tampas
de acesso de ambos os lados da langa na
extremidade articulada. Remova as tampas de
acesso.

[Ganic)

®) —@®

a tampas de acesso lateral

3 Prenda os tubos da langa numero 2 e nimero 3
juntos com uma correia ou corrente para evitar
que se movam.

4 Remova a bragadeira do cabo da fiacao da
chave limitadora de rompimento do cabo.
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a chave limite de rompimento do cabo
b  polia do cabo

5 Desconecte o conector da fiagao da chave
limitadora de rompimento do cabo.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extenséo da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Iflisco _de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Remova os elementos de fixagdo da bragadeira
de montagem interna da bandeja de cabos no
cilindro de extensao da lanca primaria.

8 Coloque a bandeja de cabos interna e as
mangueiras para baixo e fora do caminho.

9 Retire os elementos de fixagcao do pino de
articulagcéo da polia do tubo da langa nimero 2
na extremidade da articulagdo da lanca.
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10 Retire os pinos de articulagdo da polia, as
protecdes e polias do cabo.

Observacéo: ao instalar as polias, verifique se o
lado da polia com o flange mais alto esta de frente
para o centro do tubo da lanca.

11 Localize os pinos do tipo U do cabo de extensao
do tubo da langa nimero 3 dos dois lados do
tubo da langa numero 2 na extremidade da
articulacéo da lanca.

12 Retire a cupilha e o pino do tipo U dos dois
cabos.

Observacéo: ao instalar um pino do tipo U, sempre
substitua a cupilha por uma nova.

13 Retire o anel de retencao externo inferior e a
arruela do pino da articula¢édo do atuador da
chave limitadora de rompimento do cabo.

14 Retire os elementos de fixa¢do da placa de
montagem do atuador de rompimento do cabo.
Retire a placa inferior da maquina.

15 Retire a placa superior e o pino da articulagao
do atuador. N&o retire a chave limitadora de
rompimento do cabo da placa de montagem.

16 Empurre o atuador de rompimento do cabo e os
cabos em direcao a extremidade da plataforma
da langa aproximadamente 46 cm.

17 Retire os elementos de fixagdo do suporte de
travamento vermelho do cabo. Remova o
suporte de travamento vermelho da maquina.

A ADVERTENCI A Riscp de acifientes pessoais. A
nao instalagéo do suporte de
travamento vermelho do cabo
permitira o afrouxamento e queda
dos parafusos do cabo, o que pode
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.
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a  suporte de travamento
vermelho do cabo

18 Retire os dois parafusos de ajuste do cabo.

19 Retire os elementos de fixagdo da placa de
montagem de bloqueio da extremidade do cabo.
Retire a placa de montagem de bloqueio da
extremidade do cabo da maquina.

20 Remova os elementos de fixagdo do pino do
munh&o.

21 Use um martelo para remover os pinos do
munh&o do cilindro de extenséo da lanca
primaria.

22 Retire os dispositivos de fixa¢do do cilindro de

extenséo da langa primaria da extremidade da
articulagéo da lanca.

23 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao olhal de elevacgéo do cilindro de
extens&o da langa primaria.
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24 Apoie e deslize o cilindro de extenséo da langa
primaria para fora do conjunto da langa enquanto
guia os cabos para fora da langa e coloque-o em
uma estrutura que possa suporta-lo.

AADVERTENCIA Risco de e~smagamento: O,c_ilindro
de extensao da langa primaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da langa, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Observacao: durante a remocao, a correia de
elevacéo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

25 Retire os elementos de fixacdo da tampa da
chave limitadora da parte superior do tubo
numero 2 da extremidade da plataforma da
maquina.

26 Com cuidado, retire a tampa com as chaves
limitadoras da parte superior do tubo da langca
numero 2 da extremidade da plataforma da
langa.

APERIGO Risco de tombamento. A nao

instalacdo das chaves de
proximidade e/ou limitadoras
corretas no local correto pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte.

27 ldentifique e desconecte os conectores da
fiacdo das chaves de proximidade e limitadora
da parte superior do tubo da langa numero 2 da
extremidade da plataforma da lanca. Nao
remova as chaves limitadoras ou de
proximidade.
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28 Retire os elementos de fixagdo da tampa da
chave limitadora da lateral do tubo da langa
numero 0 da extremidade da plataforma da
maquina.

29 Com cuidado, retire a tampa com as chaves
limitadoras do tubo da langa numero 0 da
extremidade da plataforma da lanca.

APERIGO Risco de tombamento. A ndo

instalacdo das chaves de
proximidade e/ou limitadoras
corretas no local correto pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte.

30 Identifique e desconecte os conectores da
fiacdo das chaves de proximidade e limitadora
do lado dos controles de solo do tubo da lanca
numero 0 da extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova as chaves limitadoras ou de
proximidade.

31 Remova os elementos de fixacdo das tampas
de plastico preto do tubo da langa da
extremidade da plataforma da maquina. Remova
as tampas.

32 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lanca
ndmero 3 na extremidade da articulagédo da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacao: preste muita atengéo a localizagcéo e
quantidade de calgos usados em cada coxim.

33 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lanca
numero 2 na extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observagao: preste muita atengéo a localizagéao e
quantidade de calgos usados em cada coxim.
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34 Amarre uma correia de elevacao de carga de
uma ponte rolante ao tubo da langa nimero 3 na
extremidade da plataforma da lanca.

35 Apoie e deslize o tubo numero 3 da langa para
fora do tubo numero 2. Quando o tubo nimero 3
da lanca estiver aproximadamente metade para
fora, remova os coxins inferiores do tubo
numero 2 da lanca na extremidade da
plataforma da lanca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O tubo
numero 3 da lanca pode ficar
instavel e cair quando removido do
tubo niimero 2, se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacao: durante a remocao, a correia de
elevacéo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

36 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da langa
numero 2 na extremidade da articulagao da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacgéo: preste muita atengéo a localizagéo e
quantidade de cal¢os usados em cada coxim.

37 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lan¢a
numero 1 na extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacéo: preste muita atencdo a localizagédo e
quantidade de cal¢cos usados em cada coxim.

38 Amarre uma correia de elevacao de carga de
uma ponte rolante ao tubo da langa nimero 2 na
extremidade da plataforma da lanca.
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39 Apoie e deslize o tubo numero 2 da langa para
fora do tubo nimero 1. Quando o tubo numero 2
da langa estiver aproximadamente metade para
fora, remova os coxins inferiores do tubo
numero 1 da lanca na extremidade da
plataforma da lanca.

AADVERTENCIA Ri’sco de esmagamento. O tubo
numero 2 da lanca pode ficar
instavel e cair quando removido do
tubo numero 1, se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacao: durante a remocao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

40 Remova os elementos de fixagdo da tampa do
cilindro de extenséo da lanca secundaria.
Remova as tampas.

A ADVERTENCI A Risco de af:idt_antes p~essoais. Nao
opere a maquina a nao ser que as
tampas do cilindro de extensao
secundaria estejam
adequadamente instaladas. A
operagcao da maquina sem as
tampas pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

41 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da langa
secundaria. Tampe as conexodes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexoes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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42 Apoie o cilindro de extensao da lanca
secundaria com uma ponte rolante ou outro
dispositivo de elevacao adequado.

43 Remova os elementos de fixagdo dos pinos de
articulacéo da extremidade da haste e da
extremidade da camisa. Nao remova 0s pinos.

44 Use um puncgao de metal macio para remover 0s
dois pinos de articulagédo e remova o cilindro de
extensao da lanca secundaria da maquina
enquanto guia a extremidade da camisa do
cilindro para fora da lanca.

A ADVERTENCI A Risco de e~smagamento. (0] ciIi’n_dro
de extensédo da langa secundaria
pode ficar desequilibrado e cair se
nao estiver apoiado corretamente
ao ser removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
A haste do cilindro de elevagéo da
lanca pode ser danificada se a
extremidade da camisa do cilindro
de extensao da lanca secundaria
entrar em contato com ela.

45 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lanca
numero 1 na extremidade da articulagao da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacgéo: preste muita atengéo a localizagéo e
quantidade de cal¢os usados em cada coxim.
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46 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da langa
numero 0 na extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacao: preste muita atencéo a localizagéo e
quantidade de calgcos usados em cada coxim.

47 Amarre uma correia de elevacéo de carga de
uma ponte rolante ao tubo da langa nimero 1 na
extremidade da plataforma da lanca.

48 Apoie e deslize o tubo numero 1 da lancga para
fora do tubo nimero 0. Quando o tubo nimero 1
da langa estiver aproximadamente metade para
fora, remova os coxins inferiores do tubo
numero 0 da lanca na extremidade da
plataforma da lanca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O tubo
numero 1 da langa pode ficar
instavel e cair quando removido do
tubo numero 0, se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacgao: durante a remocgao, a correia de
elevacéo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.
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Como desmontar a lanca,
modelos S-100 e S-105

Observacéao: a desmontagem completa da langa
somente é necessaria se os tubos internos ou
externos da lanca tiverem de ser substituidos. O
cilindro de extensao da lanca primaria pode ser
removido sem desmontar completamente a lanca.
Consulte o item 4-4, Como remover o cilindro de
extensao da langa primaria.

1 Remova a langa. Consulte o item 4-2, Como
remover a langa.

2 Remova os elementos de fixagdo das tampas
de acesso de ambos os lados da langa na
extremidade articulada. Remova as tampas de
acesso.

a tampas de acesso lateral

3 Prenda os tubos da langa numero 2 e nimero 3
juntos com uma correia ou corrente para evitar
que se movam.

4 Remova a bragadeira do cabo da fiacao da
chave limitadora de rompimento do cabo.
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a chave limite de rompimento do cabo
b  polia do cabo

5 Desconecte o conector da fiagao da chave
limitadora de rompimento do cabo.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extenséo da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Iflisco _de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Retire os elementos de fixagao do pino de
articulagcéo da polia do tubo da langa nimero 2
na extremidade da articulagdo da lanca.

8 Retire os pinos de articulacéo da polia, as
protecdes e polias do cabo.

Observacao: ao instalar as polias, verifique se o
lado da polia com o flange mais alto esta de frente
para o centro do tubo da lancga.

9 Localize os pinos do tipo U do cabo de extensao
do tubo da langa numero 3 dos dois lados do
tubo da langa numero 2 na extremidade da
articulagéo da lanca.
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10 Retire a cupilha e o pino do tipo U dos dois
cabos.

Observacao: ao instalar um pino do tipo U, sempre
substitua a cupilha por uma nova.

11 Retire o anel de retencéo externo inferior e a
arruela do pino da articulacédo do atuador da
chave limitadora de rompimento do cabo.

12 Retire os elementos de fixagdo da placa de
montagem do atuador de rompimento do cabo.
Retire a placa inferior da maquina.

13 Retire a placa superior e o pino da articulagéo
do atuador. Nao retire a chave limitadora de
rompimento do cabo da placa de montagem.

14 Empurre o atuador de rompimento do cabo e os
cabos em dire¢éo a extremidade da plataforma
da langa aproximadamente 46 cm.

15 Retire os elementos de fixacdo do suporte de
travamento vermelho do cabo. Remova o
suporte de travamento vermelho da maquina.

A ADVERTENCl A Riscp de acifientes pessoais. A
néo instalagéo do suporte de
travamento vermelho do cabo
permitira o afrouxamento e queda
dos parafusos do cabo, o que pode
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

16 Retire os dois parafusos de ajuste do cabo.

17 Retire os elementos de fixagédo da placa de
montagem de bloqueio da extremidade do cabo.
Retire a placa de montagem de bloqueio da
extremidade do cabo da maquina.

18 Remova os elementos de fixagédo do pino do
munhao.

19 Use um martelo para remover os pinos do
munhdo do cilindro de extenséo da lanca
primaria.
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a  suporte de travamento
vermelho do cabo

20 Retire os dispositivos de fixagao do cilindro de
extensao da lanca primaria da extremidade da
articulacéo da lanca.

21 Prenda uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante ao olhal de elevacao do cilindro de
extensao da lanca primaria.

22 Apoie e deslize o cilindro de extenséo da lanca
primaria para fora do conjunto da langa enquanto
guia os cabos para fora da langa e coloque-o em
uma estrutura que possa suporta-lo.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento: Olc_ilindro
de extenséo da langa primaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da lanca, se néo for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Observagao: durante a remocgao, a correia de
elevacéo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.
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23 Retire os elementos de fixacdo da tampa da
chave limitadora da parte superior do tubo
numero 2 da extremidade da plataforma da
maquina.

24 Com cuidado, retire a tampa com as chaves
limitadoras da parte superior do tubo da langa
numero 2 da extremidade da plataforma da
langa.

APERIGO Risco de tombamento. A nao

instalacdo das chaves de
proximidade e/ou limitadoras
corretas no local correto pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte.

25 |dentifique e desconecte os conectores da
fiacdo das chaves de proximidade e limitadora
da parte superior do tubo da langa nimero 2 da
extremidade da plataforma da lanca. Nao
remova as chaves limitadoras ou de
proximidade.

26 Retire os elementos de fixagdo da tampa da
chave limitadora da lateral do tubo da lanca
numero 1 da extremidade da plataforma da
maquina.

27 Com cuidado, retire a tampa com as chaves
limitadoras do tubo da langa numero 1 da
extremidade da plataforma da lanca.

APERIGO Risco de tombamento. Deixar de

instalar as chaves de proximidade
e/ou limitadoras corretas no local
correto pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoais graves ou morte.

28 Identifique e desconecte os conectores da
fiacdo das chaves de proximidade e limitadora
do lado dos controles de solo do tubo da lanca
numero 1 da extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova as chaves limitadoras ou
de proximidade.

29 Remova os elementos de fixagéo das tampas
de plastico preto do tubo da langa da
extremidade da plataforma da maquina.
Remova as tampas.
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30 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da langa
numero 3 na extremidade da articulagdo da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacao: preste muita atencéo a localizagéo e
quantidade de calgcos usados em cada coxim.

31 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lanca
numero 2 na extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observagao: preste muita atencao a localizagao e
quantidade de calgos usados em cada coxim.

32 Amarre uma correia de elevacéo de carga de
uma ponte rolante ao tubo da langa numero 3 na
extremidade da plataforma da lanca.

33 Apoie e deslize o tubo nimero 3 da langa para
fora do tubo nimero 2. Quando o tubo nimero 3
da lanca estiver aproximadamente metade para
fora, remova os coxins inferiores do tubo
ndmero 2 da langa na extremidade da
plataforma da lanca.

AADVERTENCIA Ri’sco de esmagamento. O tubo
numero 3 da lanca pode ficar
instavel e cair quando removido do
tubo numero 2, se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacao: durante a remocéo, a correia de
elevacdo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.
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34 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lan¢a
numero 2 na extremidade da articulagao da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observacao: preste muita atencdo a localizacéo e
quantidade de calgcos usados em cada coxim.

35 Remova e identifique os coxins da parte
superior e das laterais do tubo da lanca
numero 1 na extremidade da plataforma da
lanca. Nao remova os coxins inferiores.

Observagao: preste muita atencéo a localizagéo e
quantidade de cal¢os usados em cada coxim.

36 Amarre uma correia de elevacao de carga de
uma ponte rolante ao tubo da langa numero 2 na
extremidade da plataforma da langa.

37 Apoie e deslize o tubo numero 2 da langa para
fora do tubo numero 1. Quando o tubo nimero 2
da lancga estiver aproximadamente metade para
fora, remova os coxins inferiores do tubo
numero 1 da lanca na extremidade da
plataforma da lanca.

AADVERTENCIA Ri’sco de esmagamento. O tubo
numero 2 da lanca pode ficar
instavel e cair quando removido do
tubo nimero 1, se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacao: durante a remocao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

NUm. de peca: 102916PB



Margo de 2011

Secéo 4 » Procedimentos de reparo

REV. A

4-3
Cilindro de elevacao da lanca

Como remover o cilindro de
elevacao da lanca

A ADVERTENCI A Risco Qe acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacéo de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem esses
conhecimentos e ferramentas pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte e danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel elastico de vedagao da conexao
e/ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especificacdes
durante a instalacdo. Consulte a Secgéo 2,
Especificagcbes de torque das mangueiras e
conexoées hidraulicas.

1 Eleve a lanca até que a distancia entre a base
giratdria e o apoio da lan¢a seja de
aproximadamente 1,2 m.

2 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante ou um dispositivo de elevacao adequado
na extremidade da haste do cilindro de elevacao
da lanca.

3 Prenda a extremidade da plataforma da langa a
uma ponte rolante com capacidade de 9.071 kg.
Nao eleve a lanca.

4 Retire os elementos de fixagdo da tampa da
area de armazenamento da lanca. Remova a
tampa da maquina.
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5 Coloque blocos de apoio sob o cilindro de
elevacgédo da lanca.

6 Remova o elemento de fixagédo do pino de
articulacéo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao da lanca. Utilize um puncéo de
metal macio para remover o pino. Proteja a
haste do cilindro contra danos.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao da langa pode cair
quando o pino de articulagao da
extremidade da haste for
removido, se nao estiver apoiado
adequadamente pela ponte rolante.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A lanca
pode cair quando o pino de

articulacéo da extremidade da
haste for removido, se nao estiver
apoiada adequadamente pela
ponte rolante.

7 Eleve com cuidado a langa com a ponte rolante
até que a extremidade da haste do cilindro de
elevagéo da langa possa ser removido.

8 Desca a extremidade da haste do cilindro de
elevacéo da langa nos blocos de apoio.

9 Eleve com cuidado a langa com a ponte rolante
até que a extremidade da camisa do cilindro de
elevacao da lanca esteja acessivel.

10 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagao da lanca.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisoo _delaqidentes pgssoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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11 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagéo do motor. Gire a placa de articulagdo
do motor afastando-a da maquina.

a furo de amarracéo da placa de
articulacao do motor

b  elemento de fixacado da placa de
articulacdo do motor

12 Localize o furo de montagem da placa de
articulacéo do motor na extremidade da
articulagcéo da placa de articulagdo do motor.

13 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo de montagem para evitar que a placa de
articulagdo do motor se movimente.

AADVERTENCIA Bisco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso no furo de
amarragao da placa de articulagéo
do motor para evitar que esta se
mova pode causar acidentes
pessoais graves ou morte.

14 Remova o elemento de fixa¢do do pino de
articulagédo da extremidade da camisa. Nao
remova o pino.

15 Apoie o cilindro de elevagéo da langa com uma
ponte rolante.

16 Use um martelo para remover o pino de
articulacéo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacao da lanca pelo furo de
acesso no elevador da base giratéria do lado do
motor.
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17 Com o cilindro de elevagéo da lanca apoiado
pela ponte rolante, puxe-o em direcéo a
plataforma até que saia.

A ADVERTENCl A Risco Qe esmagamento. Ao ser
removido da maquina, o cilindro de
elevacao da langa pode se
desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem apoiado.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar as
chaves de proximidade e/ou
limitadora ao remover o cilindro de
elevacao da langa.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras hidraulicas e cabos
podem ser danificados se 0
cilindro de elevacao da lanca for
puxado sobre eles.
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Cilindros de extensao

O cilindro de extensao da lanca primaria localiza-se
dentro do conjunto da langa e incorpora os cabos e
polias responsaveis pela extensao dos tubos
numero 2 e 3 da lanca. O cilindro de extensao da
langa secundaria (modelos S-120 e S-125) esta
localizado sob o tubo nimero 0 da lanca e é
responsavel pela extensao do tubo nimero 1. Os
cilindros de extensao sdo equipados com valvulas
de balanceamento para impedir o movimento em
caso de falha da linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
extensao da lanca primaria

A ADVERTENCl A Risco (?ie aciden'fes pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manuten¢do, equipamento de
elevacdo de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem esses
conhecimentos e ferramentas pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte e danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagéao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel elastico de vedacgéo da conexao e/
ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especifica¢oes
durante a instalagéao. Consulte a Segéo 2,
Especificagcbes de torque das mangueiras e
conexodes hidraulicas.

1 Eleve a lanca até uma posicéo horizontal.

2 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
extremidade da lanca na extremidade articulada
da lanca. Remova a tampa da maquina.
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3 Remova os elementos de fixagado da tampa de

acesso dos dois lados da langca. Remova as
tampas de acesso.

4 Prenda os tubos da langa numero 2 e 3 juntos

com uma correia ou corrente para evitar que se
movam.

5 Remova a bragadeira do cabo da fiagdo da

chave limitadora de rompimento do cabo.

a chave limite de rompimento do cabo

6 Desconecte o conector da fiagao da chave

limitadora de rompimento do cabo.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras

hidraulicas do cilindro de extensao da lanca
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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8 Modelos S-120 e S-125: remova os elementos
de fixagao da bragadeira de montagem interna
da bandeja de cabos no cilindro de extensao da
langa primaria.

9 Modelos S-120 e S-125: coloque a bandeja de
cabos interna e as mangueiras para baixo e fora
do caminho.

10 Retire os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo da polia do tubo da langa nimero 2
na extremidade da articulagdo da lanca.

11 Retire os pinos de articulagao da polia, as
protecdes e polias do cabo.

Observacao: ao instalar as polias, verifique se o
lado da polia com o flange mais baixo esta de
frente para a parte interna do tubo da lanca.

12 Localize os pinos do tipo U do cabo de extensao
do tubo da langa numero 3 dos dois lados do
tubo da langa numero 2 na extremidade da
articulagéo da lanca.

13 Retire a cupilha e o pino do tipo U dos dois
cabos.

Observagao: ao instalar um pino do tipo U, sempre
substitua a cupilha por uma nova.

14 Retire o anel de retencao externo inferior e a
arruela do pino da articulagéo do atuador da
chave limitadora de rompimento do cabo.

15 Retire os elementos de fixagdo da placa de
montagem do atuador de rompimento do cabo.
Remova a placa inferior.

16 Retire a placa superior e o pino da articulacéo
do atuador. N&o retire a chave limitadora de
rompimento do cabo da placa de montagem.
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17 Empurre o atuador de rompimento do cabo e os
cabos em direcao a extremidade da plataforma
da lanca aproximadamente 46 cm.

18 Retire os elementos de fixacédo do suporte de
travamento vermelho do cabo. Retire o suporte
de travamento vermelho.

A ADVERTENCI A Riscp de acifjentes pessoais. A
nao instalagéo do suporte de
travamento vermelho do cabo pode
permitir o afrouxamento e queda
dos parafusos do cabo, o que pode
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

N\//

a suporte de travamento
vermelho do cabo
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19 Retire os dois parafusos de ajuste do cabo.

20 Retire os elementos de fixagdo da placa de
montagem de bloqueio da extremidade do cabo.
Retire a placa de montagem de bloqueio da
extremidade do cabo.

21 Remova os elementos de fixagao do pino do
munhao.

22 Use um martelo para remover os pinos do
munh&o do cilindro de extensao da lanca
primaria.

Observagao: use um parafuso /2 -13 em cada

extremidade do martelo.

23 Prenda uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante ao olhal de elevagéo do cilindro de
extensdo da langa primaria.

24 Apoie e deslize o cilindro de extenséo da langa
primaria para fora do conjunto da lanca enquanto
guia os cabos para fora da langa e coloque-o em
uma estrutura que possa suporta-lo.

A ADVERTENCl A Risco de e~smagamento: O’c_ilindro
de extensé&o da langa primaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da lang¢a, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados
durante a retirada.

Observacao: durante a remogéo, a correia de
elevacdo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.
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Como remover o cilindro de
extensao da lanca secundaria,
modelos S-120 e S-125

A ADVERTENCI A Risco c_je acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem esses
conhecimentos e ferramentas pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte e danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel elastico de vedacao da conexao
e/ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especificacoes
durante a instalagdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagcbes de torque das mangueiras e
conexoes hidrdulicas.

1 Eleve alanga até que o pino de articulagao da
extremidade da camisa do cilindro de elevagéao
da langa secundaria esteja acima das tampas
da base giratéria.

2 Remova os elementos de fixagdo da tampa do
cilindro de extensao da langa secundaria.
Remova as tampas.

A ADVERTENCl A Risco de apidt_antes pNessoais. Nao
opere a maquina a ndo ser que as
tampas do cilindro de extensdo
secundaria estejam
adequadamente instaladas. A
operagao da maquina sem as
tampas pode causar acidentes
pessoais graves ou morte.
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3 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extenséo da langa
secundaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco .de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Apoie o cilindro de extensao da lanca
secundaria com uma ponte rolante ou outro
dispositivo de elevacédo adequado.

5 Remova os elementos de fixagao dos pinos de
articulacéo da extremidade da haste e da
extremidade da camisa. Nao remova 0s pinos.

6 Proteja a haste do cilindro de elevacéo da lanca
contra danos.

7 Utilize um puncao de metal macio para remover
0s dois pinos de articulacao.

8 Remova o cilindro de extenséo da lanca
secundaria da maquina enquanto guia a
extremidade da camisa do cilindro para fora da
lanca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O cililn_dro
de extenséo da langca secundaria
pode ficar desequilibrado e cair se
néo estiver apoiado corretamente
ao ser removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
A haste do cilindro de elevagéo da
langa pode ser danificada se a
extremidade da camisa do cilindro
de extensao da langa secundaria
entrar em contato com ela.
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Cabos de extensao/retracao
da lanca

Como ajustar os cabos de
extensao/retracao da lanca

Cabos de extensao/retracao ajustados
corretamente s&o0 essenciais para a operacao
segura da maquina. A falha em manter o ajuste
adequado dos cabos pode resultar em condi¢des
de operagao inseguras e em danos aos
componentes. As fun¢des de extenséo e retragéo
devem ser executadas suavemente, sem
solavancos, sem emperrar e sem ruidos incomuns.

Observagao: pode ser necessaria uma lanterna
para poder enxergar os cabos de extensao/retracéo
dentro do conjunto da lanca.

Observagao: execute esse procedimento com a
lanca totalmente retraida.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.
2 Eleve alanca até uma posi¢céo horizontal.

3 Desligue o motor.
4

Remova a tampa da extremidade da lanca da
extremidade articulada da maquina.

5 Localize o suporte vermelho de travamento (c)
que cobre os parafusos de ajuste do cabo na
extremidade de articulagédo da lanca
(ilustragado 1).

6 Remova o elementos de fixacdo do suporte
vermelho de travamento e remova o suporte da
maquina.

7 Localize o parafuso do equalizador do cabo de
retragéo sob o tubo nimero 1 da langa na
extremidade da plataforma do conjunto da lanca
(ilustragao 3).

8 Solte a porta tipo Nylock (g) e a porca de
bloqueio (h) no suporte do equalizador de tensao
do cabo. N&o remova as porcas.
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chave limitadora

parafusos de ajuste do cabo de extensado
suporte de travamento vermelho do cabo
disténcia do tubo da langa

o 0T o

llustragéo 1

9 Na extremidade de articulacdo da lanca
(ilustracéo 1), gire os parafusos de ajuste do
cabo (b) no sentido horario para obter 17 cm
entre a extremidade do tubo nimero 3 e a
extremidade do tubo numero 2 (d) da langa.
Como guia (ilustracdo 2), a extremidade do
acoplador do cabo de extensao (i) deve estar
aproximadamente a meio caminho (k) entre a
placa de guia (I) e o suporte de fixagao do cabo
(j) a ilustracao 2 fica visivel com a remogao das
duas tampas laterais.

Observacao: ajuste os parafusos de ajuste dos
cabos uniformemente de forma que a chave
limitadora de rompimento do cabo (a) fique
centralizada no atuador da chave limitadora
(ilustracao 1).

Observacgéo: se a distancia for maior que 17 cm,
solte os parafusos de ajuste do cabo de extenséo e
aperte a porca de bloqueio sextavada do parafuso
do equalizador de tensdo do cabo até que a
distancia seja menor que 17 cm. Solte a porca de
bloqueio e repita a etapa 9.
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i acoplador do cabo de extensao
j suporte de fixacdo do cabo

k distancia igual
| placa de guia

llustracé@o 2

10 Na extremidade da plataforma da langa, aperte a
porca de bloqueio sextavada (h) do suporte do
equalizador de tensao do cabo localizada sob o
tubo ndmero 1 da lanca (ilustragé@o 3). Aperte a
porca de bloqueio sextavada até que esteja
firme. Nao aperte demais.

11 Prenda a porca de bloqueio sextava com uma
chave a aperte a porca tipo Nylock (g) contra
ela.

12 Verifigue novamente se a chave limitadora de
rompimento do cabo esta centralizada no
atuador. Ajuste os parafusos de ajuste do cabo
de extensao para centraliza-la.

13 Na extremidade de articulagédo da lanca, meca a
distancia entre a extremidade do tubo nimero 3
e a extremidade do tubo numero 2 da langa.

© Resultado: a medida entre a extremidade
do tubo numero 3 e a extremidade do tubo
numero 2 da langa deve serde 17 a 17,5 cm (d).
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e tubo da langa 1

f tubo da langa 2

g porca do tipo Nylock

h porca de bloqueio
sextavada

llustragéo 3

14 Instale o suporte vermelho de travamento sobre
os parafusos de ajuste do cabo. Uma borda
plana da cabeca de cada parafuso (b) deve
estar na parte superior para que o suporte de
travamento prenda os parafusos.

A ADVERTENCI A Risco gle acidentes pessoais. A
nao reinstalacdo do suporte de
travamento vermelho do cabo pode
permitir o afrouxamento e queda
dos parafusos do cabo, o que pode
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

15 Desca a langa até a posicao retraida.

16 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

NUm. de peca: 102916PB
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17 Estenda a lanca aproximadamente 0,6 m.

18 Retraia a lan¢a. Enquanto retrai a lanca,
inspecione visualmente os tubos ndimeros 2 e 3
da lanca.

© Resultado: o tubo nimero 2 da langa ndo deve
se mover mais que 13 mm antes que o tubo
numero 3 da langca comece a retrair.

Observacao: se o tubo numero 2 da lanca
mover-se mais de 13 mm antes que o tubo
numero 3 da langa comece a se retrair, repita o
procedimento até que a langa numero 2 mova-se
menos de 13 mm antes que a langa numero 3
comece a se retrair.

S \ Tubo da langa 1
S

N\ A Tubo da langa 2
AN K \\\\ Tubo da langa 3
S N AN

m figura 3, extremidade da plataforma
n figura 2, tubo da lanca 3
o figura 1, extremidade da articulagao

llustracéo 4

NUm. de peca: 102916PB
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Como substituir os cabos de
extensao/retracao da lanca

Observagao: ao substituir os cabos, as polias dos
cabos também devem ser substituidas.

1 Remova o cilindro de extensdo da lanca.
Consulte o item 4-4, Como remover o cilindro de
extens&o da langa primaria.

Cabos de extensao da lanca:

2 Retire os elementos de fixagdo que prendem a
fixacdo do cabo de extensao a polia. Remova o
elemento de fixagao.

3 Remova os cabos do suporte inferior do cabo de
extensao da langa que esta preso ao tubo
numero 3 da lanca.

4 Remova os elementos de fixagao frontais e
traseiros do suporte de amarracao dos cabos.
Remova o suporte.

5 Remova a polia e os cabos de extensédo da
lanca do conjunto do cilindro de extensao.
Descarte os cabos e polias antigos.

6 Passe os novos cabos de extensdo da lanca
através do suporte da polia de extensao da
langa.

Observagao: antes de instalar os cabos de
extensao pelo acoplador de ajuste da lanca,
verifiqgue se a extremidade alta da amarragdo dos
cabos esta voltada para baixo.

7 Instale a polia de extenséo da lanc¢a, o pino de
articulagé@o e anéis de retencdo novos.

Observacao: verifique se os cabos de extenséo da
lanca passam pelas ranhuras da polia e do coxim
superior do cilindro de extensao.

8 Instale os cabos de extensao da lanca no
suporte inferior do cabo de extensao que é
montado no tubo nimero 3 da lancga.
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Cabos de retracao dalanca:

9 Retire os elementos de fixagédo dos cabos de
retracao da lan¢a na extremidade da plataforma
da lanca.

10 Prenda uma corda a um dos cabos de retracao
da lanca na extremidade articulada da lancga.

11 Na extremidade da plataforma da lanca, puxe o
cabo de retracéo da lanca que esta preso
a corda.

12 Puxe completamente o cabo antigo para fora do
tubo da lanca. Descarte o cabo de retracao
antigo.

13 Retire a corda do cabo antigo e prenda
firmemente a corda a mesma extremidade do
novo cabo de retragédo da lanca.

14 Na extremidade articulada da lanca, puxe com
cuidado a corda com o cabo de retragéo novo.

15 Puxe o cabo novo em dire¢do a extremidade
articulada da langa até que a extremidade do
cabo chegue a extremidade do tubo da lancga.
Remova a corda.

16 Repita as etapas 11 a 16 para o outro cabo de
retracao da lanca.

17 Na extremidade da plataforma da lanca, instale
os cabos de retragéo e elementos de fixagéo na
placa de ajuste.

18 Remova e descarte as polias de retracdo da
lanca antigas da extremidade articulada do
cilindro de extensao da lanca.

19 Instale as polias de retragcao da langa novas na
extremidade articulada do cilindro de extenséo
da lanca.

Genie
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20 Prenda as langas numero 2 e 3 juntas na
extremidade da plataforma com uma correia ou
corrente para evitar que se movam.

21 Instale o conjunto do cilindro de extensao da
langa na lanca.

Observacao: antes de abaixar o cilindro de
extensao nos assentos do tubo nimero 1 da langa,
enrole os cabos de retracdo da langa ao redor das
polias.

22 Retire a corrente ou correia da extremidade da
plataforma dos tubos numeros 2 e 3 da lanca.

23 Ajuste os cabos de extensao/retracao da langa
Consulte Como ajustar os cabos de extensao/
retragéo da lanca.

NUm. de peca: 102916PB
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5-1
Tampas da base giratoria

Além das tampas articuladas padrao da base
giratdria, existem duas tampas fixas. Uma tampa
fixa protege o tanque de combustivel do lado do
motor da maquina e a outra protege o conjunto do
rotor da base giratéria do lado dos controles de solo
damaquina.

Como remover a tampa
articulada de uma base giratdria

1 Levante a tampa da base giratoria. Apoie e
prenda a tampa aberta a uma ponte rolante ou
empilhadeira. N&o a eleve.

g Risco de esmagamento. Devido ao
A\ RDVERTENCIA peso, ndo tente apoiar a tampa
com as maos.

Risco de danos aos componentes.
Proteja a tampa contra danos
usando um pedaco de tapete ou
acolchoado na ponte rolante ou
nos garfos da empilhadeira.

2 Remova os prendedores de retencao superior e
inferior do montante com amortecedor
pneumatico.

3 Com cuidado, retire as bases da articulagao da
haste dos prisioneiros de cabeca esférica e
remova a haste. Proteja a haste do cilindro do
montante contra danos.

A ADVERTENCI A Ris_co de esmag_amento. Se nao
estiver bem apoiada, a tampa da
base giratdria caira quando os
montantes com amortecedor
pneumatico forem removidos.

NUm. de peca: 102916PB
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Tampas da base giratoria

4 Marque a localizagédo da articulagdo na sacada
para garantir o alinhamento correto da tampa na
instalacéo.

5 Retire os elementos de fixagcao da articulagédo
da tampa na sacada.

6 Levante e remova cuidadosamente a tampa
da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A tampa
da base giratdria pode se
desequilibrar e cair quando for
retirada da maquina, se nao for
apoiada e presa corretamente a
um dispositivo de elevacao
adequado.

A ADVERTENCI A Riscc? de acidentes pesseais. Os
adesivos de segurancga séo
essenciais para a operacao segura
da maquina. A falha em colocar
todos os adesivos de seguranca e
de instrucbes pode resultar em
morte ou acidentes pessoais
graves. Se for necessario
substituir uma tampa da base
giratdria, Verifique se todos os
adesivos de seguranca e de
instrucdes sejam aplicados a nova
tampa.

Observacgéao: podem ser necessarias regulagens de
alinhamento apds a instalacdo de uma nova tampa.
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Como remover a tampa fixa da
base giratéria

1 Lado dos controles de solo: remova 0s
elementos de fixagcao da parte superior da
alimentacao no painel do plugue da plataforma e
solte os elementos de fixacéo inferiores. Nao
desconecte a fiagao.

2 Apoie a tampa com um dispositivo de elevagéo
adequado. Proteja a tampa contra danos.

3 Remova os elementos de fixagéo da tampa.

4 Remova cuidadosamente a tampa da maquina.

A ADVERTENCl A Risco Qe esmagarr_]ento. Ao ser
removida da maquina, a tampa da

base giratéria pode se
desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem apoiada.

A ADVERTENCI A Riscc_) de acidentes pessczais. Os
adesivos de seguranga sao
essenciais para a operagao segura
da maquina. A falha em colocar
todos os adesivos de seguranca e
de instrugbes pode resultar em
morte ou acidentes pessoais
graves. Se for necessario
substituir uma tampa da base
giratoria, Verifique se todos os
adesivos de seguranga e de
instrucdes sejam aplicados a nova
tampa.

Observagao: podem ser necessarias regulagens de
alinhamento apés a instalagcdo de uma nova tampa.

REV. A
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6-1
Ajuste da rpm

Consulte o procedimento de manutencgéo, B-12,
Verifique e ajuste a rotagdo do motor.

6-2
Placa flexivel

A placa flexivel acopla o motor a bomba. A placa
flexivel é aparafusada ao volante do motor e possui
um recorte no centro para o acoplador da bomba.

OO0 ©

bomba

eixo da bomba

acoplador

placa flexivel

volante

Modelos Deutz - folga de 6,2 mm
Modelos Cummins ou Perkins -
folga de 6,5 mm

0D Q0T

Genie

Motores

Como remover a placa flexivel

1 Desconecte o plugue de ligagdes no controlador
proporcional eletrénico, localizado na bomba de
acionamento.

2 Retire a bragadeira da mangueira do filtro de ar.
Com cuidado, desconecte a mangueira do filtro
de ar.

3 Remova os elementos de fixagcao do suporte do
filtro de ar. Remova o filtro de ar da maquina.

4 Retire os elementos de fixa¢do do filtro de
combustivel/separador de dgua da placa de
montagem da bomba. Nao desconecte as
mangueiras de combustivel.

5 Remova o filtro de combustivel/separador de
agua e deixe de lado.

6 Apoie o conjunto da bomba de acionamento
com um dispositivo de elevagéo adequado.
Remova todos parafusos da caixa de
campainha do motor com a placa de montagem
da bomba.

7 Empurre cuidadosamente a bomba afastando-a
do motor e prenda para-a impedir seu
movimento.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

8 Remova os elementos de fixagao da placa
flexivel e remova-a do volante.

Num. de peca: 102916PB S-100 » S-105 » S-120 » S-125 4 -55
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Como instalar a placa flexivel

1

Instale a placa flexivel no volante do motor com
as ranhuras em relevo voltadas para a bomba.

Aplique veda-rosca removivel Loctite® nos
elementos de fixacdo de montagem. Em
seguida, aperte os parafusos de montagem da
placa flexivel em sequéncia com:

Motores Cummins: 31,2 Nm.

Motores Deutz e Perkins: 38 Nm.

Instale o acoplador no eixo da bomba com o
parafuso de ajuste voltado para a bomba. Deixe
um espaco adequado entre o acoplador e a
placa da extremidade da bomba para o motor.

Aplique veda-rosca removivel Loctite® no
parafuso de ajuste do acoplador da bomba.
Motores Perkins e Cummins anteriores ao
numero de série 1029 e motores Deutz 913:
aperte o parafuso de ajuste com torque

de 27 Nm.

Motores Perkins e Cummins posteriores ao
numero de série 1028 e motores Deutz 2011:
aperte o parafuso de ajuste com torque

de 83 Nm.

Instale o conjunto da caixa de campainha/placa
de montagem. Aplique veda-rosca removivel
Loctite® nos elementos de fixacdo de
montagem. Depois, aperte os elementos de
fixacdo da bomba com torque:

Motores Cummins, Perkins e

Deutz 913: 38 Nm.

Motores Deutz 2011: 63 Nm.

Risco de danos aos componentes.
Nao force a bomba de
acionamento na instalacéo, pois
os dentes da placa flexivel podem
ser danificados.

Risco de danos aos componentes.
Ao instalar a bomba, néo force o
acoplador da bomba na placa
flexivel para que nao ocorram
danos na vedacao do eixo da
bomba.

Genie

REV. B

Motores Perkins
Motores Cummins

Anteriores ao numero de série 1029

Motores Deutz 913

Motores Perkins
Motores Cummins

Posteriores ao numero de série 1028

Motores Deutz 2011

S-100  S-105 » S-120 » S-125

Num. de peca 102916PB



Margo de 2011

Secéo 4 » Procedimentos de reparo

REV. B

6-3

Unidades de transmissao da
pressao do dleo e da
temperatura do fluido
refrigerante,

modelos Cummins e Perkins

A unidade de transmissao da temperatura do fluido
refrigerante é um dispositivo elétrico. Se a
temperatura do fluido refrigerante atingir 99 °C, o
ECM desligara o motor para evitar danos e nao
dard partida até que a temperatura caia abaixo de
99 °C. A temperatura do motor sera mostrada na
tela dos controles de solo quando a chave estiver
ligada e o botao de parada de emergéncia for
puxado para a posi¢ao ligado. Use os botbes de
rolagem e role até a tela ENGINE TEMPERATURE
(TEMPERATURA DO MOTOR).

Risco de danos aos componentes.
Nao dé partida no motor com

uma falha na temperatura da agua
mostrada na tela dos controles de
solo.

A unidade de transmissao da pressao do 6leo é um
dispositivo elétrico. Se a pressao do dleo cair
abaixo de 0,8 bar, o ECM desligara o motor para
evitar danos. A pressao do 6leo do motor sera
indicada na tela dos controles de solo enquanto o
motor estiver funcionando. Use os botdes de
rolagem e role até a tela ENGINE OIL PRESSURE (PRESSAO
DO OLEO DO MOTOR).

Risco de danos aos componentes.
Nao dé partida no motor com uma
falha de baixa pressao do d6leo
mostrada na tela dos controles de
solo.

Num. de peca: 102916PB
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6-4

Unidades de transmissao da
pressao e temperatura do dleo,
modelos Deutz

A unidade de transmissao da temperatura do éleo
do motor é um dispositivo elétrico. Se a
temperatura do dleo do motor atingir 135 °C, o
ECM desligara o motor para evitar danos e nao
dara partida até que a temperatura caia abaixo de
135 °C. A temperatura do motor sera mostrada na
tela dos controles de solo quando a chave estiver
Lic. e 0 botédo de parada de emergéncia for puxado
para a posicéao ligado. Use os botdes de rolagem e
role até a tela ENGINE TEMPERATURE (TEMPERATURA DO
MOTOR).

Risco de danos aos componentes.
N&ao dé partida no motor com

uma falha na temperatura do 6leo
mostrada na tela dos controles

de solo.

A unidade de transmissao da pressao do 6leo é um
dispositivo elétrico. Se a pressao do dleo cair
abaixo de 0,8 bar, o ECM desligara o motor para
evitar danos. A pressao do 6leo do motor sera
indicada na tela dos controles de solo enquanto o
motor estiver funcionando. Use os botbes de
rolagem e role até a tela ENGINE OIL PRESSURE (PRESSAO
DO OLEO DO MOTOR).

Risco de danos aos componentes.
Nao dé partida no motor com uma
falha de baixa pressao do 6leo
mostrada na tela dos controles

de solo.




Secéo 4 « Procedimentos de reparo

Marco de 2011

Controles de solo

A caixa de controle de solo (TCON) é o centro de
comunicagao e operagdes para a maquina. A caixa
de controle de solo contém duas chaves de
comando. A chave de comando voltada para a
parte superior da caixa de controle é para a sele¢ao
dos controles de solo ou da plataforma. A chave de
comando na parte inferior da caixa de controle é a
chave de comando de Derivagcao/Recuperacéo de
servico. E usada para permitir que a lanca seja
elevada acima de 10° com os eixos retraidos e
para corrigir uma plataforma desnivelada. Se a
maquina acionar uma chave de seguranga do
envelope de operacao, o operador nos controles de
solo pode colocar e manter a chave de comando de
derivagéo de servico na posi¢cao de RECOVER
(RECUPERAGAO) € @ maquina abaixard a langa
automaticamente para a posicao retraida em
sequéncia.

A caixa de controle de solo contém um adesivo de
membrana substituivel com botdes sensiveis ao
toque para diversas fungbes da maquina. A caixa
de controle de solo também contém duas placas de
circuito impresso:

A placa de circuitos do LCD (Tela de cristal
liquido) esta instalada na parte interna da tampa
da caixa de controle que controla a tela do LCD.

A placa de circuitos do ECM ¢ a placa de
circuitos principal da maquina. Existem relés na
placa de circuitos do ECM que podem ser
substituidos. Todos os parametros de operagéo e
opc¢oes de configuracao para a maquina estao
armazenados na memoéria do ECM.

Observacao: a placa de circuitos do ECM que fica
dentro da caixa de controle de solo (TCON) nao
pode ser substituida. Se a placa de circuitos do
ECM estiver com defeito e precisar ser substituida,
entre em contato com o Departamento de
Assisténcia Técnica da Genie Industries.

Observagao: quando uma placa de circuitos do
ECM é substituida, as valvulas dosadoras
precisam ser calibradas. Consulte 1-3, Como
calibrar um joystick.

Genie
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7-1
Placas de circuito

Como remover a placa de
circuitos da tela LCD

1 Coloque o botao de parada de emergéncia na
posicéao desligado nos controles de solo e da
plataforma.

2 Remova os elementos de fixacdo da caixa de
controle da plataforma. Remova da maquina a
caixa de controle da plataforma.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

3 Localize os cabos conectados na parte inferior
da caixa de controle. Numere cada cabo e sua
localizag&o na caixa de controle.

4 Desconecte os cabos da parte inferior da caixa
de controle da plataforma.

5 Remova os elementos de fixa¢do do plugue do
cabo de controle da parte inferior da caixa de
controle da plataforma.

6 Remova os elementos de fixacado da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

NUm. de peca: 102916PB
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7 Localize a placa de circuitos do ECM instalada
na parte interna da caixa de controle da
plataforma.

AADVERTENCIA Risco de chogue elétrico. O

contato com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

8 Remova os elementos de fixagcao da placa de
circuitos do ECM.

9 Remova cuidadosamente a placa de circuitos do
ECM da caixa de controle da plataforma.

NUm. de peca: 102916PB
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7-2
Adesivo da membrana

O adesivo da membrana é um adesivo especial
que consiste de um adesivo com uma membrana
eletrbnica na parte de tras. A membrana contém
areas sensiveis ao toque que, quando
pressionadas, ativam as fun¢des da maquina. Os
botées da membrana ativam fun¢des da maquina
de forma similar a chaves seletoras, porém nao
tém nenhuma parte movel.

Como substituir o adesivo da
membrana

1 Coloque a chave de comando nos controle de
solo na posigcéo desligado.

2 Coloque o botao de parada de emergéncia na
posicao desligado nos controles de solo e da
plataforma.

3 Remova os elementos de fixacao da tampa da
caixa de controle de solo. Abra a tampa da
caixa de controle.

4 Com cuidado, desconecte os dois cabos de fita
do adesivo de membrana na placa de circuitos
do ECM.

z Risco de choque elétrico. O
A RDVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.
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5 Com cuidado, remova o adesivo da membrana
da tampa da caixa de controle enquanto guia os

7-3

cabos de fita para fora da tampa da caixa de

controle.

6 Remova todo adesivo da tampa da caixa de

controle com um solvente suave.

Observacao: ndo deixe que nenhum solvente entre

em contato com a tela LCD.

REV. A

Relés de controle

Os relés usados no chaveamento simples de

(SPDT).

funcdes sao relés inversores unipolares simples

Como testar um relé inversor

unipolar simples

7 Instale o novo adesivo de membrana (nimero

de peca Genie 50811) enquanto guia os cabos

de fita pela tampa da caixa de controle.

8 Conecte os cabos de fita na placa de circuitos

do ECM.

9 Feche a tampa da caixa de controle e instale os

elementos de fixagéo.

AADVERTENC|A Risco de choque elétrico. O

contato com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

1 Coloque a chave de comando na posi¢do

desligado.

2 Abra a caixa de controle de solo e retire o relé a
ser testado da placa de circuitos do ECM.

Genie
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3 Conecte os terminais de um ohmimetro ou
multimetro a cada combinacgéo de terminais e
verifiqgue a continuidade. Os terminais 85 e 86
representam a bobina e ndo devem ser testados
em nenhuma outra combinacao.

Teste Resultado desejado
terminal 85 a 86 85a95Q
terminal 87 a 87a e 30 sem continuidade
(Q infinita)
terminal 87a a 30 continuidade
(Q zero)

—/

87

| == |
a
86 85
|30

4 Conecte a corrente continua de 12 V ao terminal
85 e um fio terra ao terminal 86. Depois, teste
as combinagdes de terminais a seguir.

Teste Resultado desejado
terminal 87 a 87a sem continuidade
(Q infinita)

terminal 87a a 30 sem continuidade
(Q infinita)

terminal 87 para 30 continuidade
(Q zero)

(85 87 87a)

L,

86 30

Esquema de relés de controle

Genie
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Chaves limitadoras

Como testar as chaves
limitadoras

Ha dois tipos de chaves limitadoras: mecéanicas
(brago do rolo) e de proximidade. Chaves
limitadoras mecénicas séao ativadas por uma parte
da maquina que move fisicamente o brago do rolo
da chave. As chaves de proximidade sdo um tipo
de chave magnética e sdo ativadas pela
proximidade da presenca de um metal ferroso.

Chave limitadora operacional mecanica:
1 Ative manualmente a chave limitadora.

© Resultado: o brago da chave limitadora deve
mover-se liviemente e a mola deve retornar ao
centro. Um clique facilmente identificavel deve
ser sentido e ouvido.

2 Conecte os terminais de um ohmimetro ou
multimetro aos terminais do conector Deutsch
na combinagé&o listada abaixo e verifique a

CHAVES LIMITADORAS

3 Ative a chave limitadora. Conecte os terminais
de um ohmimetro ou multimetro aos terminais
do conector Deutsch na combinacao listada
abaixo e verifique a continuidade.

sem continuidade
(Q infinita)

terminal 1 para 2

continuidade
(Q zero)

terminal 3 para 4

sem continuidade
(Q infinita)

terminal1a3e4

sem continuidade
(Q infinita)

terminal2a3e 4

Chave limitadora de seguranca mecénica:

1 Conecte os terminais de um ohmimetro ou
multimetro aos terminais do conector Deutsch
na combinacao listada abaixo e verifique a
continuidade.

continuidade.

terminal 1 para 2

continuidade
(Q zero)

terminal 3 para 4

sem continuidade
(Q infinita)

terminal 1a3e 4

sem continuidade
(Q infinita)

terminal2a3e 4

sem continuidade

terminal 1 para 2

continuidade
(Q zero)

terminal 3 para 4

continuidade
(Q zero)

terminal1a3e 4

sem continuidade
(Q infinita)

terminal2a3e4

sem continuidade
(Q infinita)

terminal 5 para 6

sem continuidade

(Q infinita) (Q infinita)
Legenda da numeragao Numero do circuito
. D Descida
AX Eixo A Angulo
B Langa L Momento da carga
T Base giratdria E Estender 00 onal
LS Chave limitadora \ R Retrair S Sg;:?:;%ga
\ / <
I | | |
I | | |
I | | |
I | | |
Genie
Ndm. de pega: 102916PB S-100 * S-105 * S-120 * S-125 4-63
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2 Ative a chave limitadora. Conecte os terminais
de um ohmimetro ou multimetro aos terminais
do conector Deutsch na combinacao listada
abaixo e verifique a continuidade.

terminal 1 para 2 sem continuidade
(Q infinita)
terminal 3 para 4 sem continuidade
(Q infinita)
terminal 1a3e 4 sem continuidade
(Q infinita)
terminal2a3e 4 sem continuidade
(Q infinita)
terminal 5 para 6 sem continuidade
(Q infinita)

Chave de proximidade:

1 Conecte os terminais de um ohmimetro ou
multimetro aos terminais do conector Deutsch
na combinagéo listada abaixo e verifique a
continuidade.

sem continuidade
(Q infinita)

terminal 3 para 4

2 Localize a area alvo da chave de proximidade.

&

Chave de proximidade
a area alvo

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125
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3 Coloque um peca de metal ferroso (acgo, ferro
etc.) em frente a area alvo, a menos de
12,7 mm de distancia da &rea alvo da chave de
proximidade.

4 Conecte os terminais de um ohmimetro ou
multimetro aos terminais do conector Deutsch
na combinacao listada abaixo e verifique a
continuidade.

continuidade
(Q zero)

terminal 3 para 4

5 Afaste a peca de metal ferroso (aco, ferro etc.)
a mais de 12,7 mm da area alvo da chave de
proximidade.

6 Conecte os terminais de um ohmimetro ou
multimetro aos terminais do conector Deutsch
na combinacao listada abaixo e verifique a
continuidade.

sem continuidade
(Q infinita)

terminal 3 para 4

Como ajustar as chaves
limitadoras

Observacao: execute este procedimento em uma
area plana e nivelada, livre de obstrucoes.

1 Retraia completamente a lanca.

2 Coloque um transferidor digital ou um nivel
digital na parte superior do tubo da lanca.

NUm. de peca: 102916PB
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Modelos S-120 e S-125:

3 Eleve alanca até que a leitura do transferidor
seja de 67,5 graus.

4 Solte os elementos de fixacao da chave de
proximidade de 68 graus (LSB14A0).

5 Desconecte o conector Deutsch da chave de
proximidade de 68 graus (LSB14AQ) e conecte
um ohmimetro ou multimetro aos terminais 3 e
4 do conector Deutsch.

6 Ajuste LSB14AQO até que os contatos da chave
se abram. Observando o transferidor digital,
eleve a lanca até que os contatos da chave se
fechem, depois desca a langa até que os
contratos da chave se abram. Repita o processo
até que os contatos da chave abram entre 67,5
e 68 graus.

7 Aperte os elementos de fixagdo da chave de
proximidade de 68 graus (LSB14A0).

8 Desca alanca para 65,3 graus.

9 Solte os elementos de fixagdo da chave de
seguranga de 65 graus (LSB9AS).

10 Desconecte o conector Deutsch da chave de
proximidade de 65 graus (LSB9AS) e conecte
um ohmimetro ou multimetro aos terminais 1 e
2 e aos terminais 3 e 4 do conector Deutsch.

11 Ajuste LSB9AS até que os contatos da chave
se abram. Observando o transferidor digital,
eleve a lanca até que os contatos da chave se
fechem, depois desca a langa até que os
contratos da chave se abram. Repita o processo
até que os contatos da chave abram entre 65 e
65,5 graus.

12 Aperte os elementos de fixacdo da chave de
seguranga de 65 graus.

13 Desca a langa para 52,5 graus.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
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Todos os modelos:

14 Modelos S-100 e S-105: eleve a lanca até
52,5 graus.

15 Solte os elementos de fixagédo da chave de
proximidade de 53 graus (LSB13A0).

16 Desconecte o conector Deutsch da chave de
proximidade de 53 graus (LSB13A0) e conecte
um ohmimetro ou multimetro aos terminais 3 e
4 do conector Deutsch.

17 Ajuste LSB13A0 até que os contatos da chave
se abram. Observando o transferidor digital,
eleve a lanca até que os contatos da chave se
fechem, depois desca a langa até que os
contratos da chave se abram. Repita o processo
até que os contatos da chave abram entre 52,5
e 53 graus.

18 Aperte os elementos de fixagdo da chave
limitadora de 53 graus.

19 Desca a lanca para 50,3 graus.

20 Solte os elementos de fixagdo da chave de
seguranca de 50 graus (LSB8AS).

21 Desconecte o conector Deutsch da chave de
proximidade de 50 graus (LSB8AS) e conecte
um ohmimetro ou multimetro aos terminais 1 e
2 e aos terminais 3 e 4 do conector Deutsch.

22 Ajuste LSB8AS até que os contatos da chave
se abram. Observando o transferidor digital,
eleve a lanca até que os contatos da chave se
fechem, depois desca a lanca até que os
contratos da chave se abram. Repita o processo
até que os contatos da chave abram entre 50 e
50,5 graus.
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8-2

Localizacao das chaves
limitadoras e dos sensores
de nivel

LSB2RO =

®

LSB2RS SENSOR DE NIVEL
DA PLATAFORMA

ENSOR |4
LSAX1ES LSAX1EO SN[\/SE?
r@SAMRO BASE GIRAT

e

Genie
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Localizadas sob o a tampa do lado do chassi da
maquina no centro da extremidade da marca
quadrada (azul): LSAX1RO, LSAX1EO, LSAX1ES

Localizadas sob o a tampa do lado do chassi da
maquina no centro da extremidade da marca
redonda (amarela): LSAX2RO, LSAX2EO,
LSAX2ES

Localizada no centro do chassi articulado: LST10

Localizado na bandeja do tanque de 6leo hidraulico:
Sensor de nivel da base giratoria

Localizadas dentro da sacada do chassi articulado
na extremidade do contrapeso: LSB9AS, LSB8AS

Localizadas na base do chassi articulado préxima
ao contrapeso: LSB1LO

Localizadas na extremidade do contrapeso do tubo
0 dalanca: LSB6S

Localizadas do lado do contrapeso do conjunto de
suporte do cilindro de elevacao: LSB1DO,
LSB7DS, LSB13A0, LSB14A0

Localizadas do lado externo da extremidade da
plataforma do tubo 0 da lancga:
LSB2RO, LSB2RS

Localizadas na parte superior da extremidade da
plataforma do tubo 2 da langa:
LSB3EO, LSB3RS, LSB3RO, LSB2RO, LSB4ES

Localizado no rotor da plataforma: Sensor de
nivel da plataforma

NUm. de peca: 102916PB

Genie
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8-3
Funcoes da chave limitadora

LSAX1RO: chave limitadora operacional, eixo
frontal, retracdo. Essa chave é ativada quando o
eixo esté totalmente retraido, ativando o LED do
eixo retraido e desligando a alimentacao das
bobinas de retracédo do eixo apds dois segundos.

LSAX2RO: chave limitadora operacional, eixo
traseiro, retracdo. Essa chave é ativada quando o
eixo esté totalmente retraido, ativando o LED do
eixo retraido e desligando a alimentacao das
bobinas de retracédo do eixo apds dois segundos.

LSAX1EO: chave limitadora operacional, eixo
frontal, extensao. Esta chave é ativada quando o
eixo esté totalmente estendido. Se essa chave nao
estiver ativada, as funcdes da lanca ficarao
restritas a faixa de retracdo. Se a unidade nao
estiver retraida, todas as fungdes da lanca ficarao
desativadas. O eixo pode ser estendido enquanto
estiver em movimento para recuperacao.

LSAX2EO: chave limitadora operacional, eixo
traseiro, extensao. Essa chave é ativada quando o
eixo esta totalmente estendido. Se essa chave nao
estiver ativada, as fungcdes da lanca ficarao
restritas a faixa de retracdo. Se a unidade nao
estiver retraida, todas as fungdes da lancga ficarao
desativadas. O eixo pode ser estendido enquanto
estiver em movimento para recuperacao.

LSAX1ES: chave limitadora de seguranca, eixo
frontal, extensado. Se essa chave estiver
desarmada, o eixo ndo sera totalmente estendido.
Nessa condi¢cdes, se a unidade n&o estiver
retraida, a alimentagéo para subida e extensao da
lanca e para retragao do eixo sera cortada.

LSAX2ES: chave limitadora de segurancga, eixo
traseiro, extensao. Se essa chave estiver
desarmada, o eixo nao sera totalmente estendido.
Nessa condi¢cdes, se a unidade ndo estiver
retraida, a alimentagéo para subida e extensao da
lanca e para retragdo do eixo sera cortada.
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LSB6S: chave limitadora de seguranca, tenséao do
cabo. Corta a alimentagéo para a valvula direcional
de extensao se os cabos de extensdo estiverem
desajustados ou se um quebrar.

LSB1DO: chave limitadora operacional, angulo 10°.

Essa chave é ativada sempre que a langa for
elevada acima de 10°. Se os eixos nao estiverem
estendidos, a funcao de subida da lanca sera
desativada e o LED e o icone de extensao do eixo
piscarao enquanto a subida da langa estiver sendo
acionada. Nesse ponto, se os eixos forem

estendidos, os motores entrardo em baixa rotacédo e

a velocidade de operacéo ficara limitada
a 1 km/h.

LSB7DS: chave limitadora de seguranca, angulo
11°. Se os eixos nao forem estendidos, essa chave
sera ativada quando a lanca for elevada a 11°,
cortando a alimentacao para subida da lanca e
retracdo do eixo.

LSB13A0: chave limitadora operacional, angulo
53°. Essa chave € ativada a um angulo da lanca de

53°, permitindo que a lanca seja estendida acima de

22,8 m. Se a lanca for abaixada além dessa chave
quando estiver acima de 22,8 m, as funcdes de

extensdo e descida da langa ficarao desativadas. O

LED e o icone de retracao da lanca e o alarme
piscarao enquanto a fungcéo de descida da lanca
estiver sendo acionada.

LSB8AS: chave limitadora de seguranca, angulo
50°. Essa chave corta a alimentacao para as
funcbes de extensédo e descida da lanca e para o
solenoide de combustivel do motor quando for

mecanicamente ativada a 50°, se 0 comprimento da

langa for superior a 23 m.

LSB14A0: chave limitadora operacional, angulo
68°. Essa chave é ativada a um angulo da langa de

68°, permitindo que a lancga seja estendida acima de
30,4 cm. Se a langa for abaixada além dessa chave

quando estiver acima de 30,4 m, as funcdes de

extensdo e descida da langa ficarao desativadas. O

LED e o icone de retracao da lanca e o alarme
piscarao enquanto a fungcéo de descida da lanca
estiver sendo acionada.

LSB9AS: chave limitadora de seguranca, angulo
65°. Essa chave corta a alimentagéo para as
funcbes de extensédo e descida da lanca e para o
solenoide de combustivel do motor quando for

mecanicamente ativada a 65°, se 0 comprimento da

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

langa for superior a 30,8 cm.

4 - 68

V0

LSB3RO: chave limitadora operacional, extensao
90 cm. Essa chave é ativada sempre que a lanca
for estendida além de 90 cm. Se 0s eixos nao
estiverem estendidos, a funcédo de extensao da
lanca serd desativada e o LED e o icone de
extensao do eixo piscardao enquanto a extensao
da lanca estiver sendo acionada. Nesse ponto, se
os eixos forem estendidos, os motores entrarao
em baixa rotacdo e a velocidade de operacao
ficara limitada a 1 km/h. A velocidade de subida/
descida da langa e de giro da base giratodria fica
limitada a 60% do maximo.

LSB3RS: chave limitadora operacional, extensao
1 m. Se os eixos nao forem estendidos, essa
chave seré ativada quando a lanca for estendida
além de 1 m, cortando a alimentacao para
extenséo da langa e retragéo do eixo.

LSB3EO: chave limitadora operacional, extensao
22,8 m. Essa chave é ativada sempre que a
lanca for estendida até 22,8 m ou mais. Nesse
ponto, a velocidade de operagao sera reduzida
para 0,6 km/h, a subida/descida da lanca sera
reduzida para 29% do méaximo e o giro da base
giratéria sera reduzido para 40% do maximo. Se o
angulo da lanca for inferior a 53°, a extensao sera
desativada e o LED e o icone de elevagao da
lanca, e o alarme piscarao enquanto a funcao de
extensdo da lanca estiver sendo acionada.

LSB4ES: chave limitadora operacional, extensao
23 m. Essa chave corta a alimentacéao para as
funcdes de extensdo e descida da lanca e para o
solenoide de combustivel do motor quando for
mecanicamente ativada a 23 m, se o &ngulo da
lanca for inferior a 50°.

LSB4EO: chave limitadora operacional, extensao
30,4 m. Essa chave é ativada sempre que a
lanca for estendida até 3,4 cm ou mais. A subida/
descida da lanca é reduzida para 20% do
maximo. Se o angulo da lanca for inferior a 68°, a
extenséo sera desativada e o LED e o icone de
elevacao da langa, e o alarme piscarao enquanto
a fungéo de extensdo da lanca estiver sendo
acionada. Se o angulo da langa for superior a 65°,
a valvula de trava BO sera ativada permitindo o
fluxo de dleo hidraulico para o cilindro externo
para continuar a extensao até 36,5 m.

NUm. de peca: 102916PB
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LSB2RS: chave limitadora de seguranca,
extensao 30,8 m. Essa chave corta a alimentacao
para as fungdes de extensao e descida da lanca e
para o solenoide de combustivel do motor quando
for mecanicamente ativada a 30,8 cm, se o angulo
da lanca for inferior a 65°.

LSB2RO: chave limitadora operacional, retracao
30,4 m. Esta chave sera ativada sempre que o
comprimento da lanca for de 30,4 m ou menos.
Sempre que a lanca estiver sendo retraida com
essa chave ativada, a valvula de trava BN sera
ativada permitindo o fluxo de déleo hidraulico para
fora da parte interna do cilindro.

LSB19LO: chave limitadora operacional, descida
com sobrecarga. Essa chave desativa todas as
funcbes, exceto a de retracdo e subida da lanca, e
ativa um alarme de frequéncia média e o cddigo de
diagnéstico de descida da langa com sobrecarga.

LST10: chave limitadora operacional, habilitacao
de movimento. Essa chave é ativada quando a
base giratoria é girada na zona de movimento
padrao.

Sensor de nivel da base giratéria: mede o eixo X
e 0 eixo Y da base giratéria. O alarme soa a 4,5°.

Sensor de nivel da plataforma: mede o angulo da
plataforma. A faixa de medida € de +/- 20°. O corte
de seguranca é ajustado em +/- 10° da gravidade e
desabilita as fungdes de subida e descida das
lancas primaria e secundaria e as fungdes de
subida/descida de nivel da plataforma.

NUm. de peca: 102916PB S-100 * S-105 » S-120 » S-125
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9-1
Bombas de controle

Ha trés bombas hidraulicas conectadas ao motor.
Ha uma bomba de deslocamento variavel que é
utilizada para as fungdes de movimento e duas
bombas de deslocamento fixo conectadas a bomba
de acionamento que sao utilizadas para todas as
outras fungdes da maquina.

Como remover as
bombas de controle

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgao da conexdo e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Feche as duas valvulas do tanque hidraulico
localizadas no tanque hidraulico.

l

abertas fechadas

Risco de danos aos componentes.
O motor néo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento
hidraulico na posi¢éao cLoseD
(FECHADO) para evitar danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condicéo as pessoas.

Genie
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2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem das bombas de controle.
Tampe as conexdes nas bombas.

A ADVERTENCl A If{isco _de,aclidentes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Apoie as bombas de controle em uma ponte
rolante ou outro dispositivo de elevacao
adequado.

4 Remova os parafusos da bomba. Remova as
bombas com cuidado.

g Risco de esmagamento. As
A\ RDVERTENCIA bombas de controle podem se

desequilibrar e cair quando sao
removidos os parafusos, caso nao
estejam bem apoiadas.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas hidraulicas
do tanque e escorve as bombas
apos a instalagao. Consulte 9-2,
Como escorvar as bombas.

NUm. de peca: 102916PB
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9-2
Bomba de acionamento

A bomba de acionamento é uma bomba de
pistao de deslocamento variavel bidirecional.

A saida da bomba é controlada pelo controle

de deslocamento eletrénico (EDC), localizado

na bomba. O unico ajuste que pode ser feito

na bomba é o ajuste neutro ou nulo. Qualquer
servigo interno na bomba sé pode ser executado
em um centro de assisténcia técnica autorizada
da Sundstrand-Sauer. Ligue para o Departamento
de Assisténcia Técnica da Genie Industries para
localizar o centro de assisténcia técnica autorizada
mais préximo de vocé.

Como remover a bomba de
acionamento

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagéao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgao da conexdo e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Retire as bombas de controle. Consulte Como
remover as bombas de controle.

2 Desconecte a conexao elétrica no controle de
deslocamento eletrénico (EDC), localizado na
bomba de acionamento.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

BOMBAS HIDRAULICAS

3 Feche as duas valvulas do tanque hidraulico
localizadas no tanque hidraulico.

abertas fechadas

Risco de danos aos componentes.
O motor néo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento
hidraulico na posi¢ao cLoseD
(FECHADO) para evitar danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condi¢éao as pessoas.

4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem da bomba. Tampe as
conexodes na bomba.

CUIDADO Bisco _delac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Sustente a bomba com um dispositivo de
elevacédo adequado e remova os dois elementos
de fixacdo da bomba de acionamento.

6 Puxe cuidadosamente a bomba de acionamento
para fora até que o acoplador da bomba se
separe da placa flexivel.
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7 Remova a bomba de acionamento da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas hidraulicas
do tanque e escorve a bomba apds
a sua instalacao.

Observacao: antes de instalar a bomba, verifique o
espaco adequado para o acoplador. Consulte as
instrucdes de instalacéo da placa flexivel adequada
para o motor.

Como escorvar as bombas

Risco de danos aos componentes.
Verifique se as valvulas de
fechamento do tanque hidraulico
estéo na posicao OPEN (ABERTA)
antes de escorvar a bomba. O
motor n&o deve ser ligado com as
vélvulas de fechamento hidraulico
na posicéo fechado para evitar
danos aos componentes.

abertas fechadas

1 Conecte um manémetro de 0 a 41 bar na
entrada de teste localizada sob a bomba de
acionamento.

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125
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Modelos Cummins e Perkins:

2 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulacéo do motor. Desloque a placa de
articulacéo do motor até retira-la da maquina
para ter acesso a bomba de injecao de
combustivel.

a furo de amarragcéo da placa de
articulagdo do motor

b  elemento de fixagéo da placa de
articulagdo do motor

3 Localize o furo de montagem da placa de
articulagéo do motor na extremidade da
articulacéo da placa de articulagao do motor.

4 Instale o parafuso que acabou de ser retirado no
furo de montagem para evitar que a placa de
articulacédo do motor se movimente.

A ADVERTENCI A _Risco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso no furo de
amarracao da placa de articulagao
do motor para evitar que esta se
mova pode causar acidentes
pessoais graves ou morte.

NUm. de peca: 102916PB
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5 Modelos Deutz: desconecte o chicote de cabos
do motor do solenoide de fechamento de
combustivel na bomba injetora.

A\
) A
f!“s\?ﬁ‘ el

,_.'k‘{/- '. | .

i

Modelos Perkins
a solenoide de fechamento
de combustivel

6 Peca a outra pessoa para dar partida com o

Modelos Deutz motor de arranque por 15 segundos, aguardar
a solenoide de fechamento 15 segundos €, em seguida, dar nova partida
de combustivel por mais 15 segundos ou até que a pressio
Modelos Cummins e Perkins: desconecte o atinja 17,2 bar.
fio do solepo_ide de fechamento de combustivel AADVERTEN CIA Risco de acidentes pessoais.
na bomba injetora. & Mantenha as m&os, roupas largas
e e cabelo longe das pegas moéveis

do motor ao dar partida.

7 Modelos Deutz: conecte o chicote de cabos do
motor ao solenoide de fechamento de
combustivel na bomba injetora.

Modelos Cummins e Perkins: conecte o fio do
solenoide ao fechamento de combustivel na
bomba injetora.

8 Dé partida no motor e verifique se ha
vazamentos de 6leo hidraulico.

Modelos Cummins
a  solenoide de fechamento
de combustivel

Genie
NuUm. de peca: 102916PB S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125 4 -73
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9-3
Bomba auxiliar

Como testar a bomba auxiliar

A bomba auxiliar € uma bomba de engrenagem de
dois estagios. A bomba numero 1 é o estagio da
bomba mais préximo do motor da bomba e a
bomba N° 2 é o estagio mais distante. Cada segéo
da bomba tem sua propria vélvula de seguranca,
localizada no corpo da bomba.

Observacgao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidraulicas.

1 Desconecte e tampe a mangueira hidraulica de
alta pressao que sai da bomba numero 1.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao

do dleo seja aliviada gradualmente.

Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Conecte um mandémetro de 0 a 345 bar na
entrada de alta pressao da bomba nimero 1.

3 Coloque a chave de comando na posicdo de
controle de solo e puxe o botao de parada de
emergéncia para a posi¢ao ligado.

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125
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4 Ative qualquer funcdo utilizando a alimentacao
auxiliar.

© Resultado: se 0 manémetro marcar 172 bar,
pare imediatamente. A bomba esta em boas
condicoes.

® Resultado: se a pressado ndo atingir 172 bar,
0 ajuste da valvula de seguranca interna esta
incorreto ou a bomba esta com defeito e precisa
ser reparada ou substituida.

5 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.

6 Remova o mandmetro e reconecte a mangueira
hidraulica.

7 Desconecte a mangueira hidraulica da entrada
de alta pressao da bomba nimero 2.

8 Conecte um mandmetro de 0 a 345 bar na
entrada de alta pressao da bomba nimero 2.

9 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botao de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

10 Ative qualquer fungdo utilizando a alimentacao
auxiliar.

© Resultado: se 0o manémetro marcar 207 bar,
pare imediatamente. A bomba estd em boas
condicdes.

® Resultado: se a pressao nao atingir
207 bar, o ajuste da véalvula de segurancga
interna estéd incorreto ou a bomba esta com
defeito e precisa ser reparada ou substituida.

11 Remova o manémetro e reconecte a mangueira
hidraulica.

NUm. de peca: 102916PB
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Como remover a bomba auxiliar

1 Abra atampa da base giratdria do lado dos
controles de solo.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem das bombas.

3 Retire os elementos de fixagdo da bomba e a
prépria bomba do motor.

Genie
NuUm. de peca: 102916PB S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125 4 -75
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Componentes do distribuidor de funcoes, modelos S-100 e S-105

(numero de série 136)

O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

Item do
Num. do diagrama

indice Descricao

Valvula de seguranga, 124,1 bar ..... FA ......
2 Vélvula solenoide dosadora............. FB ......
3 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 Vias ......ccccvveveeivienieenne FC......

Valvula DO3, 3 posicdes, 4 vias........ FD......

Valvula reguladora de vazao,

0,38 1/MiN ..evvveeeeeiecieeee e FE ......
6 Valvula solenoide dosadora............. FF ......
7 Valvula solenoide dosadora............. FG......
8 Valvula de balanceamento,

220,6 DAl ccooveeeeeeeeeee e, FH......
9 Vélvula de seguranga, 179,3 bar ..... Fl.....
10 Valvula de retengdo ..........ccccceveeune FJ.....

Esta lista continua. Vire a pagina.

esquematico Funcgao

Torque

... Limite de pressédo de extenséo da lanca............. 24 a 27 Nm
... Controle de velocidade proporcional

de extensao/retragéo da lanca..........cc......... 44,9 a 50,3 Nm
... Giro & esquerda/direita da base giratoria ........ 34 a 36,7 Nm
... Subida/descida da langa ..........cccocceeviirieniiieneee, 3a4Nm
... Faz a sangria das valvulas de pressao

diferencial no tanque .........ccccceeeviee e, 24 a2 27 Nm
... Controle de velocidade proporcional

de subida/descida da langa ..........ccccceevnnee 44,9 a 50,3 Nm
... Controle de velocidade proporcional

de giro da base giratoria.........ccccceviniiiinninen. 24 a2 27 Nm
... Circuito de descida da langa ............ccccceeeeinnene 38 a41 Nm
... Limite de pressao de giro da base giratoria,

elevacao e retragdo da langa ............ccceveneee 34 a 36,7 Nm
... Circuito detector de carga,

subida/descida da langa.........cccccceeviininiicnnne 16 2 19 Nm

Genie

S-100 » S-105 » S-120 » S-125

NUm. de peca: 102916PB
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Componentes do distribuidor de funcoes,
modelos S-100 e S-105, continuagéo
(numero de série 136)
O distribuidor de fun¢des é montado na base giratdria, ao lado dos controles de solo.
Item do

Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
11 Orificio - bujao,

1,02 MM e, FK......... Abafador de pressao diferencial
12 Valvula de retengao ........ccceevreennene FL ......... Circuito detector de carga,

giro da base giratéria.........c.cceeeerveenirncnnen. 16 a 19 Nm
13 Conexao para diagndstiCo ........ccceverveereennenne Testes
14 Valvula de retengao .........cceevreennene FM......... Circuito detector de carga,
extensdo/retracdo da lanca ..........c.ceeuenee. 16 a 19 Nm

15 Vélvula de pressao diferencial ......... FP ......... Direciona a vazao para fungoes ............... 34 a 37 Nm
16 Valvula solenoide, 2 posicdes,

B Vi8S i FQ..... Controle de retragédo da langa................... 34 a 37 Nm
17 Valvula solenoide, 2 posicdes,

B VIS it FR......... Controle de extenséo da lanca ................. 71 a 82 Nm

Genie
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Componentes do distribuidor de funcoes, modelos S-100 e S-105

(posterior ao numero de série 136)

O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

Item do
Num. do diagrama

indice Descricao

1 Conjunto da valvula solenoide,

3 posicodes, 4 vias, DO3,12 V CC ..... FD......
6 Valvula solenoide de 3 posicoes,

A ViAS oveeeiiieiieee e FC ......
7 Valvula solenoide dosadora............. FG ......
8 Valvula solenoide, 2 posicdes,

B VIS curieiiiiee e AA ...
9 Valvula de seguranga, 206,8 bar ..... AC......
10 Valvula reguladora de vazao,

11,36 1/Min e AD......
11 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... AE ......
12 Valvula solenoide dosadora, NF ...... FF ......
13 Valvula de reteng¢do, 0,69 bar .......... AB ...
14 Valvula de retengao ........cccevvreennene AG......
15 Valvula de retencdo, 0,34 bar .......... AF ...

Esta lista continua na proxima pagina.

esquematico Funcgao

Torque

... Subida/descida da 1ancga ..........c.cceeereenenieniniene 3a4Nm
... Controle de giro da base giratéria,

esquerda/direita ........ccocvveeniiienieeee e 34 a 37 Nm
... Giro da base giratoria,

controle de velocidade proporcional ................. 25a27 Nm
... Seletor auxiliar de movimento/direcéo ............... 34 a 37 Nm
... Limite de pressao do distribuidor

da plataforma ........cccooeeiiiiiie e, 24 a2 27 Nm
... Vazao prioritéria para a plataforma .................... 34 a 37 Nm
... Bloqueia a vazdo da bomba 2

para a bomba auxiliar .........ccccoeeeeeeiiieniiienee 16,3a 19 Nm
... Elevagé@o da langa primaria, controle

de velocidade da valvula dosadora..................... 45 a 50 Nm
... Bloqueia a vazao das bombas 1 e 2

para a bomba auxiliar .........ccccoeeeeeiiiinniinnnn. 24,5 a 27,2 Nm
... Bloqueia a vazao da bomba auxiliar,

entrada 2A para bomba 1........ccccccvviiiiiniienenne 45 a 50 Nm
... Bloqueia a vazao da bomba auxiliar,

entradas 2A e 3A para bomba 2 ..........ccccceenee. 34 a 37 Nm

Genie
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Componentes do distribuidor de funcoes,
modelos S-100 e S-105, continuagéo
(posterior a0 numero de série 136)
O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.
Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
16 Vélvula de seguranga, 179,3 bar ..... Fl.ooeen. Base giratdria, limite de pressado de
elevacao e retragédo da langa primaria .............. 34 a 37 Nm
17 Valvula de balanceamento,
220,6 bar .....cccooeeviiiie FH......... Elevacdo da langa primaria,
sustentacdo de Carga ..........ccccevereeeieeninieneennnn 38 a41 Nm
18 Tampa do orificio, 1,016 mm ............ FK ......... Amortecedor de pressao diferencial
20 Conexao para diagndstico ............... TP ......... Testes
21 Valvula dosadora ......cc.ccceceeeneeeiuenne FB ... Valvula solenoide dosadora de velocidade
de extensao/retracdo da langa .........cccceeevrieeennn. 45 a 50 Nm
22 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... FM......... Verificagdo do detector de carga
do cilindro de extensao ........ccccccceeeeeeeinreeeeennn, 16,3 a 19 Nm
23 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... FJdoonn. Verificagdo do detector de carga
de elevacdo da langa primaria..........cccceeveenee. 16,3a 19 Nm
24 Valvula de pressao diferencial,
7,58 Dar ..o FP ........ Direciona a vazéo para fungoes ............ccccoeueee 34 a 37 Nm
25 Valvula de retenc¢do, 0,34 bar .......... FL ........ Verificagdo do detector de carga
do cilindro de extensao ......ccccccccveeeeeeeeeeeeeennn. 16,3 a 19 Nm
26 Valvula reguladora de vazéo,
0,38 1/MiN e FE ......... Faz a sangria da valvula
de presséao diferencial no tanque ................ 24,5 a 27,2 Nm
27 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B ViAS e FQ........ Controle de retragédo da langa ........cccccevereeriennnn. 71 a 82 Nm
28 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B Vi8S e FR......... Controle de extensdo da langa ........c.cccoeeeurruenne 71 a 82 Nm
29 Valvula de seguranga, 124,1 bar ..... FA ......... Limite de presséo de extenséo da lanca....... 24,5 a 27,2 Nm
Genie
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Ajustes de valvula - Distribuidor
de funcoes, modelos S-100

e S-105

Como ajustar a valvula de
seguranca do distribuidor de
funcoes

Observacao: execute este procedimento com a
langa na posicao retraida.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 345 bar na
entrada de teste do distribuidor de funcdes.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Simultaneamente, mantenha pressionados o
botao de habilitagcdo da funcao/alta velocidade e
o botdo de retracao da lanca com a langa
totalmente retraida. Observe a leitura de
presséo no mandmetro. Consulte a Secéo 2,
Especificagbes do dleo hidraulico.

4 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item FI).

5 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao regule
a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

6 Repita as etapas 2 a 5 para confirmar a presséao
da valvula de seguranca.

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125
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Como ajustar a valvula de
seguranca de extensao da lanca

Observacgéo: execute este procedimento com a
lanca na posicao retraida.

1 Conecte um manémetro de 0 a 207 bar na
entrada de teste do distribuidor de funcdes.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.
3 Eleve e estenda totalmente a langa.

4 Simultaneamente, mantenha pressionados o
botao de habilitacdo da funcao/alta velocidade e
0 botédo de extensdo da langa com a langa
totalmente estendida. Observe a leitura de
pressao no manémetro. Consulte a Secéo 2,
Especificagbes hidraulicas.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranga e retire a tampa
(item FA).

6 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da véalvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao regule
a vélvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 6 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.

NUm. de peca: 102916PB
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Valvulas dosadoras -
Distribuidor de funcoes

Observagao: quando um cartucho da valvula
dosadora ou bobina for substituida ou movida para
um cartucho de valvula ou cavidade diferente, o
cartucho de valvula dosadora ou bobina precisara
ser calibrada. Consulte 1-3, Como calibrar um
joystick.

Genie
NuUm. de peca: 102916PB S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125 4 - 85
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Componentes do distribuidor de funcoes, modelos S-120 e S-125
(anterior ao numero de série 431)

O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
Valvula de segurancga, 124,1 bar ...... BA...... Limite de pressao de extenséo da lanca............ 24 a 27 Nm
2 Vélvula solenoide dosadora............. BB....... Controle de velocidade proporcional
de extensao/retracao da lancga.........c.ccccereennee 45 a 50 Nm
3 Valvula solenoide, 3 posicodes,
4 ViAS .o BC......... Giro a esquerda/direita da base giratoria ........... 34 a 37 Nm
Valvula DO3, 3 posicdes, 4 vias....... BD......... Subida/descida da 1anga ........cccceeceeveinieeniecee e, 3a4Nm
Valvula reguladora de vazao
prioritaria, 0,38 I/min ........c.ccccceevuneen. BE......... Faz a sangria da valvula
de pressao diferencial no tanque ..........c........... 24 a2 27 Nm
6 Vélvula solenoide dosadora............. BF ......... Controle de velocidade proporcional
subida/descida da langa..........ccccceeveiiniiieennnne. 45 a 50 Nm
7 Valvula solenoide dosadora............. BG......... Controle de velocidade proporcional
de giro da base giratoria.........ccccoceiiiiiiininnn. 24 a2 27 Nm
8 Valvula de balanceamento,
220,6 DAl ccooveeeeeeeeeee e, BH......... Circuito de descida da langa .........ccccceevveneennen. 38 a 41 Nm
9 Valvula de seguranga, 179,3 bar ..... Bl .......... Limite de pressao de giro da base giratéria
elevacao e retragdo da langa ............cccceeeennee. 34 a 37 Nm
10 Valvula de retengao ........cccevereennene BJ ......... Circuito detector de carga,
subida/descida da langa..........cccocerveneriiieennenne 16 a 19 Nm
11 Orificio - bujao,
1,02 MM e, BK......... Abafador de pressao diferencial
Esta lista continua. Vire a pagina.
Genie
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Componentes do distribuidor de funcoes,
modelos S-120 e S-125, continuagéo
(anterior ao numero de série 431)
O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.
Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
12 Conexao para diagndstiCo ........cccceeerveereennenne Testes
13 Vélvula de retengao .........cccecvrvennene BL ......... Circuito detector de carga,
giro da base giratoria.........c.ccoovererieninicneee 16 a 19 Nm
14 Valvula de retengao .......ccccceecveeeennee BM ........ Circuito detector de carga,
extensdo/retracdo da langa .......ccoccevceeveiriieennenn. 16 a 19 Nm

15 Valvula solenoide, Gatilho, NF ......... BN......... Controle da sequéncia de retragdo da lanca ..... 45 a 50 Nm
16 Valvula solenoide, Gatilho, NF ......... BO......... Controle da sequéncia de extensdo da lancga.... 45 a 50 Nm
17 Valvula de presséo diferencial ......... BP......... Direciona a vazao para fungoes ...........cccoeeernene 34 a 37 Nm
18 Valvula solenoide, 2 posicdes,

B VIS . BQ......... Controle de retragéo da langa...........cccoeeeennen. 71 282 Nm
19 Valvula solenoide, 2 posi¢des,

B VIS i BR........ Controle de extenséo da langa ...........c.ccceenneee. 71 a 82 Nm

Genie
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Componentes do distribuidor de funcoes, modelos S-120 e S-125

(do numero de série 431 ao 574)
O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
Valvula DO3, 3 posicdes, 4 vias, ...... BD......... Subida/descida da langa ........ccceeceeviiieeiieeeee, 3a4Nm
2 Valvula solenoide, 3 posicdes,
4 ViAS ..t BC......... Giro a esquerda/direita da base giratéria ........... 34 a 37 Nm
3 Valvula solenoide dosadora............. BG......... Giro da base giratoria, controle
de velocidade proporcional.......c..ccccevveveeeiiinens 25a27 Nm
4 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B Vi8S et AA ... Seletor auxiliar de movimento/direcéao ............... 34 a 37 Nm
5 Valvula de seguranga, 206,8 bar ..... AC......... Limite de pressao do distribuidor
da plataforma ........cccooeeiiiiic e, 25 a 27 Nm
6 Valvula reguladora de vazao,
11,36 1/Min ..o AD......... Vazao prioritaria para a plataforma .................... 34 a 37 Nm
7 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... AE ......... Bloqueia a vazdo da bomba 2 para a
bomba auxiliar .........cccoeeeeiiiiiiereeees 16,2 a 18,9 Nm
8 Valvula solenoide dosadora, NF ...... BF ......... Elevacao da langa primaria, controle de
velocidade proporcional ........cccccecveieeniiiieeninens 45 a 50 Nm
9 Valvula de retengdo ...........cccceeeeee AB...... Bloqueia a vazao das bombas 1 e 2
para a bomba auxiliar .........cccccvreeenieniicneeee 25 a 27 Nm
10 Valvula de retengao .........ccceevreennene AG......... Bloqueia a vazdo da bomba auxiliar,
entrada 2A para bomba 1 ........cccooovviiiiiiiiennenn. 45 a 50 Nm
11 Valvula de retengao ........ccceevreennene AF ... Bloqueia a vazdo da bomba auxiliar,
entradas 2A e 3A para bomba 2 ...........cccceeneen. 34 a 37 Nm
12 Valvula de seguranga, 179,3 bar ..... Bl .......... Base giratdria, limite de pressao
de elevagéao e retracdo da lanca primaria .......... 34 a 37 Nm
Esta lista continua na proxima pagina.
Genie
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Componentes do distribuidor de funcoes,
modelos S-120 e S-125, continuagéo
(do numero de série 431 ao 574)
O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.
Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
13 Vélvula de balanceamento,
220,6 bar......ccccoceeviie e, BH......... Elevacdo da lanca primaria, sustentacdo
(o [ o= 1o F- USSR 41 a 47 Nm
14 Bujao de orificio, 1,016 mm .............. BK......... Amortecedor de presséo diferencial
15 Conexao para diagndstico ............... TP ......... Testes
16 Valvula solenoide dosadora, NF ...... BB......... Controle de velocidade proporcional
de extensao/retragédo da langa .........ccccoeeeeennne 45a50Nm
17 Valvula solenoide, 2 posicdes,
2vias, NF ..o BN......... Controle da sequéncia de retragdo da lanca .... 45 a 50 Nm
18 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... BM ........ Verificagdo do detector de carga
do cilindro de extensao ........ccccccceeeeeeeinreeeeennn, 16,3 a 19 Nm
19 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... BJ.......... Verificagdo do detector de carga
de elevacdo da langa primaria..........cccceeeveenne 16,3a 19 Nm
20 Valvula de pressao diferencial,
7,58 Dar ..o BP........ Direciona a vazéo para fungoes .............ccc.o..... 34 a 37 Nm
21 Valvula de reteng¢do, 0,34 bar .......... BL......... Verificagdo do detector de carga de
giro da base giratoria ........cccccvveerieinienieennenne 16,3 a 19 Nm
22 Valvula reguladora de vazao,
0,38 1/MiN oo BE ......... Faz a sangria da valvula
de presséao diferencial no tanque .........cc.coc...... 25 a 27 Nm
23 Valvula solenoide, 2 posicdes,
2vias, NF ..o, BO......... Controle da sequéncia de extensdo da langa... 45 a 50 Nm
24 Valvula solenoide, 2 posicoes
B Vi8S e BQ......... Controle de retragéo da langa..........ccceceveeernneen. 71 a 82 Nm
25 Valvula solenoide, 2 posicoes
B Vi8S i BR......... Controle de extensao da langa .........ccccceeceenene. 71 a 82 Nm
26 Vélvula de seguranga, 124,1 bar ..... BA ......... Limite de presséo de extensdo da lanca ........... 25a27 Nm
Genie
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Componentes do distribuidor de funcoes, modelos S-120 e S-125

(posterior ao numero de série 574)

O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

Item do
Num. do diagrama

indice Descricao

1 Conjunto da valvula solenoide,

3 posicodes, 4 vias, DO3,12 V CC ..... BD......
2 Valvula solenoide de 2 posigdes,

B VIS o, AA ...
3 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... AE ......
4 Valvula reguladora de vazao,

11,36 1/MiN e AD......
5 Valvula de retengéo, 0,69 bar .......... AB......
6 Valvula solenoide, 3 posicdes,

A VIS cooiiiiiiiiieeeeee s BC ......
7 Valvula solenoide dosadora............. BG......
8 Valvula de pressao diferencial,

15,9 DAl BP......
9 Valvula de retengdo ...........cccceeeeee BL ......
10 Valvula solenoide dosadora............. BB......
11 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... AF ...
12 Conexao para diagnostico ............... TP ......
13 Valvula de seguranga, 206,8 bar ..... AC......

Esta lista continua na proxima pagina.

esquematico Funcgao

Torque

... Subida/descida da 1ancga ..........c.cceeereenenieeninenene 3a4Nm
... Seletor auxiliar de movimento/direcao ............... 34 a 37 Nm
... Blogueia a vazao da bomba 2

para a bomba auxiliar .........ccccceeeeeieiinieneeeiies 16,3 a 19 Nm
... Vazao prioritaria para a plataforma .............. 31,22 33,9 Nm
... Bloqueia a vazao das bombas 1 e 2

para a bomba auxiliar .........ccccoeevveeiiiie e, 25 a 27 Nm
... Controle de giro da base giratoria, .................... 34 a 37 Nm

esquerda/direita
... Giro da base giratoria,

controle de velocidade proporcional ................. 25 a27 Nm
... Direciona a vazao para fungoes ...........c.ccc.ceeueee 45 a 50 Nm
... Verificagdo do detector de carga de

giro da base giratoria ........cccccvveeiieiiiciieennenns 16,3 a 19 Nm
... Controle de velocidade proporcional

controle de velocidade proporcional ................. 45 a 50 Nm
... Bloqueia a vazao da bomba auxiliar,

entradas 2A e 3A para bomba 2 ..........ccccceene. 34 a 37 Nm
... Testes
... Limite de pressao do

distribuidor da plataforma.........ccccooeiincninnnne. 25a27 Nm

Genie
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Componentes do distribuidor de funcgoes,

modelos S-120 e S-125, continuagéao

(posterior a0 numero de série 574)

O distribuidor de fun¢des é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
14 Vélvula de seguranga, 179,3 bar ..... Bl ......... Base giratdria, limite de pressao de
elevacao e retragédo da langa primaria ........... 16,3 a 19 Nm
15 Valvula de retencao ........ccocecvrvennene AG......... Bloqueia a vazdo da bomba auxiliar,
entrada 2A para bomba 1........ccccccoviiiiiiiinnenne 45 a 50 Nm
16 Valvula de balanceamento,
220,6 DAl ..o BH......... Elevacdo da langa primaria,
sustentagdo de €arga ........cccceeveeieriieennieee e 41 a 47 Nm
17 Valvula de segurancga, 124,1 bar ..... BA ... limite de pressao de extensdo da langa ............. 25 a27 Nm
18 Valvula reguladora de vazao,
0,38 1/MiN cooveeeeeiieeeeieeeeee, BE......... Faz a sangria da valvula
de pressao diferencial no tanque .........c........... 25a 27 Nm
19 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... BM ........ Verificagdo do detector de carga
do cilindro de extensao ..........ccccceeeeeecinveeeeeenn, 16,3 a 19 Nm
20 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... BJ ......... Verificagdo do detector de carga
de elevacdo da langa primaria..........cccceeeeene. 16,3a 19 Nm
21 Bujao de orificio, 1,016 mm .............. BK......... Amortecedor de pressao diferencial
22 Valvula de retengéo, 2,06 bar .......... BS........ Verificacdo da contrapressao,
extensdo da langa...........coccceiiiiiiiiiiic 45 a 50 Nm
23 Valvula solenoide dosadora............. BF ......... Elevagao da langa primaria,
controle de velocidade proporcional ................. 45 a 50 Nm
24 Valvula solenoide, 2 posicdes,
2vias, NF ..o, BO......... Controle da sequéncia de extensdo da langa....45 a 50 Nm
25 Valvula solenoide, 2 posicdes,
2vias, NF ..o BN......... Controle da sequéncia de retragédo da lanca ..... 45 a 50 Nm
26 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B Vi8S i BQ......... Controle de retragédo da langa.........ccceeeveueennen. 71 a 82 Nm
27 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B Vi8S i BR......... Controle de extensao da langa ..........cccceecveriennee. 71 a 82 Nm
Genie
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Ajustes de valvula - Distribuidor
de funcoes, modelos

S-120 e S-125

Como ajustar a valvula de
seguranca do distribuidor de
funcoes

Observacao: execute este procedimento com a
langa na posicao retraida.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 345 bar na
entrada de teste do distribuidor de funcdes.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Simultaneamente, mantenha pressionados o
botao de habilitagcdo da funcao/alta velocidade e
o botdo de retracao da lanca com a langa
totalmente retraida. Observe a leitura de
presséo no mandmetro. Consulte a Secéo 2,
Especificagcbes hidraulicas.

4 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item BI).

5 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao € no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao regule
a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

6 Repita as etapas 2 a 5 para confirmar a presséao
da valvula de seguranca.

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

REV. A

Como ajustar a valvula de
seguranca de extensao da lanca

Execute este procedimento com a lanca na
posicao retraida.

1 Conecte um manémetro de 0 a 207 bar na
entrada de teste do distribuidor de funcdes.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.
3 Eleve e estenda totalmente a langa.

4 Simultaneamente, mantenha pressionados o
botao de habilitacdo da funcao/alta velocidade e
0 botédo de extensdo da langa com a langa
totalmente estendida. Observe a leitura de
pressao no manémetro. Consulte a Secéo 2,
Especificagbes hidraulicas.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranga e retire a tampa
(item BA).

6 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da véalvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao regule
a vélvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 6 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.

NUm. de peca: 102916PB



Margo de 2011 Secéo 4 » Procedimentos de reparo
|

REV. A DISTRIBUIDORES

10-9
Valvulas dosadoras -
Distribuidor de funcoes

Observagao: quando um cartucho da valvula
dosadora ou bobina for substituida ou movida para
um cartucho de valvula ou cavidade diferente, o
cartucho de valvula dosadora ou bobina precisara
ser calibrada. Consulte 1-3, Como calibrar um
controle de joystick.

Genie
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10-10
Componentes do distribuidor da plataforma, modelos S-100 e S-120
O distribuidor da plataforma é montado no conjunto soldado de montagem da plataforma.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula solenoide dosadora,
3 POSICOES, 4 VIiaS .....cevvveeeerreeieenen GH ....... Nivel da plataforma elevada/baixada.................. 24 a 27 Nm
2 Valvula de retengao ........ccceevreennnne GF......... Circuito de giro da plataforma
3 Valvula de retengao ........ccoeevreennene GJ ... Circuito de nivel da plataforma
4 Acumulador, 34,5 bar....................... GM........ Abafador hidraulico .........ccceeeeviveieeiieeeeee e, 31 Nm
5 Vélvula de pressao diferencial, NA .. Gl .......... Circuito do diferencial do nivel
da plataforma .......ccceoviiniiiiiee 31 a34 Nm
6 Vélvula de pressao diferencial, NA .. GE......... Circuito do diferencial de
giro da plataforma .........ccoceveieenenienecneeen 31 a 34 Nm
Orificio - bujao, 0,762 mm ................. GB......... Circuito de giro a esquerda da plataforma
Orificio - bujao, 0,762 mm ................. GC ........ Circuito de giro a direita da plataforma
Valvula corrediga ......ccceveeeeneerinnenne. GG ........ Circuito do detector de carga do nivel
da plataforma ........cccooeeiiiiic e, 10a 12 Nm
10 Valvula corrediga .......ccoevvevrveennnnnne GA...... Circuito do detector de carga de giro
da plataforma ..o 10a 12 Nm
11 Valvula de pressao diferencial, NF .. GC ........ Direciona a vazao para fungoes ...........cccoeeeveene 31 a34 Nm
12 Valvula solenoide dosadora,
3 POSICOES, 4 VIiaS ....ceevvveieeireeieee GD ........ Giro a esquerda/direita da plataforma ................ 24 a 27 Nm
Genie
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Componentes do distribuidor da plataforma, modelos S-105 e S-125

O distribuidor da plataforma é montado no conjunto soldado de montagem da plataforma.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula solenoide dosadora,
3 POSICOES, 4 VIiaS .....cevvveeeerreeieenen CH ...... Nivel da plataforma elevada/baixada.................. 24 a 27 Nm
Valvula de retengao ........ccceevreennnne CF....... Circuito de giro da plataforma
Valvula de retengao ........ccoeevreennene CJd........ Circuito de nivel da plataforma
4 Valvula solenoide dosadora,
3 POSICOES, 4 VIiaS .....ceevvreeeriereenneens CL........ Descida/subida do jib ......cccccoveiiiiiiinieineee 24 a 27 Nm
Valvula de retencao .........cccccevvevennen. CN ....... Circuito do jib
Acumulador, 34,5 bar...........cccuuuue cQ........ Abafador hidraulico .........ccceeeeeiveeieiieeeeee e, 31 Nm
Valvula de pressao diferencial, NA.. CM ........ Circuito de pressao diferencial
da plataforma ........cccooeeeiiiiec e, 31 a34 Nm
8 Valvula de pressao diferencial, NA .. Cl .......... Circuito do diferencial do nivel
da plataforma ........cccooeeiiiiic e, 31 a34 Nm
9 Valvula reguladora de vazao,
0,38 1/MiN cooveeeeeiieeeiieeee, CP..... Faz a sangria das valvulas diferenciais
proporcional para o tanque
10 Valvula de pressao diferencial, NA .. CE.......... Circuito do diferencial de
giro da plataforma .........ccocceeveeeniiienenee, 31 a 34 Nm
11 Valvula corredica ........ccceeineeinnnnns CK........ Circuito detector de carga do jib
12 Orificio - bujao, 0,762 mm ................. CB......... Circuito de giro a esquerda da plataforma
13 Orificio - bujao, 0,762 mm ................. CC...... Circuito de giro a direita da plataforma
14 Valvula corredica ......cceeeevereenennns CG ....... Circuito do detector de carga do nivel
da plataforma .......cccceeeeeiiie e 10a 12 Nm
15 Valvula corrediga .....ccocvveeevveeenennnee. CA....... Circuito do detector de carga de giro
da plataforma ... 10a 12 Nm
16 Valvula de pressao diferencial, NF .. CO ........ Direciona a vaz&o para as fungoes ...........c........ 31 a 34 Nm
17 Valvula solenoide dosadora,
3 POSICOES, 4 VIias ......ccccvveveeerrieieee CD....... Giro a esquerda/direita da plataforma ................ 24 a 27 Nm
Genie
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Valvulas dosadoras -
Distribuidores da plataforma

Observagéo: quando um cartucho da valvula
dosadora ou bobina for substituida ou movida para
um cartucho de valvula ou cavidade diferente, o
cartucho de valvula dosadora ou bobina precisara
ser calibrada. Consulte 1-3, Como calibrar um
Jjoystick.

10-13
Componentes do distribuidor da valvula de balanceamento de giro
da plataforma

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula de balanceamento............... A Giro a esquerda da plataforma ..........ccccceeeeennene 50 a 60 Nm
2 Valvula de balanceamento............... B ... Giro a direita da plataforma .........ccccooceveninennne 50 a 60 Nm

Genie
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Componentes do distribuidor de rotacao da base giratoria
O distribuidor de rotacédo da base giratdria estd montado no motor de rotagé@o da base giratodria.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
Valvula de balanceamento............... A Giro a esquerda da base giratéria ............cceeu.e. 50 a 60 Nm
Valvula de balanceamento............... B . Giro a direita da base giratoria........c.ccccceveeerurnnen. 50 a 60 Nm
Valvula corredica, 2 posigoes,
B Vi8S e Ce Comando do freio de giro da base giratéria....... 14 a2 16 Nm

4
é

Genie
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Componentes do distribuidor de direcao e extensao/retracao

do eixo - vista 1
O distribuidor de direcéo e extensao/retracéo do eixo € montado dentro do chassi da maquina na marca
quadradadamaquina.

Marco de 2011

REV. A

Item do

Num. do diagrama
indice Descricao esquematico
1 Valvula solenoide, 3 posicdes,

LY = 1 RN EA ...
2 Valvula solenoide, 3 posicodes,

LY = 1 N EA ...
3 Valvula solenoide, 3 posicdes,

A VIS coviiiiiiiieieeee e EC.........
4 Valvula solenoide, 3 posicdes,

A VIAS ..o ED.........
5 Valvula reguladora de vazao,

5,31/MIN oo, ET .........
6 Valvula reguladora de vazao,

7,6 1/MiN o, EU.........
7 Valvula reguladora de vazao,

7,8 1/MiN oo EV......
8 Valvula reguladora de vazéo,

0,38 1/MiN ..o EO.........
9 Valvula de pressao diferencial,

7,5 0ar oo EP.........
10 Valvula reguladora de vazéo,

5,31/MIN (oo EW ........
11 Valvula solenoide, 3 posicdes,

A VIS oo ES.....
4 - 106

Genie
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Funcao Torque
Controle da coluna de diregéo,

marca quadrada, lado direito ........ccccceevcveiiienn. 24 a 27 Nm
Controle da coluna de diregéo,

marca quadrada, lado esquerdo...........cccceeeeenne 24 a 27 Nm
Controle da coluna de direcéo,

marca redonda, lado direito .........cccceeeveeeeiiinennen. 24 a 27 Nm
Controle da coluna de direcéo,

marca redonda, lado esquerdo.........cccccoeeuveeennnn. 24 a 27 Nm
Velocidade da coluna de direcao,

marca redonda, lado direito, retragéo................. 24 a 27 Nm
Velocidade da coluna de direcao,

marca redonda, lado esquerdo, extenséo.......... 24 a 27 Nm
Velocidade da coluna de direcao,

marca quadrada, lado direito, extensao ............. 24 a 27 Nm
Faz a sangria da vélvula diferencial

para 0 taNQUE .........ccoeeieiiiiiie e 24 2 27 Nm
Mede a vazéo para deteccdo de fungoes........... 34 a 37 Nm
Velocidade da coluna de direcao,

marca quadrada, lado esquerdo, retragéo ......... 24 a 27 Nm
Controle de extensdo do €iX0 ........cccccevvveeeenvnnenn. 34 a 37 Nm
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10-16
Componentes do distribuidor de direcao e extensao/retracao

do eixo - vista 2
O distribuidor de direcéo e extensao/retracéo do eixo € montado dentro do chassi da maquina na marca
quadradadamaquina.

Num. do
indice

1

10

11

12

13

Item do
diagrama

Descricao esquematico Funcgao Torque
Valvula reguladora de vazao,
7,6 1/MiN oo EE ......... Velocidade da coluna de diregao ............ccce...... 25 a 27 Nm
Valvula reguladora de vazao,
5,3 1/MIN i EJ ........ Velocidade da coluna de diregéo,

marca redonda, lado esquerdo, retracéo ........... 25 a 27 Nm
Valvula reguladora de vazao,
5,3 1/MIiN oo EQ......... Velocidade da coluna de diregéo,

marca quadrada, lado direito, retragéo............... 25 a 27 Nm
Valvula reguladora de vazao,
7,6 1/MiN oo, ER......... Velocidade da coluna de direcao,

marca quadrada, lado esquerdo, extensao........ 25 a 27 Nm
Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... EX......... Detector de carga de extensdo do eixo,

nas duas extremidades ............cccooeevnrrrnnrennnnnns 16,3a 19 Nm
Vélvula de seguranga, 124 bar ........ EQQ...... Estender €iX0 .......ccocoeiiiiiniiiiie e 25a27 Nm
Valvula de seguranga, 207 bar ........ EZ ... Limite de press@o de direCao .........cceeevriveernennne 25a27 Nm
(Retirada dos modelos S-120/125, nimero de série 522 e modelos S-100/105, nimero de série 148)
Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... EY ........ Detector de carga de retragdo do eixo,

nas duas extremidades ...........cccceecreeereeeinnnen. 16,3 a 19 Nm
Valvula de retengao, 0,34 bar .......... EKK ...... Detector de carga de direcao,

marca quadrada, lado direito, extensao .......... 16,3 a 19 Nm
Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... Ell ........ Detector de carga de direcéo,

marca quadrada, lado direito, retracéo............ 16,3 a 19 Nm
Valvula de retengao ........cccceeeeeeeeenee. EM ....... Trava da coluna de direcao, marca quadrada,

lado direito, extensao/retragdo..........ccceveeiueriens 25a27 Nm
Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... ENN....... Detector de carga de direcdo, marca quadrada,

lado esquerdo, retraCao .......c.cccceeveeeiniiennnnen. 16,3 a 19 Nm
Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... EJJ........ Detector de carga de direcao, marca quadrada,

lado esquerdo, extensdo ..........ccccvceevriierennnnen. 16,3 a 19 Nm

Esta lista continua. Vire a pagina.

Genie

4 -108

S-100 » S-105 » S-120 » S-125 Num. de peca: 102916PB



Margo de 2011 Secéo 4 » Procedimentos de reparo

REV. A DISTRIBUIDORES

!

~_
N
—_— \
<
[N N
\ /
N /

EY

((xgc

(qxe

EKK @

NGm. de peca: 102916PB S-100 » S-105 + S-120 » S-125 4-109



Secéo 4 « Procedimentos de reparo

Marco de 2011

DISTRIBUIDORES

REV. A

Componentes do distribuidor de direcao e extensao/retracao

do eixo - vista 2, continuacdo

O distribuidor de direcéo e extensao/retragao do eixo é montado dentro do chassi da maquina na marca

quadradadamaquina.

Item do

Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
14 Valvula de retengdo ...........cccceeeees EK........ Trava da coluna de dire¢géo, marca quadrada,

lado esquerdo, extensao/retragao ...................... 25a27 Nm
15 Valvula de retengao .......ccoceveeenvrunnns EH......... Trava da coluna de direcdo, marca redonda,

lado direito, extensao/retragdo..........ccccceveevuvriens 25a27 Nm
16 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... ELL ....... Detector de carga de direcdo, marca redonda,

lado direito, retragao ..........cccceeiieieiiiieeiieee 16,3 a 19 Nm
17 Valvula de retengao ........ccccevceeeeennee. EG......... Trava da coluna de dire¢cdo, marca redonda,

lado esquerdo, extensao/retragao ................... 16,3 a 19 Nm
18 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... EMM ..... Detector de carga de direcdo, marca redonda,

lado direito, extensao ...........ccccceeeeeeiiieeeicccnnn, 16,3 a 19 Nm
19 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... EPP ...... Detector de carga de direcao, marca redonda,

lado esquerdo, extensdo ..........cccoceeeiiieiennneen. 16,3 a 19 Nm
20 Valvula de retengéo, 0,34 bar .......... EOO...... Velocidade da coluna de direcao,

marca redonda, lado esquerdo, retracéo ........ 16,3 a 19 Nm
21 Tampa da conexao

para diagnostiCo.......ccccevvveereeriieenen. TP ..o Testes
Genie
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10-17

Ajustes de valvula - Distribuidor
da direcao e extensao/retracao
do eixo

Como regular a valvula de
seguranca da direcao e retracao
do eixo

Observagao: execute este procedimento com os
eixos retraidos e a langa na posicgao retraida.

1 Conecte um mandmetro de 0 a 345 bar na
entrada de teste do distribuidor da direcao e
extenséo/retracao do eixo.

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

3 Coloque a maquina de forma que a roda frontal
esquerda esteja encostada a um objeto imével,
como uma guia de calgada.

4 Pressione a chave de pé e acione a fungao de
movimento. Vire a roda para a guia e espere.
Observe a leitura de pressdao no manémetro.
Consulte a Secao 2, Especificacbes dos
componentes hidraulicos.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item EZ).

6 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. N&o regule
a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 6 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.

4-112
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Como ajustar a valvula de
seguranca de extensao do eixo

Observacao: execute este procedimento com os
eixos retraidos, a langa na posicao retraida com a
maquina em uma superficie pavimentada.

1 Conecte um mandmetro de 0 a 345 bar na
entrada de teste do distribuidor da dire¢édo e
extensao/retragéo do eixo.

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

3 Pressione a chave de pé e pressione o botédo de
extensao do eixo. Observe a leitura de pressao
no mandmetro. Consulte a Segéo 2,
Especificagbes hidraulicas.

4 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranga e retire a tampa
(item EQQ).

5 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horério para aumentar a press@o e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao regule
a vélvula de seguranga com valor
acima do especificado.

6 Repita as etapas 2 a 5 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.
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10-18
Componentes do distribuidor de tracao
(S-100/105- anteriores ao numero de série 291)
(S-120/125- anteriores ao numero de série 1195)
O distribuidor de acionamento € montado dentro do chassi na marca redonda da maquina.
Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
1 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B VIS i DA........ 2 controles de velocidade ...........ccccoeiieeeniiennnen. 38 a 41 Nm
2 Valvula reguladora de vazao,
YA 211 DB......... Limite de deslizamento, traseiro ............cccccuveeeee 47 a 54 Nm
3 Valvula divisora/combinadora
de VAZEO ..ccccveeee e DC ...... Controla a vazao para os motores traseiros
da direco em avango € ré .......cccccevevrieeeninnnns 176 a 190 Nm
4 Valvula reguladora de vazao,
7,57 1/MiN oo, DD ........ Limite de deslizamento, frontal ............ccccuvveneeeee 47 a 54 Nm
5 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ...veveeviee et DE........ Controla a vazao para os motores
da direcao em avango € ré .......cccccevevriueeninenne 176 a 190 Nm
6 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ..veveieeeeiee e DF ......... Controla a vazao para as valvulas
divisoras/combinadoras de vazao traseiras
(itensS DC € DE) .coovvieeiiee e 176 a 190 Nm
Vélvula de retengdo .........cccceovveennene DG ........ ANticavitagao .......cccceveeiiiie 47 a 54 Nm
Valvula de retengdo .........ccccoeveennene DH ........ Anticavitagao .......cccccoveiiiiiie 47 a 54 Nm
Valvula reguladora de vazéo,
10,22 1/MIN oo, DI.......... Limite de deslizamento, frontal e traseiro ........... 47 a 54 Nm
10 Valvula de retengdo ..........ccccoeeeenene DJ........ Anticavitagao0 .......ccccceieiiiiii 47 a 54 Nm
11 Valvula de retengao .........cccevvreennen. DK......... ANtICAVItACA0 .....ceevveeeieecee e 47 a 54 Nm
Esta lista continua. Vire a pagina.
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Componentes do distribuidor de tracao, continuagéo
(S-100/105- anteriores ao numero de série 291),

(S-120/125- anteriores ao numero de série 1195)

O distribuidor de acionamento € montado dentro do chassi na marca redonda da maquina.

Item do
NiUm. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
12 Conexao de diagnéstico................... TP ......... Testes
13 Valvula corrediga,3 posicoes,
B VIS i DL ......... Circuito de pressao de carga que direciona
o 6leo quente para fora do lado de baixa
pressdo da bomba de acionamento ................... 47 a 54 Nm
14 Valvula de retengéo, 3,45 bar .......... DP........ Circuito de pressao de carga com
2 velocidades/freio ......uueeveeeeceeeeeeee e 38 a41 Nm
15 Valvula de seguranga, 17,2 bar ....... DM ........ Circuito de pressao de €arga .......ccceeeeeeerveenenne. 47 a 54 Nm
16 Orificio - bujao, 0,762 mm ................. DN ........ Comando do freio e controle de marcha
com duas velocidades
17 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B VIS i, DO ........ Controle do freio ......occcvveeeeeieiieeee e 38 a41 Nm

Genie
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Componentes do distribuidor de tracao
(S-100/105- posteriores ao numero de série 290)
(S-120/125- posteriores ao numero de série 1194)
O distribuidor de acionamento é montado dentro do chassi na marca redonda da maquina.
Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcgao Torque
Valvula de retengao .......ccccceeveevnenne HA......... Anticavitagao ........coeveeeiiiieiiieceee 40,7 a 47,5 Nm
2 Valvula solenoide, 2 posicdes,
B VIS i HB......... Transmissdo do motor de acionamento
de duas velocidades.......cccceeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeennn. 35,3 - 40,7 Nm
3 Valvula solenoide, 2 posicdes,
S VIS oo, HC ........ Comando do freio .......ccceeeeevvvvvireeeieeens 35,3 a 40,7 Nm
4 Valvula de retengao ........ccccveeeeeenee. HD ........ Mantenha os freios soltos em caso de
perda temporaria de pressao de carga 27,1 a 33,9 Nm
5 Valvula corredica, 2 posicoes,
B VIS curieiiiiee e HE........ Circuito de pressao de carga que direciona
0 6leo quente para fora do lado de baixa
pressao da bomba de acionamento 67,8 a 74,6 Nm
Valvula de seguranga, 17,23 bar ..... HF ........ Circuito de pressao de carga ............... 27,1 a 33,9 Nm
Bujao de orificio, 0,762 mm .............. HG ........ Circuito do freio de transmisséao
de duas velocidades.........ccccevveeveeeeennnns 27,1 a 33,9 Nm
Valvula de retengdo ........ccccoeveenene HH ....... Anticavitagdo ..........ccevvieeviiic 27,1 a 33,9 Nm
Valvula de retengao ........ccceeeernenes HI .......... Anticavitagao .........ccceveeriiene e 40,7 a 47,5 Nm
10 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ...eiiiiee e HJ ......... Controla a vazao para os motores do lado
da marca quadrada direcédo em
EE AV T (oo I N = R 122 a 135,6 Nm
11 Valvula de retengao .......ccccceeveeeeennee HK......... Anticavitagao ........coeeieeeiiiieeiie e 27,1 a 33,9 Nm
12 Valvula reguladora
de vazao/bidirecional, 7,6 I/min........ HL......... Equaliza a pressédo nos dois lados
da valvula divisora/combinadora
de vazao FJ .....cccccvvvvveeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeen 40,7 a 47,5 Nm
Esta lista continua. Vire a pagina.
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Componentes do distribuidor de tracao, continuagéo
(S-100/105- posteriores ao numero de série 290),

(S-120/125- posteriores ao numero de série 1194)

O distribuidor de acionamento € montado dentro do chassi na marca redonda da maquina.

Item do
Num. do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
13 Vaélvula reguladora
de vazao/bidirecional, 7,6 I/min........ HM ........ Equaliza a pressdo nos dois lados
da valvula divisora/combinadora
de vazao FQ ... 40,7 a 47,5 Nm
14 Vaélvula reguladora
de vazao/bidirecional, 7,6 I/min........ HN ........ Equaliza a pressdo nos dois lados
da valvula divisora/combinadora
de vazao FQ ... 40,7 a 47,5 Nm
15 Valvula de retengao .......cccccveveeeneennee HO ........ Anticavitagao ......cccooeieeeeiee 27,1 a 33,9 Nm
16 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ...eeiiiieieiee e HP........ Controla a vazao para os motores do lado
da marca redonda em avango € ré ............. 122 a 135,6 Nm
17 Valvula divisora/combinadora
de VAZEO0 ...cooveeeeeeeieeeeeee, HQ ....... Controla a vazao das valvulas
divisoras/combinadoras FJ e FP ................. 122 a 135,6 Nm
18 Valvula de retengao .......ccccceeveeeeennee HR ........ Anticavitagao ........coovieeiiiiieie e, 27,1 a 33,9 Nm
Genie
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Ajustes da valvula -
Distribuidor de tracao

REV. A

10-21
Bobinas da valvula

Como ajustar a valvula de
seguranca de pressao de carga

1 Conecte um manémetro de 0 a 41 bar na
entrada de teste localizada no distribuidor de
acionamento.

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

3 Conduza a maquina lentamente em qualquer
direcdo e observe a leitura de pressao no
mandmetro. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes hidrdulicas.

4 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca de pressao de
carga e retire a tampa (item DM ou FF).

5 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

6 Repita as etapas 2 a 5 para confirmar a presséo
da valvula de seguranga.

4 -122
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Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forcga eletromagnética que opera a
vélvula solenoide. A continuidade do
funcionamento da bobina é essencial para a
operacdo normal. Resisténcia zero ou resisténcia
infinita indica que a bobina apresentou defeito.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a
temperatura, valores de resisténcia fora da
especificacao podem produzir uma operacao
irregular. Quando a resisténcia da bobina cai abaixo
da especificacao, a corrente elétrica aumenta. A
medida que a resisténcia aumenta acima da
especificacdo, a tensdo aumenta.

Embora as valvulas possam funcionar com a
resisténcia da bobina fora da especificacéo, a
manutencéo das bobinas seguindo a especificacéo
ajuda a garantir o funcionamento adequado das
véalvulas em um amplo intervalo de temperaturas
operacionais.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.
Observagao: se a maquina esteve em operagéao,
deixe que a bobina esfrie por pelo menos 3 horas
antes de realizar este teste.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

2 Teste aresisténcia da bobina usando um
multimetro ajustado para resisténcia (Q).
Consulte a tabela Especificacdo de resisténcia
da bobina da vélvula.

#® Resultado: se a resisténcia nao estiver dentro
da especificagao ajustada, com margem de erro
de 10%, substitua a bobina.

NuUm. de peca: 102916PB
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Especificacao de resisténcia da
bobina da valvula

Observacao: as seguintes especificacdes da
resisténcia da bobina sao validas para a
temperatura ambiente de 20 °C. Como a resisténcia
da bobina da valvula é sensivel a alteragbes na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

20 °C de aumento ou diminuicao da temperatura
doar.

Descricao Especificacao

Valvula solenoide, 2 posigdes, 3 vias, 12 V CC 9Q
(itens DA, DO, FB, FC do diagrama)

DISTRIBUIDORES

Como testar o diodo de uma
bobina

A Genie incorpora diodos supressores de surto em
todas as bobinas de véalvula direcional exceto para
vélvulas proporcionais e as bobinas com caixa
metalica. Diodos de bobinas funcionando bem
protegem o circuito elétrico suprimindo surtos de
tens&o. Surtos de tensdo ocorrem naturalmente em
um circuito de fungdes depois da interrupgao da
corrente elétrica para uma bobina. Diodos com
defeito podem néao proteger o sistema elétrico, o
que desarma o disjuntor ou causa danos nos
componentes.

z Risco de choque elétrico. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode causar morte

\(élvula solenoide, 3 posigégs, 4 vias, 12V CC 9,8Q ou acidentes pessoais graves.
(itens EA, EB, EC, ED do diagrama) Retire anéis, reldgios e outras
(anteriores ao numero de série 292) -

joias.
Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias, 12V CC 88« 1 Testearesisténcia da bobina. Consulte Como
(itens EA, EB, EC, ED do diagrama) testar uma bobina.
(posteriores ao numero de série 291) 2 Conecte um resistor de 10 Q ao terminal

- . negativo de uma boa bateria conhecida de
Vélvula solenoide dosadora, 12 V CC 540 9 V CC. Conecte a outra extremidade do resistor
(itens FG, BG, GD, GH do diagrama) a um terminal da bobina.
Valvula solenoide dosadora, 12 V CC 50 Observagao: a leitura da batgrla deve serd_e '
(itens FB, FF, BB, BF do diagrama) 9 V CC ou mais quando medida entre terminais.
Vélvula D03 de 3 posicdes, 4 vias, 12 V CC 4,6 Q
(itens FD, BD do diagrama )
colL | AMMETER

Valvula solenoide, 2 posigcdes, 3 vias, 12V CC 4,6 Q @_
(itens FQ, FR, BQ, BR do diagrama)
Valvula solenoide, 2 posigcdes, 2 vias, 12V CC 7,2 Q % - ‘ @
(itens BN, BO do diagrama) 1 ‘ \ ‘ \ 3

10Q 9V
Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias, 12 V 7,2 Q RESISTOR BATTERY
(itens ES, FC, BC do diagrama) O ,,,,,,,,,,,,,,,
(anteriores ao niimero de série 292) T A A @
Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias, 12 V 7,1 Q a mU“"méEE 7777777777
(item ES do diagrama) kc’ ?gt‘z;'argzisgt; cC
(posteriores ao numero de série 291) d bobin,a
Valvula solenoide, 2 posicoes, 3 vias, 12 V 7,2 Q Observagdo: as linhas pontilhadas da
(item AA do diagrama) ilustracao indicam uma conexao invertida,

como especificado na etapa 6.

Genie
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3 Ajuste um multimetro para a leitura de corrente
CC.

Observacao: o multimetro, quando ajustado para
ler corrente CC, deve ter capacidade de leitura de
até 800 mA.

4 Conecte o terminal negativo ao outro terminal da
bobina.

Observacao: ao testar uma bobina com um unico
terminal, conecte o terminal negativo ao anel
metdlico interno em qualquer das extremidades da
bobina.

5 Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria de
9 V CC. Observe e registre a leitura atual.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
as conexoes. Observe e registre a leitura atual.

© Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
diferenca minima de 20%. A bobina esta em
boas condi¢des.

® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras nao
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.
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Tanque de combustivel

Como remover o tanque de
combustivel

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Remova o tanque de
combustivel em uma area aberta e
bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Nunca drene ou armazene
combustivel em um recipiente
aberto devido a possibilidade de
incéndio.
1 Retire a tampa fixa da base giratéria da lateral
do motor. Consulte 5-1, Como remover a tampa
fixa da base giratdria.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
de combustivel de abastecimento e de retorno.
Tampe as conexdes do tanque de combustivel.

3 Retire a tampa de abastecimento do tanque de
combustivel.

4 Usando uma bomba de operacdo manual
aprovada, drene o tanque de combustivel em
um recipiente adequado. Consulte as
especificacdes de capacidade.

APERIGO Risco de exploséao e de incéndio.

Ao transferir o combustivel,
conecte um fio terra entre a
maquina e a bomba ou recipiente.

Observacao: use somente uma bomba de operacao
manual adequada para uso com diesel.

NUm. de peca: 102916PB
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Tanques de combustivel
e de o6leo hidraulico

5 Remova os elementos de fixa¢do da correia que
prendem o tanque de combustivel. Retire as
correias do tanque de combustivel.

6 Apoie e prenda o tanque de combustivel em um
dispositivo de elevacao adequado.

7 Tire da maquina o tanque de combustivel.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O tanque
de combustivel pode se
desequilibrar e cair se nao for
sustentado e preso corretamente
ao dispositivo de elevagéo.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de combustivel é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

Observagao: limpe o tanque de combustivel e
verifique se ha trincas ou outros danos antes de
instala-lo.
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11-2
Tanque de d6leo hidraulico

As principais fungbes do tanque de 6leo hidraulico
sao resfriar, limpar e retirar o ar do fluido hidraulico
durante o funcionamento. Ele utiliza telas de
sucgéo internas para as linhas de alimentacéo da
bomba e possui um filtro de linha de retorno
externo com um indicador da condi¢ao do filtro.

Como remover o tanque de dleo
hidraulico

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Observagéao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel elastico de vedacéao da conexao
e/ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especifica¢des
durante a instalagédo. Consulte a Segéao 2,
Especificagbes de torque das mangueiras e
conexodes hidraulicas.

1 Remova a tampa da base giratéria do lado dos
controles. Consulte 5-1, Como remover a tampa
articulada da base giratdria.
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2 Feche as duas valvulas de fechamento
hidraulico localizadas no tanque de 6leo
hidraulico.

abertas fechadas

Risco de danos aos componentes.
Verifique se as valvulas de
fechamento do tanque hidraulico
estao na posi¢ao OPEN (ABERTA)
antes de escorvar a bomba. O
motor n&o deve ser ligado com as
valvulas de fechamento hidraulico
na posicao CLOSED (FECHADO) para
evitar danos aos componentes. Se
as valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico
estiverem fechadas, retire a chave
do comando e identifique a
maquina com um aviso, para
informar a condicao as pessoas.

3 Remova o bujao de drenagem do tanque de dleo
hidraulico e escorra todo o 6leo do tanque em
um recipiente apropriado. Consulte as
especificacbes de capacidade.
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4 Remova os elementos de fixacao do suporte 12 Tire da maquina o tanque de dleo hidraulico.

dos controles de solo. Remova o conjunto dos
controles de solo da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Apoie a caixa dos controles de
solo de maneira adequada. Nao
permite que os controles de solo
fiqguem pendurados pelos fios.

Risco de danos aos componentes.
A fiacao da caixa dos controles de
solo pode ser danificada se for
dobrada ou esmagada.

5 Identifique os fios e desconecte-os da buzina.

6 Remova os elementos de fixagao da buzina.
Remova a buzina da maquina.

7 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de suc¢ao que estao conectadas
as valvulas de fechamento do tanque de d6leo
hidraulico.

8 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
de abastecimento da unidade de alimentacéo
auxiliar. Tampe a conexao do tanque de 6leo
hidraulico.

9 Desconecte e tampe a conexao em T localizada
no filtro de retorno com as duas mangueiras
conectadas a ela. Tampe a conexao no
alojamento do filtro de retorno.

10 Remova os elementos de fixagdo do tanque de
6leo hidraulico.

11 Sustente o tanque de 6leo hidraulico com
duas correias de elevagédo. Coloque uma correia
de elevagé@o em cada extremidade do tanque e
prenda as correias de elevacdo em uma ponte
rolante.

Genie

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O tanque

de 6leo hidraulico pode ficar
desequilibrado e cair se nao for
sustentado e fixado
adequadamente as pontes
rolantes.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas do tanque
de dleo hidraulico e escorve a
bomba apés a instalacdo do
tanque de 6leo hidraulico. Consulte
9-2, Como escorvar as bombas.

Observacao: utilize sempre veda-roscas de tubo ao
instalar os bujoes de drenagem e telas.

Observagao: consulte a Secao 2, Especificagbes
da mdquina quanto a requisitos do 6leo hidraulico.

NUm. de peca: 102916PB S-100 * S-105 » S-120 » S-125

4 -127



Secéo 4 « Procedimentos de reparo Marco de 2011

Componentes de rotacao da
base giratoria

12-1 3 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras

Motor hidraulico de rotagéo da hidraulicas do distribuidor montando no motor.

base giratéria e cubo de tracdo AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas

REV. A

Como remover o motor

hidraulico de rotagéo da base bem devagar para que a pressao

giratéria d(z c’)Ieoiseja aIivia,da gradgalmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou

Observagéao: ao remover uma mangueira ou saia em forma de jato.

conexao, o anel de vedacgao da conexdo e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexées hidraulicas.

4 Remova os elementos de fixagdo do motor e do
freio. Remova o motor do freio.

1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base.

destravado travado

2 Remova a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo. Consulte 5-1, Como remover
a tampa fixa da base giratoria.

a  motor
b  parafusos de montagem do motor/freio
c freio
d  parafusos de montagem do cubo
de tracao

e cubo de tracao

Genie
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Como remover o cubo de tracao

da rotacao da base giratoria

1 Impeca o giro da base giratdria com o pino de
trava do giro da base.

destravado travado

2 Remova o motor de rotacdo da base giratéria.
Consulte Como remover o motor hidraulico de
rotacdo da base giratoria.

3 Remova o freio do cubo de tragéo e coloque-o
de lado.

a  motor
b  parafusos de montagem do motor/freio
¢ freio
d  parafusos de montagem do cubo
de tracao

e  cubo de tracao

NUm. de peca: 102916PB
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Prenda uma correia de elevac¢do de uma ponte
rolante ou de outro dispositivo de elevacao
adequado ao cubo de tracao.

Remova os parafusos de montagem do cubo de
tracdo e remova o cubo de tracdo da maquina.

APERlGO Risco de tombamento. Se o pino

de trava do giro da base nao
estiver instalado de forma
adequada, a estabilidade da
maquina estara comprometida, € a
maquina podera tombar quando o
cubo de tracao é removido da
maquina, o que podera resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte.

AADVERTENC|A Risco de esmagamento. O cubo

6

de tracdo pode se desequilibrar e
cair se nao for apoiado e preso
corretamente a ponte rolante ou ao
dispositivo de elevacao.

Remova o bujao do lado do cubo de tragao.
Drene o dleo do cubo.

Instalacao do cubo de tracao:

7

Instale o cubo de tragdo. Use o veda-roscas
azul em todos os parafusos. Aperte 0s
parafusos de montagem do cubo de tracédo
conforme com torque de 380 Nm.

Instale o freio no cubo de tracdo e aperte os
elementos de fixagdo com um torque de 27 Nm.

Instale o motor no freio e aperte os elementos
de fixagdo com um torque de 126 Nm.

Encha o cubo com éleo no furo lateral até o
nivel de dleo atingir a parte inferior do furo.
Aplique veda-roscas de tubo nos bujoes e, em
seguida, instale-os. Consulte a Segéo 2,
Especificagoes.

10 Ajuste a folga da engrenagem de rotacao da

Genie
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base giratéria.

4 -129



Secéo 4 « Procedimentos de reparo

Marco de 2011

COMPONENTES DE ROTACAO DA BASE GIRATORIA REV. A

Como ajustar a folga da
engrenagem de rotacao da base
giratoria

O cubo de tragéo de rotagcéo da base giratdria é

ajustavel para controlar a folga entre a engrenagem
do motor de rotagao e o mancal da base giratoria.

Observacao: verifique a folga com a maquina em
uma superficie plana nivelada.

1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base.

destravado travado

2 Remova a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo. Consulte 5-1, Como remover
a tampa fixa da base giratdria.

3 Solte os parafusos de montagem do cubo de
tracao de giro da base giratéria. Nao as remova.

Observagao: pode ser necessario elevar
ligeiramente a langa para ter acesso a todos os
parafusos de montagem do cubo de tragéo de giro
da base giratéria.

Genie

a parafuso de ajuste com contraporca
b parafusos da placa de articulagéo

Solte a contraporca do parafuso de ajuste do
cubo de tracao da base giratdria.

Aperte o parafuso de ajuste do cubo de tracao
da base giratéria até que a engrenagem esteja
totalmente encaixada e firme na engrenagem de
giro da base giratdria.

Gire o parafuso de ajuste 3/4 de volta no sentido
anti-horario. Aperte a contraporca do parafuso
de ajuste.

Gire o cubo de tracdo afastando-o da
engrenagem de giro da base giratdria até
encostar no parafuso de ajuste. Aperte os
parafusos de montagem do cubo de tragéo de
giro da base giratdria. Consulte a Secéo 2,
Especificagbes.

Dé uma volta completa na base giratoéria.
Verifique se ha pontos justos que possam
causar emperramento. Ajuste novamente
conforme necessario.
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13-1
Sensores de direcao

O sensor de direcao mede o &ngulo de direcado e
comunica esta informagcé@o ao ECM dos controles
de solo. O sensor de dire¢ao no lado dos controles
de solo da maquina, na extremidade com marca
quadrada, age como sensor lider. Os outros trés
sensores seguem a posicao, ou o dngulo de
direcéao do sensor lider. H4 um sensor de direcéao
instalado na parte superior de cada pino da
articulagéo da barra de acoplamento superior.

Observacao: se a funcao de diregéao da
extremidade com marca quadrada ficar inoperante,
troque para o modo de direcédo para extremidade
com marca redonda e os controles de solo do
sensor da extremidade com marca redonda se
tornarao o sensor lider.

Observagao: este procedimento exige no minimo
duas pessoas.

Observacao: execute este procedimento com os
eixos estendidos.

Como medir o alinhamento
dos pneus

1 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

2 Pressione a chave de pé e empurre o botédo de
selecao de rotacao do motor até chegar a alta
rpm.

4-132
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Meca os pneus da extremidade com marca
redonda:

3 Pressione o botdo de modo de direcdo da
extremidade com marca quadrada.

4 Meca a distancia entre a parte interna dos
pneus da extremidade com marca redonda e a
placa lateral do chassi dos dois lados do eixo.

)

Medir aqui

\/\ X

A4 v

Marca <:| F ﬂ 6 I:> Marca
quadrada [ % redonda
¥ A

) )

© Resultado: as duas medidas devem ser iguais,
indicando que os pneus estao paralelos com o
chassi.

Observacao: se as medidas forem diferentes ou se
um pneu nao estiver paralelo com o chassi, 0
sensor de direcdo daquele pneu tera que ser
ajustado. Consulte Como ajustar um sensor de
diregéo.

5 Repita a etapa 4 no outro pneu da extremidade
com marca redonda.

NuUm. de peca: 102916PB



Margo de 2011

Secéo 4 » Procedimentos de reparo

REV. A

Meca os pneus da extremidade com marca
quadrada:

6 Pressione o botdo de modo de diregéo da
extremidade com marca redonda.

7 Meca a distancia entre a parte interna dos
pneus da extremidade com marca quadrada e a
placa lateral do chassi dos dois lados do eixo.

AR )

PN PN
arca TRl = arca
qua'\grada <:I L @ %@ I:> pgdonda
4 v

[ ]

) )

© Resultado: as duas medidas devem ser iguais,
indicando que os pneus estao paralelos com o
chassi.

Observacao: se as medidas forem diferentes ou se
um pneu nao estiver paralelo com o chassi, o
sensor de direcao daquele pneu tera que ser
ajustado. Consulte Como ajustar um sensor de
direcéo.

8 Repita a etapa 4 no outro pneu da extremidade
com marca quadrada.
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Como ajustar um sensor de
direcao

Sensores de direcdo da extremidade com marca
quadrada:

1 Nos controles da plataforma, pressione o botéao
de modo de direcéo da extremidade com marca
redonda.

2 Localize o sensor de direcao na parte superior
do pino da articulag¢éo da barra de acoplamento.

3 Solte os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de dire¢cdo. Nao as remova.

4 Gire a tampa do sensor de dire¢édo no sentido
horario ou anti-horario. Meca a distancia entre a
parte interna dos pneus e a placa lateral do
chassi dos dois lados do eixo.

111

] N N ]
s a7 L) o e,

o ¥ A

) )

5 Repita a etapa 4 até que o pneu esteja paralelo
com o chassi.

6 Aperte os elementos de fixacdo da tampa do
sensor de direcdo.

7 Repita as etapas 2 a 6 no outro sensor de
direcéo do pneu da extremidade com marca
quadrada.
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Sensores de direcao da extremidade com marca
redonda:

8 Nos controles da plataforma, pressione o botao
de modo de direcao da extremidade com marca
quadrada.

9 Localize o sensor de dire¢do na parte superior
do pino da articulagéo da barra de acoplamento.

10 Solte os elementos de fixagado da tampa do
sensor de direcdo. Nao os remova.

11 Gire a tampa do sensor de diregéo no sentido
horario ou anti-horario. Meca a distancia entre a
parte interna dos pneus e a placa lateral do
chassi dos dois lados do eixo.

@ Medir aqui
- \ A 7
A\ 4 A 4
Marca <:| F ﬂ 5 I:> Marca
quadrada L] %3 redonda
o v v M

12 Repita a etapa 4 até que o pneu esteja paralelo

com o chassi.

13 Aperte os elementos de fixagao da tampa do
sensor de direcao.

14 Repita as etapas 9 a 13 no outro sensor de
direcdo do pneu da extremidade com marca
redonda.
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13-2
Barra de acoplamento e cubo

Como remover a barra de
acoplamento e o cubo

A montagem da barra de acoplamento utiliza
buchas e uma arruela axial que pode exigir
substituicao periddica. H4 um sensor de direcéo
instalado no pino da articulagcéo da barra de
acoplamento superior.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagédo durante a
instalagdo. Consulte a Segéo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexées hidrdulicas.

1 Remova os elementos de fixagdo dos suportes
das mangueiras instalados na parte superior da
barra de acoplamento Remova o suporte das
mangueiras da maquina.

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do motor de acionamento
e do conjunto do freio. Tampe as conexdes no
motor e do freio.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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3 Marque a posicdo de montagem da tampa do
sensor de direcao da barra de acoplamento.

Observacao: € muito importante que o sensor seja
instalado na posicao exata em que estava antes da
remocdo. Se o sensor de dire¢éo ndo for instalado
corretamente, a fungéo de direcao pode nao
funcionar corretamente. Se alguma das func¢des de
direcdo funcionar incorretamente apds a remocao e
instalacdo de um sensor de diregéo, consulte 13-1,
Como ajustar um sensor de direc&o.

4 Remova os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de direcdo. Com cuidado, retire a tampa
do sensor de direcéo e coloque-a fora do
caminho.

Risco de danos aos componentes.
O sensor de diregao é um
instrumento muito delicado. Ele
pode ser danificado internamente
se cair ou sofrer qualquer choque
fisico, mesmo que o dano nao seja
visivel.

5 Coloque as mangueiras e o cabo do sensor de
direcao fora do caminho.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

6 Marque a posicéo de montagem do pino ativador
do sensor de direcao instalado na parte superior
do pino de articulagéo da barra de acoplamento.

NUm. de peca: 102916PB
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7 Remova os elementos de fixagao do pino
ativador do sensor de direcdo. Retire o pino do
ativador do sensor de direcao da maquina.

Observagao: € muito importante que o pino ativador
do sensor de dire¢do seja instalado na posicao
exata em que estava antes da remoc¢éo. Se o pino
do ativador do sensor de dire¢do nao for instalado
corretamente, a fungéo de direcédo pode nao
funcionar corretamente. Se alguma das func¢des de
direcdo funcionar incorretamente apds a remocao e
instalacao do pino ativador de um sensor de
direcdo, consulte 13-1, Como ajustar um sensor de
direcéo.

8 Afrouxe as porcas da roda. Nao as remova.

9 Centralize um macaco de ampla capacidade sob
0 eixo da barra de acoplamento e do cubo de
tragéo a serem removidos. Nao eleve a
maquina.

10 Calce as rodas no lado oposto da maquina.

11 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm
e coloque calgos sob o chassi para servir de
apoio.

12 Remova as porcas da roda e depois o conjunto
da roda e pneu.

13 Remova os elementos de fixacdo de montagem
do motor de acionamento.

14 Direcione o eixo do motor de acionamento para
fora do cubo de tracao e retire o motor da
maquina.

15 Remova os elementos de fixagdo dos pinos de
articulacéo da extremidade da haste da coluna
de diregédo. Remova 0s pinos.

16 Remova os elementos de fixa¢do dos pinos de
articulacéo das barras de acoplamento superior
e inferior.
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17 Apoie o conjunto da barra de acoplamento/cubo
de tracdo com um macaco. Prenda a barra de
acoplamento/cubo de tragcdo ao macaco.

18 Utilize um puncéo de metal macio para remover
os dois pinos de articulagéo da barra de
acoplamento.

19 Remova o conjunto da barra de acoplamento/
cubo de tragcao da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O

conjunto da barra de acoplamento/
cubo pode se desequilibrar e cair
quando s&o removidos 0s pinos da
articulacéo da barra, caso ela ndo
esteja bem apoiada e presa no
macaco.

20 Posicione o conjunto da barra de acoplamento/
cubo de tragéo sobre uma superficie plana com
o cubo de tragcéo virado para baixo.

21 Remova os elementos de fixagdo de montagem
do cubo de tracdo que prendem a barra de
acoplamento ao cubo de tracdo. Remova o
conjunto soldado da barra de acoplamento do
cubo de tracéo.

Observagao: troque a arruela axial por uma nova
quando instalar o conjunto de barra de acoplamento
e cubo de tragéo no eixo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque da maquina.
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Motor de acionamento
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Como remover um motor de
acionamento

CUIDADO Risco de danos aos pomponentes.
Reparos no motor s6 devem ser
executados por um revendedor
autorizado.

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificagdo durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do motor. Tampe as
conexdes no motor.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Remova os elementos de fixagao do motor de
acionamento.

3 Deslize o eixo do motor de acionamento para
fora do freio e do cubo de tracdo. Remova o
motor de acionamento da maquina.
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13-4 8 Posicione e prenda um segundo macaco sob o

Cubo de tragéo cubo de torque para apoia-lo.
9 Remova os parafusos do cubo de tragcao que

Como remover um cubo de prendem o cubo a barra de acoplamento.
Remova da maquina o cubo de tragéao.

tracao .

£ Risco de esmagamento. O cubo
Observagao: ao remover uma mangueira ou AADVERTENCIA de tracao podegse desequilibrar e
conexao, o anel elastico de vedacgao da conexao e/ cair se nao for apoiado e preso
ou do bico da mangueira deve ser substituido e corretamente ao macaco. Consulte
depois apertado de acordo com as especificagdes a Secao 2, Especificacoes de
durante a instalagéo. Consulte a Segéo 2, torque da maquina.
Especificagbes de torque das mangueiras e
conexoes hidrdulicas.

1 Remova o motor de acionamento. Consulte o
item 13-3, Como remover um motor de
acionamento.

2 ldentifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do freio. Tampe a conexao do freio.

A ADVERTENCl A Bisco .de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Solte as porcas da roda. Nao as remova.

4 Centralize um macaco de ampla capacidade sob
0 eixo do cubo de tracao a ser removido. Nao
eleve a maquina.

5 Calce as rodas no lado oposto da maquina.

6 Eleve a maquina aproximadamente 15cme
coloque calgos sob o chassi para servir de
apoio.

7 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
daroda e pneu.

Genie
NuUm. de peca: 102916PB S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125 4 -137




Secéo 4 « Procedimentos de reparo Marco de 2011
|

COMPONENTES DO EIXO REV. A

13-5 7 Coloque uma haste através do pino da

: = articulacéo da coluna de direcao e gire para
Colunas de direcao emover 0s pinos.

Como remover a
coluna de direcao

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado conforme a especificacéo durante a
instalacéo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidraulicas.

. o 8 Remova a coluna de diregao da maquina.
1 Localize o suporte das mangueiras instalado na

coluna de diregéo. Risco de esmagamento. A coluna
L ACUIDADO de direcdo pode se desequilibrar e
2 Remova os elementos de fixagdo do suporte cair se no estiver bem apoiada.
das mangueiras. Retive a tampa do suporte das
mangueiras.

3 Retire os elementos de fixagdo do suporte das
mangueiras da coluna de direcao.

4 |dentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas da coluna de dire¢do. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Iflisco _de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Remova os elementos de fixagao e retencao do
pino situados nos pinos de articulagcao da coluna
de direcéo.

6 Apoie a coluna de direcdo com um dispositivo
de elevacéo adequado.

Genie
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13-6
Eixos extensiveis

Os eixos extensiveis sdo usados para ampliar o
ponto de apoio do chassi da maquina para que
fiqgue mais estavel.

Como calcar um eixo extensivel

Observacao: meca cada coxim. Substitua o coxim
se ele tiver menos de 11 mm de espessura.

Se o coxim tiver 11 mm de espessura ou mais,
execute o seguinte procedimento.

1 Estenda completamente o eixo.
2 Retire os elementos de fixacdo do coxim.
Coxins laterais:

3 Instale os novos calgos sob o coxim para que
nao haja folga nem atrito.

4 Utilize um punc¢éo redondo passando pelos furos
de montagem para alinhar os calgos ao coxim.
Instale os elementos de fixacao do coxim.

5 Estenda e retraia o eixo em um ciclo completo.
Verifique a existéncia de pontos apertados que
possam fazer os tubos do eixo emperrar ou
raspar.

Observacgao: sempre mantenha o paralelismo entre
0s tubos internos e externos dos eixos.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 ¢ S-105 » S-120 » S-125

COMPONENTES DO EIXO

Coxins superior e inferior:

3 Centralize um macaco de ampla capacidade sob
0 eixo que precisa ser calgcado. N&o eleve a
maquina.

4 Calce as rodas no lado oposto da maquina.

5 Eleve a maquina apenas até que o peso seja
aliviado do eixo. Nao eleve as rodas acima do
solo.

6 Instale os novos calgos sob o coxim para que
néo haja folga nem atrito.

7 Utilize um pungéo redondo passando pelos furos
de montagem para alinhar os calgos ao coxim.
Instale os elementos de fixacdo do coxim.

8 Estenda e retraia o eixo em um ciclo completo.
Verifique a existéncia de pontos apertados que
possam fazer os tubos do eixo emperrar ou
raspar.

Observagao: sempre mantenha o paralelismo entre
os tubos internos e externos dos eixos.
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Como remover um eixo interno

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel elastico de vedagao da conexao e/
ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especifica¢des
durante a instalagéo. Consulte a Secéo 2,
Especificagcbes de torque das mangueiras e
conexoes hidrdulicas.

Observacao: execute este procedimento com os
pneus paralelos ao chassi e os eixos totalmente
estendidos.

1 Remova a tampa superior do chassi da
maquina.

2 Retire o conjunto da barra de acoplamento e
cubo. Consulte 13-2, Como remover a barra de
acoplamento e o cubo.

3 Remova a coluna de diregdo. Consulte 13-5,
Como remover a coluna de diregéo.

4 Retire os elementos de fixagdo da tampa do
eixo localizados acima do eixo. Remova a
tampa do chassi da maquina.

5 Remova os elementos de fixagéo da placa de
retencéo do coxim superior. Remova a placa da
maquina.

6 Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante de ampla capacidade ao eixo interno
para servir de apoio. Ndo a eleve.

7 Remova os elementos de fixacado dos coxins
superior e inferior do eixo externo. Nao remova
0s coxins laterais.

Observacao: preste muita atencéo a localizagéo e
quantidade de calgcos usados em cada coxim.
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8 Remova o elemento de fixagédo do pino de
parada do eixo. Utilize um martelo para remover
0 pino.

Remova os elementos de fixagdo da tampa de
acesso da extremidade do eixo interno para ter
acesso ao pino do tipo U do cilindro de extensao
do eixo. Remova a tampa.

10 Coloque os calcos de apoio sob a extremidade
do cilindro de extensao do eixo para servir de
apoio.

11 Remova a cupilha do pino do tipo U do cilindro
de extens&o do eixo.

Observacgao: sempre use uma cupilha nova ao
instalar um pino do tipo U.

12 Use um punc¢éo de metal macio para remover o
pino do tipo U do cilindro de extensdo do eixo.

13 Apoie e deslize cuidadosamente o eixo interno
para fora do chassi. Remova o eixo da maquina.

A ADVERTENCl A _Risco de esmagamento_._O eixo .
interno pode se desequilibrar e cair
ao ser removido da maquina, se
nao for sustentado corretamente
pela ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
A bandeja de aluminio da chave
limitadora e o cilindro de extensao
do eixo podem ser danificados se
0 eixo cair quando for removido da
maquina.

Observacao: durante a remocao, a correia da ponte
rolante precisa ser ajustada com cuidado para um
balanceamento adequado.

Observagéo: ao instalar um eixo interno, é
necessaria uma folga minima de 3,1 mm entre as
chaves de proximidade e a bandeja de aluminio da
chave limitadora. Meca a folga com os eixos tanto
na posicao retraida como estendida. Ajuste as
chaves de proximidade conforme necessario para
obter uma folga de 3,1 mm.

NuUm. de peca: 102916PB



Margo de 2011

Secéo 4 » Procedimentos de reparo

REV. A

Como remover o cilindro de
extensao do eixo

1 Retire o conjunto da barra de acoplamento e
cubo. Consulte 13-2, Como remover a barra de
acoplamento e o cubo.

2 Remova o eixo. Consulte Como remover um
eixo interno.

3 Remova as tampas de acesso da extremidade
do eixo restante.

4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao do eixo.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 ldentifique e desconecte os conectores da
fiacdo das chaves de proximidade e da chave
limitadora. Ndo remova as chaves.

Observagao: os conectores da fiagdo para as
chaves podem ser acessados por meio dos
orificios de acesso dos dois lados da placa de
extremidade do chassi.

6 Coloque os calcos sob o cilindro de extensédo do
eixo para servir de apoio.

NUm. de peca: 102916PB
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7 Prenda uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante na extremidade do cilindro de extensao
do eixo.

Observacgéo: prenda a correia de elevagédo na
extremidade do cilindro cujo eixo interno foi
removido.

8 Remova a cupilha do pino do tipo U do cilindro
de extensao do eixo do eixo interno restante.

Observagao: utilize sempre uma cupilha nova ao
instalar um pino tipo U.

9 Utilize um puncéo de metal macio para remover
0 pino.

Risco de esmagamento. O cilindro
ACUIDADO de extensdo do eixo pode cair se
nao estiver bem apoiado.

Risco de danos aos componentes.
O cilindro de extensao do eixo e
as chaves limitadoras pode ficar
danificadas se o cilindro de
extensao do eixo cair.

10 Apoie e deslize cuidadosamente o cilindro de
extensao do eixo para fora do eixo.

Observacao: durante a remocao, a correia da ponte
rolante precisa ser ajustada com cuidado para um
equilibrioadequado.
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nesta
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que néo esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a uséa-la.

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condicdes:

¢ maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

* langa na posi¢ao neutra;

* base giratdria deslocada com a lancga entre as
rodas ndo comandadas pela dire¢éo;

* rotacdo da base giratoria presa com a trava de
rotacéo da base giratoria;

¢ chave de comando na posicao desligado sem
a chave;

e rodas com cal¢os;

* toda alimentacdo CA externa desconectada
da maquina.

NUm. de peca: 102916PB
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Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca
e as instrugcdes de operagao impressas no
Manual do Operador Genie S-100, S-105, S-120,
S-125.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicao e em condi¢cbes de uso.

M Leia atentamente cada cédigo de falha
apropriado. Qualquer tentativa de ganhar tempo
pode causar situacdes de risco.

M Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de seguranca aceitas comumente na
oficina.

APERIGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituir qualquer componente
hidraulico, sempre apoie

€ prenda a estrutura para que ela
nao se mova.

AADVERTENCIA Risco de chogue elétrico/

queimadura. O contato

com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, relégios e outras
joias.

AADVERTENCIA Bisco _de’aqidentes pgssoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o dleo
espirre ou saia em forma de jato.

Observagéo: execute todo o diagndstico de falha
em uma superficie firme e nivelada.

Observacgao: sdo necessarias duas pessoas para
executar com seguranca alguns procedimentos de
diagnéstico de falhas.
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Cddigos de falhas -
Sistema de controle

Como ler os cédigos de falha do
sistema de controle

Observagao: o teste inicial de falhas ocorre durante
a partida.

As falhas sao condi¢cdes anormais que ocorrem
devido a falha de componentes ou mau uso do
sistema. Testes de CPU, memdria, LCD, LED,
joystick limitado e chave do operador limitada
sao realizados durante a partida. Se uma chave
do operador estiver pressionada durante a
partida, a tela deve mostrar um erro e ndo
permitir nenhuma das fun¢des da maquina.

A liberacao da chave apagaréa o erro e permitira
a ativacao de todas as fungdes da maquina. O
joystick funciona de maneira semelhante.

Todos os outros testes de falha sao realizados
continuamente.

1 Quando for diagnosticada uma falha, o indicador
de falhas do PCON piscard e uma mensagem
seré exibida no LCD do TCON. A mensagem
contera a origem e o tipo da falha.

2 Outras informagoes, incluindo o contador de
ocorréncias e um carimbo de hora estarao
disponiveis em um PC conectado a uma das
entradas RS232. Até 16 mensagens de falha
exclusivas podem ser salvas. Cada falha é
salva com a identidade do dispositivo, tipo de
falha, carimbo de hora do motor e um contador
de ocorréncias com 8 bits.

3 Atabela de codigos de falha nas paginas
seguintes lista as fungbes ou componentes
monitorados pelo sistema.
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de
recuperacao

Vélvula de vazéo de extensao/
retracdo da langa primaria

Nao calibrado

Funcéo normal exceto o valor minimo
de uma ou a outra a diregao é zero,
mensagem exibida na tela LCD

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Verifique se hé circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusao automatica
(temporaria)

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0V

Velocidade limitada e dire¢édo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Vélvula de vazado de subida/descida
da langa primaria

N&ao calibrado

Funcédo normal exceto o valor minimo
de uma ou a outra a diregao é zero,
mensagem exibida na tela LCD

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Verifique se ha circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusao automatica
(temporaria)

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem OV

Velocidade limitada e diregéao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Valvula de extensao
da lanca primaria

Valvula de retragado da langa primaria

Valvula de subida da langa primaria

Valvula de descida da lanca primaria

Verificagdo de falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Velocidade do motor

Verificagdo da faixa
(subvelocidade)

Pressao do dleo

Verificagcdo da faixa
(pressao do dleo
baixa)

Temperatura da agua/éleo

Verificagdo da faixa
(temperatura alta)

Mensagem exibida na tela LCD

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Temperatura da agua/éleo

Sensor de pressao do 6leo

Verificagdo de falha

Mensagem exibida na tela LCD

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Botdes de extensao/retragdo
do eixo

Verificagao de falha,
(ambos os botdes
pressionados)

Extensao/retragdo do eixo
desabilitadas, mensagem exibida
na tela LCD

Controlador de
alimentacdo com
problema
corrigido

Valvulas do eixo

Verificagdo de falha

Velocidade limitada e dire¢édo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

NUm. de peca: 102916PB
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Origem do erro Tipo de erro Efeitos Acoes d%
recuperacao
Valorem 5,0 V

Joystick primario de ext./ret.

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0OV

Velocidade limitada e direcao
travada em zero e neutro,
o alarme soa

Controlador
de alimentagéao
com problema

corrigido

Nao calibrado

Velocidade do joystick
e diregao travada
em zero e neutro

Calibre o joystick

Recém-calibrado

Verifique se hé circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusao automatica
(temporaria)

Joystick primario de subida/descida

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem OV

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador
de alimentagéao
com problema

corrigido

Nao calibrado

Velocidade do joystick
e diregao travada
em zero e neutro

Calibre o joystick

Recém-calibrado

Verifique se ha circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusdo automatica
(temporaria)

Joystick de direcao

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremOV

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro,
o alarme soa

Controlador
de alimentacao
com problema

corrigido

Néao calibrado

Velocidade do joystick
e direcdo travada
em zero e neutro

Calibre o joystick

Recém-calibrado

Verifique se hé circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusdo automatica
(temporaria)

Chaves de subida/descida
da langa primaria no TCON

Verificagao de falha,
(ambos os botdes
pressionados)

Subida/descida da langa primaria
desabilitada, mensagem
exibida na tela LCD

Controlador
de alimentagao
com problema

corrigido

Chaves de extensao/retracao
da lanca priméaria no TCON

Verificagdo de falha,
(ambos os botdes
pressionados)

Extensao/retragdo da lanca primaria
desabilitada, mensagem exibida
na tela LCD

Controlador
de alimentacédo
com problema

corrigido

Comprimento da langa primaria

Verificagao de falha
(comprimento
desconhecido)

Parada de todas as fun¢bes da lanca,
permissdo somente de retracéo da
langa, uma vez totalmente retraida,

permite descida da langa. Mensagem

exibida na tela LCD.

Controlador
de alimentagéao
com problema

corrigido

Angulo da lanca priméaria

Verificagdo de falha
(angulo
desconhecido)

Parada de todas as fungdes da lanca,
permissao somente de retracéo da
langca. Mensagem exibida na tela LCD.

Controlador
de alimentacao
com problema

corrigido

Genie
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Velocidade primaria
de subida/descida

Nao calibrado

Origem do erro Tipo de erro Efeitos Acoes de
recuperacao
Exibe a mensagem na Execute o

tela LCD e permite a operagao
na velocidade padrao

procedimento de
calibragem automatica

Velocidade primaria
de extensao/retracao

Nao calibrado

Exibe a mensagem na
tela LCD e permite a operagao
na velocidade padrao

Execute o
procedimento de
calibragem automatica

CHAVE SEGURANCA P3

CHAVE SEGURANCA P6R1

CHAVE SEGURANGCA P6R2

CHAVE SEGURANCA P7

CHAVE SEGURANCA P7R

CHAVE SEGURANCA P9A

CHAVE SEGURANCA P9B

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANCA P3

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANCA P6R1

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANCA P6R2

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANGCA P7

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANCA P7R

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANGCA P9A

Mensagem exibida na tela LCD
FALHA DA CHAVE SEGURANCA P9B

Controlador

Verificagao de alimentagdo
de falha Mensagem exibida na tela LCD com problema
Mensagem exibida na tela LCD
CHAVE SEGURANGA P11 FALHA DA CHAVE SEGURANCA P11
Mensagem exibida na tela LCD
CHAVE SEGURANCA P12 FALHA DA CHAVE SEGURANCA P12
Mensagem exibida na tela LCD
CHAVE SEGURANGA P14 FALHA DA CHAVE SEGURANCA P14
Mensagem exibida na tela LCD
CHAVE SEGURANCA P18 FALHA DA CHAVE SEGURANCA P18
Mensagem exibida na tela LCD
CHAVE SEGURANCA P22 FALHA DA CHAVE SEGURANCA P22
Mensagem exibida na tela LCD
CHAVE SEGURANGA P22R FALHA DA CHAVE SEGURANCA P22R
Controlador
Verificagcdo . de alimentagcdo
Barramento CAN de falha Mensagem exibida na tela LCD com problema
corrigido
Genie
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Origem do erro Tipo de erro Efeitos Agoes d?
recuperacao
Valvula de travamento N° 1 Controlador de
- da lanca primaia - Verificagao V;’: f:;gzd:nﬁn;';?gaeeni'{ﬁ%ao alimentagcao com
Vélvula de travamento N° 2 de falha ’ problema corrigido

da lanca primaria

0 alarme soa

Sobrecarga da plataforma

Modo de desligamento

Verificagao de falha
(se ativa)

Mensagem exibida na tela LCD

Controlador de
alimentacao com
problema corrigido

Joystick de giro da base giratéria

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0OV

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador de
alimentacao com
problema corrigido

N&ao calibrado

Velocidade do joystick e dire¢céo
travada em zero e neutro

Calibre o joystick

Recém-calibrado

Verifique se ha circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusdo automatica
(temporaria)

Botdes de giro da base giratéria

Verificagao de falha,
(ambos os botdes
pressionados)

Giro da base giratdria desabilitada,
mensagem exibida na tela LCD

Controlador de
alimentagdo com
problema corrigido

Velocidade de giro
da base giratéria

Néao calibrado

Exibe a mensagem na tela
LCD e permite a operagao
na velocidade padrédo

Execute o procedimento
de calibragem
automatica.

Valvula de vazao de giro
da base giratéria

Néao calibrado

Fungé@o normal, exceto o valor minimo
de uma diregao ou das outras é zero,
mensagem exibida na tela LCD

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Verifique se ha circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusao automatica
(temporaria)

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremOV

Velocidade limitada e dire¢éo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Controlador de
alimentacao com
problema corrigido

Valvulas de giro da base giratéria
no sentido horario

Valvulas de giro da base giratéria
no sentido anti-horario

Verificagdo de falha

Velocidade limitada e diregcao
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador de
alimentagdao com
problema corrigido

Direcdo X sensor de nivel
base giratéria

Direcé@o Y sensor de nivel
base giratéria

Direcé@o Y sensor de nivel
da plataforma

Verificacao de falha

Mensagem exibida na tela
LCD e alarme sonoro

Corrigir problema

Genie
S-100 » S-105 » S-120 » S125
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CODIGOS DE DIAGNOSTICO

REV. A
Origem do erro Tipo de erro Efeitos Acoes df
recuperacao
Valorem 5,0V
Controlador
de alimentacédo

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0OV

Velocidade limitada e dire¢cao
travada em zero e neutro,
o alarme soa

com problema
corrigido

Joystick de propulsao

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregcao
travada em zero e neutro

Calibre o joystick

Recém-calibrado

Verifique se ha circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusdo automatica

(temporaria)

Valvula de propulsédo
(alta corrente)

Nao calibrado

Fungao normal exceto o valor minimo
de uma ou a outra a diregéo é zero,

mensagem exibida na tela LCD

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Verifique se ha circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusdo automatica

(temporaria)

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0OV

Motor desligado, velocidade limitada
e direcdo travada em zero e neutro,
o alarme soa

Controlador
de alimentacédo
com problema

corrigido

Controlador de

Valvula de velocidade do motor

Verificagao

Valvula do freio

de falha

Motor desligado, velocidade limitada
e diregdo travada em zero e neutro,
0 alarme soa

alimentacdo com
problema corrigido

Valvula de subida de nivel
da plataforma

Vaélvula de descida de nivel
da plataforma

Valvula de giro da plataforma
no sentido horario

Verificagao

Valvula de giro da plataforma
no sentido anti-horario

de falha

Valvula de subida do jib

Vélvula de descida do jib

Velocidade limitada e diregéo
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador
de alimentacédo
com problema

corrigido

Chaves do jib

Verificagdo de falha,

Chaves de giro da plataforma

(ambos os botdes
pressionados)

Chaves de nivel da plataforma

Fungdes afetadas desabilitadas,
mensagem exibida na tela LCD

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Reciclar a energia

Tempo limite da chave de pé

Mensagem exibida na tela LCD

Controlador de

Gerador/soldador hidraulico -
Valvula de derivacao

Verificagao
de falha

Desabilitar gerador, mensagem
exibida na tela LCD

alimentagcdo com
problema
corrigido

Genie
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CODIGOS DE DIAGNOSTICO REV. A
Origem do erro Tipo de erro Efeitos Acoes d%
recuperacao
Valorem 5,0 V

Joystick de direcao

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0OV

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro,
o alarme soa

Controlador
de alimentacéao
com problema

corrigido

Néao calibrado

Velocidade do joystick e dire¢cao
travada em zero e neutro

Calibre o joystick

Recém-calibrado

Verifique se hé circuito aberto
ou terra defeituoso

Exclusdo automatica
(temporaria)

Sensor de angulo de diregao DE

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremOV

Velocidade limitada e dire¢éo
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador
de alimentagao
com problema

corrigido

Sensor do angulo de direcdo DD

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0OV

Velocidade limitada e dire¢éo
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador
de alimentacéao
com problema

corrigido

Sensor do angulo de diregcéo TE

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

ValoremO0OV

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro,
o alarme soa

Controlador
de alimentacao
com problema

corrigido

Sensor do angulo de direcdo TD

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro,
o alarme soa

Controlador
de alimentacéao
com problema

corrigido

Vélvulas de diregdo DE

Valvulas de diregdo DD

Valvulas de direcao TE

Valvulas de diregdo TD

Verificagao de falha

Velocidade limitada e dire¢éo
travada em zero e neutro,
0 alarme soa

Controlador
de alimentagao
com problema

corrigido

Gerador/soldador hidraulico -
Valvula de derivagéo

Verificagdo de falha

Mensagem exibida na tela LCD

Controlador de
alimentacao com
problema
corrigido

Genie
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Cddigos de falhas do sistema
de controle

Como apagar falhas na chave
de seguranca da lanca

Observacao: a partir da versao 3.0 do software,
as chaves do envelope da lanca travardo e as
falhas devem ser redefinidas no software ou com
0 uso do LCD do TCON. Elas nao serao
apagadas com a religagao da maquina.

Observagao: existem dois métodos de
redefinicdo de falhas, usando o software Web
GPI ou o menu disponivel no LCD do TCON.

Usando o software Web GPI

1 Conecte o dispositivo que contém o software
WEB GPI ao TCON com um cabo RS-232.

Selecione a pasta SAFETY (SEGURANGA) e, em
seguida, a tela FAULT STATUS (STATUS DA FALHA).

Altere os menus suspensos da chave de
seguranga que mostrem FAULT (FALHA) para oK.
Pressione SeND (ENVIAR).

Saia do Web GPI.

CODIGOS DE DIAGNOSTICO

Usando o LCD do TCON

Observacao: cuidado ao usar esse método para
evitar a redefinicdo de padrdes de valor minimo.

1 Com a chave de comando desligada,
mantenha pressionado o botdo || e gire a
chave de ignicao para a posi¢éo ligado. Libere
0 botéo | | apds cinco segundos e pressione

os botoes |—=[=[+] 4]

Pressione o botdo | ¥ | até que CLEAR ALL SAFETY
SWITCH FAULTS (APAGAR TODAS AS FALHAS DA CHAVE DE
SEGURANGA) aparecer.

Selecione YEs (sim) €, em seguida, pressione o
botao .

Pressione o botdo [ ¢ | até que ExiT (sAIR)
aparega.

Selecione YEs (siv) €, em seguida, pressione 0
botao .

Observacao: isso apaga todas as falhas de
trava, ndo as falhas padrao.

NuUm. de peca: 102916PB
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nesta
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que néo esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usé-la.

Antes do procedimento de

diagnodstico de falha:

Leia, entenda e obedeca as regras e as

instrucdes de operacdo no Manual do operador
Genie S-100 e Genie S-105e no

Manual do operador Genie S-120 e Genie S-125.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estdo a sua
disposicao e em condi¢des de uso.

5-10

Genie
S-100 » S-105 » S-120 » S125

Software

Informacoes sobre esta secao

Esta secéo explica varias partes do sistema
operacional do software da maquina e como
acessar alguns dos parametros ajustaveis do
sistema de controle.

Web GPI

O sistema de software usado na maquina é
denominado Web GP!I. E um software aplicativo
tipicamente usado em um laptop. O laptop pode ser
conectado aos controles de solo por meio de um
conector de chicote em T (numero de peca

Genie 75094).

O software Web GPI pode acessar todos os
parametros ajustaveis da maquina. E também pode
ser usado para auxiliar na solugéao de problemas e
exibir o histérico de cédigos de falha.

NUm. de peca: 102916PB
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Observe e siga estas instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nesta
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servico uma
maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:
Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca

e as instrucdes de operacao do
Manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicao e em condic¢des de uso.

NUm. de peca: 102916PB

Genie
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Diagramas esquematicos

Sobre esta secao

Nesta secéo ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquema elétrico

A ADVERTENCIA Risco _de (_:hoque elétrico. O contato
com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte ou
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

Esquema hidraulico

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexoes hidraulicas
bem devagar para que a presséo do
6leo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

Problema Identificar ; ‘ot
descoberto sintomas Déagr}ca)lsgg:o

problema

persiste
Voltar para Realizar
operagao problema reparo

resolvido
6 -1
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REV. A
Numeracao dos circuitos Sufixos de Circuito
1 Os numeros dos circuitos possuem trés partes: Definicao Sufixo
o prefixo do circuito, o numero do circuito e 0 Gerador CA GEN
sufixo do circuito. O prefixo indica o tipo de Campo do alternador AF
circuito. O numero indica a fungao do circuito. O  Angulo ANG
sufixo fornece uma abreviagdo do nimero ou Valvula auxiliar da langa ABV
pode ser usado ainda para definir a fungdo desta  Valvula auxiliar do avango AFV
parte do circuito. Ele também pode ser usado Bomba hidraulica auxiliar AH
para indicar a extremidade final do circuito, ou Valvula auxiliar da plataforma APV
seja, a LS ou chave limitadora. Valvula auxiliar de ré ARV
5 O ndmero do circuito também pode ser usado Valvula auxiliar da dire¢do/movimento ASV
mais de uma vez em um circuri)to Valvula de extensao do eixo AXE
) Oscilagao do eixo AXO
Valvula de retragao do eixo AXR
Por exemplo: Posic&o do eixo frontal FAP
Posicao do eixo traseiro RAP
C 74 PL — Este é o circuito da valvula de travamento N° 1. Bateria BAT
C representa controle, 74 € o nimero do circuito da valvula Lanca estendida BEX
de travamento primaria N° 1. ¢ ,
PL representa Primary Lockout (trava primaria). Lan_ga retraida BST
Freio BRK
S 62 BST — Este € o circuito que se comunica aos Valvulas de derivacao BV
computadores integrados da maquina em que a langa esta .
totalmente retraida. Calibragem CAL
S t 626 0 do ciru | Sinal do CAN CAN
representa seguranca, € 0 numero do Circuito para langa 3
retraida e BST representa Boom Stowed (langa retraida). Eﬂféi?:%i?rgAN ?}T':I)'
P 48 LP — P representa poténcia. 48 é o numero do circuito Interruptor da corrente CNK
das lampadas de trabalho e LP representa lampada. Dados altos DTH
R 48 LP — R representa relé. Neste caso, trata-se de um fio Dados baixos DTL
que alimenta a bobina do relé da lampada de trabalho. Todos Controlador do chassi da maquina DCN
os demais numeros permanecem iguais. Habilitacio de movimento DE
Prefixos de circuito Habilitagdo do movimento a esquerda DEL
Habilitacdo do movimento a direita DER
C ..... Controle Controle elétrico de deslocamento EDC
D ... Dados Lampada de envelope ENV
E. Motor Selecao da rotagao do motor ESP
""" . Lampada de status do motor ESL
G... Indicadores Trava de envelope ENL
N ..... Neutro Trava de extensao/retracéo ERL
P...... Alimentagdo Filtro com r_estrigéo FLR
R ) ) Chave do filtro FLH
""" Saida de Relé Sinalizador pisca-pisca FB
S...... Seguranca Chave do flutuador FS
V...... Vélvula Sinal da chave de pé FTS
Avanco FWD
Bomba de combustivel FP
Selecao do combustivel (gas/LP) FL
Solenoide do combustivel FSL
Genie
6-2 S-100 » S-105 » S-120 » S-125 NUm. de peca: 102916PB
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Definicédo Sufixo Definicédo Sufixo
Habilitacdo de funcao FE Chaves de pressao PS
Controle de solo TCN Sensor de angulo da langa primaria PBS
Terra GND Descida da langa primaria PBD
Buzina HRN Valvula de travamento de extenséo/ PBL
Alta rotacao (rpm) HS  retragdo da langa primaria
Gerador hidraulico HG Extensao da langa primaria PBE
Ignicao IGN Controle de vazao da extensao/retracao PER
Descida da caixa de dire¢édo do jib JBD  dalanca primaria
Subida da caixa de direcao do jib JBU Retracéo da lanca primaria PBR
Sensor do jib JBS Sensor de angulo da langa priméria PBS
Controle S/D do jib JUD Descida da lanca primaria PBD
Descida do jib JD Valvula de travamento de extensao/ PBL
Controle da vazao de subida/descida do jib JFC  retracédo da lanca primaria
Valvula de selecao do jib JSV Extenséo da langa primaria PBE
Subida do jib JU Controle de vazao da extensao/retracéo PER
Controle E/R do jib JER  dalanca primaria
Extensao do jib JBE Retracao da langa priméria PBR
Retragéo do jib JBR Subida da lanca primaria PBU
Giro do jib a esquerda (sentido anti-horario) JRL Controle da vazao de subida/descida PUD
Giro do jib a direita (sentido horario) JRR  dalanca primaria
Alimentacgéao do joystick 5V CC JPW  Sinal da extensao/retracéo da lanca primaria PLS
Lampadas LPS Sinal da subida/descida da langa primaria PES
Dianteiro esquerdo LF Trava primaria PL
Sensor de direcao dianteiro esquerdo LFS Sensor de comprimento da langa primaria PSL
Traseiro esquerdo LR Sinal de propulsao JPL
Sensor de diregao traseiro esquerdo LRS Habilitagdo de ajuste do programa PSE
Chave limitadora LS Trava da propulsao PLL
Reducao da velocidade de elevagao LSR Valvula dosadora PRV
Sensor de carga LDS Sensor de proximidade PXS
Trava LO Receptaculo REC
Baixa rotacao (rpm) LS Recuperacao RCV
Combustivel baixo LOF Trava da retracdo RL
Marcha do motor (velocidade) MS Retorno RET
Valvula multifuncao MFV  Marcha aré REV
Controle da plataforma PCN Dianteiro direito RF
Trava de extensao/retragcao da lanca PEL Sensor de direcao dianteiro direito RFS

primaria Traseiro direito RR
Descida do nivel da plataforma PLD Sensor de diregao traseiro direito RRS
Controle de vazéo do nivel da plataforma PLF Rotagdo do motor (rpm) RPM
Subida do nivel da plataforma PLU Sensor de angulo da langa secundaria SBS
Controle de vazao do giro da plataforma PRF Lanca secundaria elevada SBL
Controle do giro da plataforma PRC Descida da langa secundaria SBD
Giro da plataforma a esquerda PRL Extensao da lanca secundaria SBE

(sentido anti-horario) Controle de vazao da extensao/retracao SER
Giro da plataforma a direita (sentido horario) PRR  da langa secundaria
Alimentacao PWR Retragéo da lanca secundaria SBR
Alimentagao do sensor de comprimento PSL Subida da langa secundaria SBU
Alarme de inclinagéo da plataforma PTA Controle da vazao de subida/descida SUD
Sensor de inclinagao da plataforma PTS  dalanga secundéria
Habilitac&o de componente de pressao PCE Lancga secundaria SB
Transmissor da pressao PSR Esta lista continua na préoxima pagina.

Genie
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LEGENDA DO CIRCUITO ELETRICO

Definicao Sufixo

Valvula de travamento da lan¢a secundéria SLE
(extensao)

Valvula de travamento da lanca secundaria SLD
(abaixamento)

Sensor SEN

Sobressalente SP

Sensor de rotagéo SS

Auxilio de partida (vela incandescente ou SA
carburacao)

Motor de partida STR

Sinal de controle da direcéo STC

Valvula de direcao sentido horério SCwW

Valvula de direcao sentido anti-horario SCC

Transmissor da temperatura TSR

Chaves de temperatura TS

REV. B

Cores dos fios

1 Todas as cores dos cilindros de extensao séo
sélidas e todas as fungdes de retracdo possuem
listras pretas. Se o fio for preto, a listra deve ser
branca.

2 Todos os giros a ESQUERDA ou no SENTIDO
HORARIO tém cores sdlidas e os giros a
DIREITA ou no SENTIDO ANTI-HORARIO
possuem listras e preto. Se o fio for preto, a
listra deve ser branca.

3 Toda a fiagdo da valvula dosadora € listrada.

Legenda de cores dos fios

Controlador remoto TET pg_ Azul
Alarme de inclinagdo do eixo X TAX  BL/BK Azul/Preto
Alarme de inclinagdo do eixo Y TAY  BL/RD Azul/NVermelho
Painel de controle da base giratdria ou TCN  BL/WH Azul/Branco
do controle de solo BK Preto
Controle da vazao de giro da base giratéria TRF  BK/RD Preto/Vermelho
Giro da base giratdria a direita (sentido horario) TRR BK/WH Preto/Branco
Sinal de giro da base giratéria TRS pgR Marrom
Alarme de inclinagcéo da base giratdria TTA 6N Verde
Sensor de inclinacdo da base giratéria TTS  GN/BK Verde/Preto
Chave de teste TSW GNwH Verde/Branco
RD Vermelho
RD/BK Vermelho/Preto
RD/WH Vermelho/Branco
OR Laranja
OR/BL Laranja/Azul
OR/BK Laranja/Preto
OR/RD Laranja/Vermelho
WH Branco
WH/BK Branco/Preto
WH/RD Branco/Vermelho
YL Amarelo
Genie
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Cor, numero do circuito e funcao principal

RD 1 Acionamento de subida da lanca
primaria

RD/BK 2 Acionamento de descida da lan¢a
primaria

RD/WH 3 Acionamento da valvula dosadora
de CV de subida/descida da langa
primaria

WH 4 Acionamento do giro a esquerda da

base giratoria

WH/BK 5 Acionamento do giro a direita da
base giratoria

WH/RD 6 Acionamento da valvula dosadora
de CV de giro da base giratéria

BK 7 Extensao da langa primaria

BK/WH 8 Retracéo da langa primaria

BK/RD 9 Acionamento da vélvula dosadora
de extensao/retragéo da langa
primaria

BL 10 Acionamento da valvula de subida
da lanca secundaria

BL/BK 11 Acionamento da valvula de descida

da lanca secundaria

BL/WH 12 Acionamento da valvula dosadora
de CV de subida/descida da langa
secundaria

BL/RD 13 Habilitagdo do movimento

OR 14 Vélvula de subida do nivel da
plataforma

OR/BK 15 Valvula de descida do nivel da
plataforma

OR/RD 16 Acionamento da valvula dosadora
de CV de subida/descida da
plataforma

GN 17 Acionamento do giro a esquerda da
plataforma

GN/BK 18 Acionamento do giro a direita da
plataforma

GN/WH 19 Circuito de acionamento da vélvula
de selecéo do jib

RD 20 Alimentagéo da bateria 12 V

WH 21 Alimentacéo de 12 V da ignigcéo

BK 22 Alimentacéo da chave de comando
da parada de emergéncia da
plataforma

WH 23 Alimentacgéo para a plataforma

RD 24 Alimentagéo dos transmissores de
alarmes

WH/BK 25 Alimentacgéo do transmissor da
pressao de 6leo

WH/RD 26 Alimentacgéo do transmissor de
temperatura

Genie

LEGENDA DO CIRCUITO ELETRICO

Cor, numero do circuito e func¢ao principal

RD 27 Alimentacao auxiliar

RD/BK 28 Alarme do nivel da plataforma

RD/WH 29 Mudanca do motor de acionamento
(velocidade)

WH 30 Avango/EDC-A

WH/BK 31 Marcha a ré/EDC-B

WH/RD 32 Freio

BK 33 Partida

BK/WH 34 Auxilio de partida (vela
incandescente ou carburagao)

BK/RD 35 Selecao de rotac¢ao alta do motor

BL 36 Direcéo no sentido horario

BL/BK 37 Direcéo no sentido anti-horario

BL/WH 38 Gasolina

BL/RD 39 LP

OR 40 Chave limitadora do sinal de
retracao

OR/BK 41 Sinal de rpm

OR/RD 42 Sinal de langa retraida

GN 43 Subida do jib

GN/BK 44 Descida do jib

GN/WH 45 GeradorCA

WH 46 Buzina de movimento

WH/BK 47 Habilitacdo da alimentagéo de

saida

WH/RD 48 Lampadadetrabalho

WH/BK 49 Lampada de movimento

BL 50 Langa auxiliar

BL/WH 51 Direcao auxiliar

BL/RD 52 Plataforma auxiliar

WH/BK 53 Corte da valvula de seguranca de
envelope da lanca

BK/WH 54 Alimentacéo das chaves de
intertravamento de seguranca
(motor)

GN/BK 55 Oscilagado do eixo

RD 56 Alimentacéo da chave de pedal/
parada de emergéncia do TCON

RD/WH 57 Intertravamento de seguranca de
descida da langa

RD/BK 58 Intertravamento de seguranca para
0 motor

GN/WH 59 Circuito do interruptor da corrente

GN/WH 60 Estender eixo

GN 61 Retrair eixo

OR 62 Lancgaretraida (seguranca)

OR/RD 63 Alimentagao da chave de
seguranca do envelope da langa

Esta lista continua na préxima pagina.
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Secgéo 6 ¢ Diagramas esquematicos
|

LEGENDA DO CIRCUITO ELETRICO

Cor, numero do circuito e funcéo principal

OR/BK 64  Alimentagao das chaves BK
operacionais WH/RD
BL/WH 65 Indicacdo de combustivel baixo WH/BK
BL 66  Habilitacdo do movimento OR
BL 67  Lancasecundaria ndo retraida OR/RD
RD 68 Lancaprimériaabaixada BK/WH
(operacional)
BL 69 Lancaprimaria N° 1 estendida BK/RD
BL/WH 70  Lancaprimaria N° 2 retraida
BL/BK 71  Lancaprimaria N° 2 estendida GN
GN 72  Extensédo da lanca secundaria RD
GN/BK 73  Retragdo dalanga secundaria BL/WH
RD 74  Trava primario N° 1 GN/WH
RDWH 75  Travaprimario N° 2 BK
BL 76  Lancaprimaria N° 3 estendida OR
WH 77  Operacional do angulo inferior N° 1 RD
WH/BK 78  Operacional do angulo superiorN°2  OR/RD
BK 79  Alimentacdo da parada de BK/RD
emergénciado TCON RD/BK
N/A 80  Protegao do Can2.0/J1939 OR
GN 81  Can2.0/J1939 baixo RD
YL 82 Can2.0/J1939alto OR
GN/WH 83  Sinal da inclinagdo do eixo X
GN/BK 84  Sinal dainclinagdo do eixo Y BL
GN 85  Alimentacdo do sensor de
inclinacédo OR
OR 86  Filtro hidraulico com restricao GR
RD 87  Alimentacao de seguranca do nivel GN/BK
daplataforma RD/BK
RD/BK 88  Saida de seguranga do nivel da
plataforma RD/WH
BR 89  Aterramento de seguranca do nivel
daplataforma WH/RD
RD/BK 90  Proximidade
RD/WH 91 Intertravamento da portade entrada  WH/BK
WH/BK 92  Rotacdo do motor (ALTA/BAIXA)
WH/RD 93  Derivacao do motor GN
WH 94  Sensorde carga OR/RD
OR 95  Retorno da parada de emergéncia
do controlador remoto
RD 96  Alimentacao do controlador remoto
BK 97  Alimentacado da parada de
emergéncia do controlador remoto
WH 98  J1708 + (alto)
Genie
6-6 S-100  S-105 » S-120 » S-125

Marco de 2011

REV. B

Cor, numero do circuito e func¢ao principal

99

100
101
102
103
104

105

106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118

119
120
121
122
123
124
125
126

127
128

J1708 - (baixo)

Estabilizador abaixado

Estabilizador elevado

Patola de protecao levantada

Patola de protecao abaixada

Barramento de dados proprietarios
—(ou seja, ITT ou AP)

Barramento de dados proprietarios
+ (ou seja, ITT ou AP)

Sobressalente

Campodoalternador

Status do motor

Alimentagéo do sensor

Retorno do sensor

Sinal da direcao

Sinal da diregcéo a valvula solenoide

Valvula multifuncdo

Sobrepeso do momento da carga

Subpeso do momento de carga

Resfriador do 6leo hidraulico

Sinalizador pisca-pisca

Reducéo da velocidade de
elevacao

Saida do sensor de pressao do
Oleo hidraulico

Ventilador do resfriador do dleo

Eixo oscilante ESQUERDO

Eixo oscilante DIREITO

Sinal de &ngulo da langa primaria
operacional

Sinal de &ngulo da lanca
secundaria operacional

Trava da langa secundéria
(habilitacao ext.)

Trava da langa secundéria
(habilitacao do abaixamento)

Chave de teste da ECU

Baixa rotacao do motor

NUm. de peca: 102916PB
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Secdo 6 ¢ Diagramas esquematicos

REV. B

Cor, numero do circuito e funcao principal

RD/BK 129 Alarme de descida

WH/RD 130 Alarme de movimento

BL 131  Alarme de movimento

GN 132 Entrada de carga da plataforma

GN/WH 133 Alarme de carga da plataforma

GN/BK 134 Alimentacao da chave de comando

BL/WH 135 Bomba de combustivel

RD 136 Alimentagao para o médulo de
seguranca

RD/WH 137 Alimentagéo da propulsao (P_38)

RD/BK 138 Subida langa prim./descida lanca
sec.-ext. (P_11/30)

WH/RD 139 Seguranca de CV do giro da base
giratéria (P_39)

OR/RD 140 Envelope de seguranca da langa

RD 141  Seguranca do sinal de angulo da
langa primaria

OR 142 Seguranca do sinal de angulo da
langa secundaria

BL/RD 143 Habilitagao do movimento a
esquerda

BL/WH 144 Habilitagdo do movimento & direita

RD/WH 145 Calibragem

BL 146 CV de subida da caixa de direcao
do jib

BL/BK 147 CV de descida da caixa de direcao
do jib

BL/WH 148 Sensor da caixa de direcao do jib

GN/WH 149 CV de subida/descida do jib

GN/BK 150 Derivac¢ao do gerador hidraulico

GN 151 Saida EDC hidraulico

BK 152 Retardodoinjetor

BK 153 Extensao do jib

BK/WH 154 Retracdo dojib

OR/RD 155 Habilitagao de componente de
pressao

GN/WH 156 Subida/descida do jib

BK/RD 157 Extensao/retracdo dojib

BL/RD 158 Sobressalente

BL/WH 159 Sinal do joystick da direcao

WH/RD 160 Sinal do joystick de propulséao

WH/BK 161 Sinal do joystick da langa
secundaria

OR 162 Alimentacgédo do joystick 5V CC

LEGENDA DO CIRCUITO ELETRICO

Cor, numero do circuito e funcéo principal
BL/WH 163 Sinal de extensao/retracdo da langa

primaria

RD/WH 164 Sinal de subida/descida da langa
primaria

WH/RD 165 Sinal de giro da base giratéria

OR 166 Sinal de seguranca do comprimento
da lanca

OR/BK 167 Sinal operacional do comprimento
da lanca

BL/RD 168 Trava da valvula hidraulica da langa
primaria

GN 169 LED ativo do envelope
WH/RD 170 Fonte do relé detector de carga
WH/BK 171 Dissipador do relé detector de

carga

BL 172 Terra do controle de vazao de
SUB./DESC.

BK 173 Terra do controle de vazao de
extensao/retracao

WH 174  Alimentacao da chave de comando,

posi¢céo de solo
WH/BK 175 Sinal operacional do sensor de

carga

GN/WH 176 CV de extensao/retracédo da langa
secundaria

BL/RD 177 Travade extensdo/retracao

BK 178 Lampada de status do médulo de
controle

GN 179 Relé da alimentacao de movimento

BK 180 Relé de alimentacao da elevacao

OR 181 Campo do alternador de 48 V (ou
bateria)

RD 182 Bateriade 24V

BL 183 Envelope ou recuperacdo do

detector de carga
WH 184 Habilitagédo de ajuste do programa
WH 185 Codificador A

BL 186 Codificador B

BL 187 Cargainicial ou habilitacao do
programa

GN 188 Verificagcao cruzada de seguranga

BK 189 Recebimento de dados

BK/WH 190 Transmissao de dados

WH/RD 191 Valvula de seguranga multifungao
WH/BK 192 Giro do jib a esquerda

WH/RD 193 Giro do jib a direita

WH/RD 194 Entrada de sele¢éo da velocidade
OR/RD 195 Fonte do freio elétrico

YL 196 Alimentagéo do sensorde 2,5V
BR N/A  Terraouretorno
Genie
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Marco de 2011

Chaves limitadoras

Tipos de chaves limitadoras

Ha dois tipos de chaves limitadoras, que sao
encontradas em varios locais na maquina: chaves
mecénicas operacionais ou de seguranca e
chaves magnéticas de proximidade. Assim como
em aeronaves, que possuem sistemas de
seguranga redundantes, cada chave de seguranca
mecanica possui como reserva uma chave de
proximidade que operaindependentemente.

As chaves mecanicas operacionais ou de
seguranca sdo usadas para detectar um
deslocamento positivo ou movimento do atuador ou
braco da chave limitadora, a medida que a maquina
passa por sua gama de fungdes operacionais.
Incluidas nesse grupo estéo as chaves limitadoras
de envelope, que detectam o comprimento da
extensdo e o dngulo da lanca, posicionam 0s eixos
e a posicao rotacional da base giratéria. Por
exemplo, quando a chave operacional de 53° é
ativada ao atingir um angulo de 53° da langa, ela
pode ser estendida além de 22,9 m. Outro exemplo
€ a chave limitadora de habilitagdo do movimento,
que desabilita as fun¢cées de movimento sempre
que a lanca girar passando os eixos traseiros, o
que é indicado pelas marcas quadradas no chassi
da maquina. Em alguns casos, o motor desliga se
0s parametros de seguranca forem excedidos.

As chaves magnéticas de proximidade séo
usadas para detectar posicdes muito especificas
de uma parte da maquina em relacao ao restante
da maquina. Chaves de proximidade devem ser
alinhadas corretamente para que as fun¢des da
maquina operem. Chaves de proximidade sao
encontradas nos eixos frontal e traseiro, na base
giratéria e em varios locais na langa.

Legenda da numeracao

Numero do circuito

. D Descida
Sx LE'XO A Angulo
anca L Momento da carga
T Base giratéria E Estender
i ) O Operacional
LS Chave limitadora \ R Retrair S Sequranca

LS AX/1RIO

Genie

REV. A

Numeracao da chave limitadora

LSAX1RO  Proximidade de retragéo do eixo
frontal
LSAX2RO  Proximidade de retragéo do eixo
traseiro
LSAX1EO Proximidade de extensdo do eixo
frontal
LSAX2EO Proximidade de extensdo do eixo
traseiro
LSAX1ES  Seguranga de extensao do eixo frontal
LSAX2ES  Seguranga de extensao do eixo
traseiro
LSB6S Segurancga de tenséo do cabo
LSB7DS Seguranga do angulo de 11° da langa
LSB3RS Seguranga de extenséo de 0,9 m da
lanca
LSB2RS e  Seguranca de extenséo de 30,8 m da
lanca
LSBOAS e  Seguranga do angulo de 65° da langa
LSB8BAS Seguranga do angulo de 50° da langa
LSB4ES Seguranca de extenséao de 23,2 m da
lanca
LST10 Habilitacdo mecénica de movimento
LSB1DO Mecénica de 10° da lanca
LSB2RO e» Lanca > 30,5m
proximidade retracao
(alterada paramecénica-
S-100/105- ns 160
S-120/125- ns 628)
LSB3RO Langa > 0,9 m, retraida mecéanica
LSB3EO Langa 22,9 m
proximidade extenséo
(alterada paramecénica-
S-100/105- ns 160
S-120/125- ns 628)
LSB4EO e» Langa30,5m
proximidade extenséo
(alterada paramecénica-
S-100/105- ns 160
S-120/125- ns 628)
LSB13A0O  Proximidade de angulo de 53° da
lanca
LSB14AOQ e Proximidade de angulo de 68° da
lanca
LSB19LO Momento da carga mecénica

(e apenas modelos S-120 e S-125)

6-8 S-100 » S-105 » S-120 » S-125 Num. de peca: 102916PB



Margo de 2011 Secgéo 6 ¢ Diagramas esquematicos

REV. A CHAVES LIMITADORAS

B}
)

36,6 m
335m ' <— LSB9AS
68° 65°
30,5m
LSB2R0
274 m 31,1m
24,4 m
21,3m
18,3 m
15,2 m
122m
91m
LSB7DS LSB7DS
11° 61m 11°
[e] 10
| ® 3m I
= - - =
o Son E—© ,, —® on RALY
Modelos S-100 e S-105 Modelos S-120 e S-125
(S-100 mostrado) (S-120 mostrado)
LSAX1RO LSAX2R0
(e ] (e
: — —
LSAX1EQ J\LST10 LSAXZES LSAX2EO
(@]

\ [ ) [ ) ()

J:/-\g}/

C
[

Genie
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Layout dos relés

REV. A

a  Relé do solenoide de combustivel (apenas modelos

Deutz F4L913).

Relé do resfriador do ¢leo.

Relé de partida a frio do motor.

Relé de arranque.

Relé da buzina. Q

Relé do sinalizador pisca-pisca.

Relé CR17 (K7) - alimenta circuito C35RPM

(solenoide alto/baixo).

h  Relé CR16 (K8) - alimenta circuito C34SA
(partido a frio do motor).

i Relé CR12 (K4) - alimenta valvulas primarias 1 e 2,
ignicao, vela incandescente, relé de arranque, gerador e
as bobinas das valvulas de retracdo da langa, giro da Q
plataforma e multifungéo.

j Relé CR14 (K2) - alimenta circuito P7R ou S56PRV
incluindo a valvula auxiliar, bobinas das valvulas de
extenséo/retragcdo da langa e de giro da base giratéria.

k  Relé CR10 (K6) - alimenta circuitos C21IGN e
C107AF(solenoide lig./desl. combustivel e campo do
alternador).

| Relé CR15 (K1) - alimenta circuito P22R ou CO3PBF
(bobina da valvula de subida/descida da lanca).

m  Relé CR13 (K5) - alimenta P_7 e relé do carburador.

n  Relé CR11 (K8) - alimenta circuito P-6R2 ou P54ENG.

Q "0 Q0T

2

@ :
Genie
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Secgéo 6 ¢ Diagramas esquematicos

REV. C
S
DCON DCON
CONTROLADOR CONTROLADOR DO
DO CHASSI CHASSI
DA MAQUINA DA MAQUINA
J2 J1

1=VLVRET - BR
2=V61AXRT - GR
3=VB0AXEX - GN/WH
4 = V29MS - RD/WH
5= (NAO UTILIZADO)
6 = (NAO UTILIZADO)
7 = (NAO UTILIZADO)
8=V36RRS - BL
9=V37RRS - BL/BK
10=C111RRS - OR
11=C111LRS-OR
12=C111RFS-OR
13=C111LFS-OR
14=VLVRET2-BR

15 = V32BRK - WH/RD
16=V36LRS - BL
17=V37LRS-BL/BK
18=V36RFS-BL
19=P110RT - BK

20 = P109ANG - GN/WH
21=V37RFS-BL/BK
22=V36LFS-BL
23=V37LFS-BL/BK

1= GND-DCON - BR
2 =P21DCON - WH
3=P53LS-GR

4= (NAO UTILIZADO)
5=S56PRV - RD
6=C61AXRT - GR

7 = (NAO UTILIZADO)
8=P61LS-GR
9=C61LS-GR

10 = (NAO UTILIZADO)
11 = (NAO UTILIZADO)
12 = (NAO UTILIZADO)
13 = (NAO UTILIZADO)
14 = (NAO UTILIZADO)
15=C61LS(A) - GR

16 = (NAO UTILIZADO)
17 = D81CAN(-) - GR
18 = D82CAN(+) - YL
19 = (NAO UTILIZADO)
20 = (NAO UTILIZADO)
21 = (NAO UTILIZADO)
22 = (NAO UTILIZADO)
23=P61LS(A)-GN

Legenda da pinagem do controlador
do chassi da maquina

& CONECTOR
PRETO
23 PINOS

J2
CONECTOR

06000060 on
1 0000000 ZrNes
Te0e 000

—= — —

NUMERAGAO DOS PINOS
PARA CONECTORES DE 23 PINOS

Genie

NUm. de peca: 102916PB
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Legenda da pinagem do controlador da plataforma

PCON

CONTROLADOR DA
PLATAFORMA

J2
1=VLVRET - BR
2 = (NAO UTILIZADO)
3=C17PRL-GR
4=C18PRR - GR/BK
5=C43JU-GR
6 =C44JD - GR/BK
7=C14PLU - OR
8=C15PLD - OR/BK
9 = (NAO UTILIZADO)
10 = R9OPXS - RD/BK
11 = C90PXS - RD/BK
12 =RET94LDS - GR
13 = C94LDS - WH
14 =R94LDS - BK
15=C88PTS - RD/BK
16 = R56PTS - RD
17 = C56PTS - RD
18 = (NAO UTILIZADO)
19 = PLATRET - BR
20 = C84TAY - GR/BK
21=P85PTS-GR
22 = PTSRET - BR
23=P87PTS-RD

PCON

CONTROLADOR DA
PLATAFORMA

J1
1 =GNDPCON - BR
2=P52PCON - BL/RD
= (NAO UTILIZADO)
4 = S56PRV - RD/WH
= (NAO UTILIZADO)
= (NAO UTILIZADO)
7 =P56PRV - RD
8= (NAO UTILIZADO)
= (NAO UTILIZADO)
= (NAO UTILIZADO)
11 = (NAO UTILIZADO)
2= (NAO UTILIZADO)
3= (NAO UTILIZADO)
4= (NAO UTILIZADO)
15 = C470UT - WH/BK
16 = C46HN - WH
17 = D81CAN(+) - YL
18 = D82CAN(-) - GR
9 = (NAO UTILIZADO)
0 = (NAO UTILIZADO)
21 = (NAO UTILIZADO)
22 = (NAO UTILIZADO)
23=P23PCON - BK

0000000
.OOOOO@D

NUMERAGCAO DOS PINOS
PARA CONECTORES DE 23 PINOS

CONECTOR
BRANCO
23 PINOS

REV. C

J1
CONECTOR
PRETO

23 PINOS

6-12
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Legenda da pinagem do controlador da base giratdria

REV. C

0000000)
OO0

NUMERAGAO DOS PINOS
PARA CONECTORES DE 23 PINOS

=

00000000000 )

IJ00000000000
20000000000 ]!

—

NUMERAGAO DOS PINOS
PARA CONECTORES DE 35 PINOS

J4

CONECTOR [

BRANCO
35 PINOS

J3

R (@u@@

23 PINOS

J5

TUBO ISOLANTE

J2

MRS (@

35 PINOS

J1

CONECTOR (I

23 PINOS

®) o
g el @
— 05&

(@) A e )
@

®) o

TCON

CONTROLADOR DA
BASE GIRATORIA

J2
(MODELOS S-120
ES-125)

1=GNDDCON - BR
2 =P21DCON - RD
3=P53LS - WH/BK
4 = P54ENG - BK/WH
5=P56PRV - RD
6 = P57PBD - RD/WH
7=P58LS - RD/BK

TCON 8 = S59CNBK - GR/WH
CONTROLADOR DA 9 = CB0AXEX - GR/WH
BASE GIRATORIA 10=C61AXRT - GR

J1 11=S62BSTO-OR
1 = GNDPCON - BR 12=P63LS - OR/RD

13=C64LS - OR/BL
2 =P52PCON - WH
3 = C46HN - WH 14 = C65LOFL - BL/WH

4= C470UT - WH/BK o E;?ESTJE’I\ILIZB:DO)
5=P23PCON - BK B

17=C68PBD - RD
6= S56PRV - RD/WH 18=C89PBE - BK
7=P56PRV - RD

19 = C70PBE - BLUWH
8 = R48LP - WH/RD 20=C71PBE-BL/BK
9=R117FB-RD 21 = (NAO UTILIZADO)
10=(NAO UTILIZADO 22 = (NAO UTILIZADO)
11 = (NAO UTILIZADO

)

A ) 23=V74PRLO - RD
12 = (NAO UTILIZADO)

13 = (NAO UTILIZADO)

14 = (NAO UTILIZADO)

15=P97TET - BK

16 = (NAO UTILIZADO)
17 = D81CAN(-) - GR
18 = D82CAN(+) - YL
19 = (NAO UTILIZADO)
20 = (NAO UTILIZADO)
21 = (NAO UTILIZADO)
22 = (NAO UTILIZADO)
23=P95TET - OR

25 =SNSR GND - BR
26 = (NAO UTILIZADO)
27=G119SR-BL
28=C76PBE-BL

29 = C77AS - WH

30 = C78PS - WH/BK
31 = (NAO UTILIZADO)
32 = (NAO UTILIZADO)
33 = (NAO UTILIZADO)
34 = (NAO UTILIZADO)
35=VLVRET1-BR

24 =V75PRLO - RD/WH

TCON

CONTROLADOR DA
BASE GIRATORIA

J2
(MODELOS S-100
ES-105)

1=GNDDCON - BR
2=P21DCON - RD
3=P53LS - WH/BK
4 = P54ENG - BK/WH
5=P56PRV - RD
6 = P57PBD - RD/WH
7 =P58LS - RD/BK
8 = S59CNBK - GR/WH
9 = CB0AXEX - GR/WH
10 = C61AXRT - GR
11=S62BSTO-OR
12=P63LS - OR/RD
13=C64LS - OR/BL
14 = C65LOFL - BL/WH
15 = C66DREN - BL
16 = (NAO UTILIZADO)
17 = C68PBD - RD
18 = (NAO UTILIZADO)
19 = C70PBE - BLUWH
20=C71PBE-BL/BK
21 = (NAO UTILIZADO)
22 = (NAO UTILIZADO)
23 =V74PRLO - RD
24 =V75PRLO - RD/WH
25 = SNSR GND - BR
26 = (NAO UTILIZADO)
27=G119SR-BL
28 = (NAO UTILIZADO)
29 = C77AS - WH
30 = (NAO UTILIZADO)
31 = (NAO UTILIZADO)
32 = (NAO UTILIZADO)
33 = (NAO UTILIZADO)
34 = (NAO UTILIZADO)
35=VLVRET1-BR

TCON

CONTROLADOR DA
BASE GIRATORIA

J3

1 = (NAO UTILIZADO)
2= R35RPM - BK/RD
3=C21IGN - WH

4= C34SA - BK/WH
5= V30FWD - WH
6=V31REV - WH/BK
7 = C46HRN - WH

8 = (NAO UTILIZADO)
9=C33STR-BK

10 = C30EDC - WH

11 = C31EDC - WH/BK
12 = C25PSR - WH/BK
13 = C26TSR - WH/RD
14=RET85TTSR - BR
15=P85TTSR - GN
16=VLVRET2-BR

17 = (NAO UTILIZADO)
18 = C41RPM - OR/BK
19 =C107AF - RD

20 = C83TAX - GR/WH
21 =C84TAY - GR/BK
22 = C45GEN - GR/WH
23=VLVRET3-BR

TCON

CONTROLADOR DA
BASE GIRATORIA

J5
1=BATVLV-RD
2=BATGND - BR
3=BATGND - BR
4 =BATECU - RD

Qnie

NUm. de peca: 102916PB

TCON

CONTROLADOR DA
BASE GIRATORIA

J4
1=VLVRET4- BR
2 = CO3PBF - RD/WH
3= CO9PERF - BK/RD
4 = COBTRF - WH/RD
5= (NAO UTILIZADO)
6= (NAO UTILIZADO)
7=CO01PBU - RD
8=C02PBD - RD/BK
9=C07PBE -BK
10 = CO8PBR - BK/WH
11 = (NAO UTILIZADO)
12 = (NAO UTILIZADO)
13 = R49LP - WH/BK
14=VLVRET5-BR
15=S2PLD2 - GN/BK
16 =S7PLE2- GR/WH
17=S7PLE1- BL/BK
18 =S2PLD1 - BL.RD
19 = (NAO UTILIZADO)
20 = (NAO UTILIZADO)
21 = (NAO UTILIZADO)
22 = (NAO UTILIZADO)
23 =C113MFV - OR/RD
24 = (NAO UTILIZADO)
25 = CORTRL - WH
26 = CO5TRR - WH/BK
27=VLVRET7-BR
28 = (NAO UTILIZADO)
29 = (NAO UTILIZADO)
30=VLVRET6-BR
31 = (NAO UTILIZADO)
32=C27AUX - RD
33 = (NAO UTILIZADO)
34 = (NAO UTILIZADO)
35 = (NAO UTILIZADO)

ATEREX BRAND

S-100 » S-105 » S-120 » S-125
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Marco de 2011

Legenda dos simbolos elétricos

\L BLK
TWHT

Terminal de
desconexao rapida

-

Conexao de
circuitos em T

+

Conexao
sem terminal

+

Cruzamento
de circuitos
sem conexao

|

Diodo

Bateria

F1
——

25A

Fusivel
com amperagem

Motor

AUX MAIN

Separador
de bateria

CB1

— e e

15A
Disjuntor
com amperagem

H1

Buzina ou alarme

@

Sinalizador
pisca-pisca

Manoémetro

Horimetro

L3

LED

%

Partida auxiliar:
vela incandescente
ou ignicao
por chama

L

Terra do chassi

LS3
N.OH.C ( N.CHO

Chave limitadora

PRI f----

Relé de
sobrecarga

Chave seletora

Contato do relé
de controle
normalmente aberto

JL_) Q182
I N.O.

Chave da temperatura
de dleo
normalmente
aberta

Chave da temperatura
de fluido refrigerante
normalmente aberta

RD— <<
BL 7<<
Bk 5 <<

]

Sensor da direcéo

D1
T~ ALTERNATOR =71

EXCT

|
BAT ||

’és‘.% STA.

H,i
2
'3

Alternador

Genie

Chave de pressao

REV. A

Fst
OPst BLK
N.C.

Chave de pé

de dleo P1

normalmente T
fechada o

Botao parada
de emergéncia
normalmente

fechado
Unidade transmissora
AAA S
2a2 (&)
g Ventilador do

Chave de comando
de derivagao de

— resfriador de
6leo hidraulico
Solenoide
de combustivel | 7 !
ou rpm

Bomba auxiliar

Bobina

Sensor
de inclinagao

2 1
86 30
85° 87

5 4

Relé

servigco/restauracao e

KS1

S Relé
it T de alimentagéo

Chave de Dispositivo limitador
comando principal da corrente

6- 14
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REV. A

1,7 bar

O

<

Filtro com ajuste
de seguranca
da valvula de derivacao

e

Bomba de
deslocamento fixo

a5

Bomba de
deslocamento variavel
bidirecional

S

Motor bidirecional

&

Motor bidirecional
de duas velocidades

f

Motor do escorvador
da bomba ou motor

Cilindro de dupla agéao

Acumulador

~

—
0,89 mm

Orificio calibrado

X

Valvula de fechamento

—O-

Valvula de retengao

Valvula de seguranga
com ajuste de pressao

N BEEN{E

Vélvula direcional
(acionada mecanicamente)

ST,

Valvula corredica
de 3 posicdes, 3 vias
acionada por piloto

50 50%

%
—~
Valvula divisora/combinadora
de vazao com orificio
balanceador de pressao
e porcentagem de vazéo

NUm. de peca: 102916PB

Genie
S-100 » S-105 ¢ S-120 » S-125

Legenda dos simbolos hidraulicos

Vaélvula diferencial

Valvula proporcional
operada por solenoide

¥

Valvula reguladora
de vazao prioritaria

VA

Valvula direcional
operada por solenoide
2 posicdes, 3 vias

206,8 bar

Valvula de balanceamento

com taxa de pressdo e piloto

Valvula solenoide
de 2 posicoes, 2 vias

Valvula direcional
operada por piloto
2 posicoes, 2 vias

l’_:_><

Valvula direcional
operada por solenoide
3 posicoes, 4 vias

>

Valvula corredica
de 2 posicdes, 3 vias

Resfriador do ¢éleo hidraulico

Freio

6 -15
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Diagrama esquematico do circuito
de seguranca

cB1
i pes 7 PWR -
40A v b4 ; * P15 4 STAT r P/ VALV, GIRO CONTR
o1a| “sp 4IN1 OUT 1p—TCONMR23 >>VAZAO BASE GIR.
CR17 |4 86 CR11 [4 86 CR12 |4 86 S 1IN2  ouT2p
(K2) /"774# (K3) /"/$ (K4) //,,,,4$ o = NFET
87ae 87 85 87ae 87 85 87ae 87 85 PWR GND
« STAT ,
4IN1 OUT1P
CR16 4IN2  OUT 2 TCONUAG2 > P/RELE AUXILIAR
< T (K8) 87a NEET
i 8 Poa—4PWR GND P L +—< PWR GND }—t
o STAT . 1 | rcowms B> o STAT .
P_7R P_7R JIN1T OUT1P LB A aitd conTh dIN1 OUT 1»—FTCONU43 >>
\L 4IN2  OUT 2p——TCONUB > P/VALV. DESC. LANGA VAZAO BASE GIR. JIN2 OUT 2Pk
TCONW2/S TCONW2/4 TCONW2/3 M TCONW2/6 NFET 86 NEET
P57PBD P57PBD CHOKE —«PWR GND p—
P53LS P53LS P53LS o STAT r A
R N1 ouT1 | rconuas ggP/VALV.DEAVANQO
PS4ENG K7) s7a qIN2 OUT 2p—Teonwse P/VALV. DE RE
NFET . NFET
+—{PWR GND p— | e
J STAT . 30 87 TcoNuaR >> P/ SOL. (ALTA/BAIXA) =
4IN1  OUT 1p— ‘
@ @ 4IN2 OuT2 8 ‘B—‘SS
.« b .« b e LSB2RS .« b LSBOAS e NFET NFET
o b o {’) LSB7DS o b {‘/‘ 101" (30.8 m) o b e {‘/. 65 GRAUS > DCONU1/3 o o —4GND PWR PWR GND #—¢ HILO
DESCIDA i . STAT » « STAT d
DA LANGA a0k P/RELE ACIONAMENTO LP (" (TCON/J4/35 OUT1 IN1 » 4«IN1 OUT 1#—TCONU2/23 >> P/ VALV. TRAVA PRIMARIA 1
SJ1 . . LSAXIES R3 P/ RELE MOTOR PARTIDA < CTCONA3/9 OuUT2 IN2 p 4IN2 OUT2r
sd2 o lp o {_) AXLE EXTEND NFET NFET
¥ Di6 +—<oGND PWR PWR GND p—3
. STAT b o« STAT 3
PIVALY. GIRO ANTIHOR. {{TCON/J4/10 OUT1 IN1 » 4IN1  OUT 1p—TCONUZ24 > PIVALV.TRAVA PRIMARIA 2
. E’ 1{_/. LSBBAS . E’ ,’,{_/' LSB4ES 4OUT2 IN2 P 4IN2 OuT2p
. . 50 GRAUS L3 I 80 (24.4m) . . LSAX2ES NFET NFET
. 77;{_) AXLE EXTEND +—eoGND PWR PWR GND p—3
b . . STAT » « STAT d
o P/VALV. DE GIRO HOR. %éTCON/JMZ’: OUT1 IN1 €IN1  OUT 1p—-TCONW#23 > P/VALV. MULTIFUNGAO
TCONW426  ——o
PSBLS P/VALV. GIRO ANTI-HOR. 42 ouT2 IN2 1N2 ouTap
o o] - o 1 €
g s g ® @ L =
2 8 8 S & CR10
g g 8 B 5 (K6)  g7a
Ps8LS <Tconwarr +— P_9B PWR GND .
i
60AXEX 60AXEX <rconuare D13 : ISI\‘ID:T OUT 1 r 80 i 87— TooNwB > PrsoL. be comBusT.
1 4IN2  OUuT2f B_‘
S62BSTO S62BSTO <T<:ON/J2/1 - — NFET 86 85
(P-14) P_11 PWR GND |—
g * qSTAT .
. ”’7{_) LSB3RS _ & D17 dIN1T OUT 1
o b RETRAGAO DA LANCA 1 4IN2 OUT2 TOONUAZ > PIVALV. SUB. LANGA
- NFET 1
PE3LS <TCON/J2/‘2 P_10 PWR GND
®-18) o STAT .
«IN1T OUT 1}
. LsB6S JIN2 OUT?2 TCONUA/S > P/VALV. EXT. LANGA
. TENSAO NO CABO
NFET RS
S59CNBK ooz
C1AXRT <r<:ON/J2/1o
MONITORADO P/ ECU
P53LS <JCON/J1/3

enie

TEREX BRAND
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Marco de 2011

Esquema elétrico - Opcoes de gerador
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REV. A Esquema elétrico - Gerador de 12 kW
(opcao do soldador)
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REV. A Esquema hidraulico - Gerador de 12 kW
(opcao do soldador)
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Esquema hidraulico, modelos S-100 ¢ S-105 REV. A
(numero de série 136)
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REV. A Esquema hidraulico, modelos S-100 ¢ S-105
(do numero de série 137 ao 290)
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Esquema hidraulico, modelos S-100 ¢ S-105 REV. A
(do numero de série 291 ao 738)
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REV. A Esquema hidraulico, modelos S-100 ¢ S-105
(do numero de série 739)
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Esquema hidraulico, modelos S-120 ¢ S-125 REV. A
(do numero de série 404 ao 430)
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REV. A Esquema hidraulico, modelos S-120 ¢ S-125
(do numero de série 431 ao 1194)
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Secdo 6  Diagramas esquematicos Marco de 2011

Esquema hidraulico, modelos S-120 ¢ S-125 REV. A
(do numero de série 1194 ao 2634)
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REV. A Esquema hidraulico, modelos S-120 ¢ S-125
(do numero de série 2635)
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